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Osborn weltweit:

BRASILIEN

Osborn International GmbH
Ringstrasse 10

35099 Burgwald
Deutschland

Tel.: +49 64515880

Fax: +49 6451588206
info@osborn.de

Osborn International Ltda.

Rua Lemos Torres,

150 - Jardim Gagliardi

09890-070 S&o Bernardo do Campo
Brasilien

Tel.: +55 1143916559

Fax: +55 1143916550
vendas@osborn.com.br

Osborn Lippert (India) Pvt. Ltd.
Plot No. E-66, MIDC Waluj
Aurangabad - 431136

Indien

Tel.: +912402556538

Fax: +912402552530
sales@osborn-lippert.co.in

Osborn International SRL

Bd. Bucovina, Nr. 151

725300 Gura Humorului, jud. Suceava
Rumaénien

Tel.: +40 230234212

Fax: +40 230531785
sales@osborn.ro

Osborn International AB
Huskvarnavagen 105
56123 Huskvarna
Schweden

Tel.: +46 36389200
Fax: +46 36133190
info@osborn.se

GROBBRITANNIEN
e “i

4. SCHWEDEN
DEUTSCHLAND

FRANKREICH RUMANIEN

PORTUGAL @ SPANIEN

Osborn

2350 Salisbury Road North
Richmond, IN 47374

USA

Tel.: +1(765) 965-5333
Fax: +1(765) 935-0212
brushes@osborn.com

Osborn International

Rm. 612, Tower R, Huiyuan Int. Apartment
No. 8 Beichen East Road,

Chaoyang District

Beijing, 100101

China

Tel.: +86 1084986167

Fax: +86 1064993009
cnsales@osborn.com

Osborn

Gavilanes S/N Parque Industrial
San Ramon

Nogales, Sonora, Mexico 84094
Mexico

Tel: +1216-361-1900 x300

Fax: +1216-361-0336

Osborn Singapore Pte Ltd
206 Tuas South Avenue 2
West Point Bizhub
Singapore 637208
Singapur

Tel.: +65 6863 0318

Fax: +65 6863 4318
sales@osborn.com.sg

Osborn Unipol (UK) Limited
Avenue West

Newhouse Farm Industrial Estate
Chepstow NP16 6UD
GroBbritannien

Tel.: +44 1291643200

Fax: +44 1291643298
sales@osborn-unipol.co.uk

INDIEN
b

SINGAPUh

Osborn Unipol SAS
Parc Mail Batiment Orion
24B avenue de la Demi-Lune

CS 80006 - 95735 ROISSY CH. DE GAULLE CEDEX-

Frankreich

Tel.: +33134450600

Fax: +33139936711
contact@osborn-unipol.fr

Osborn Unipol Lda

Rua de Pardelhas

4805-062 Brito-Guimaraes
Portugal

Tel.: +351253479550

Fax: +351 253576629
osborn-unipol@osborn-unipol.pt

Osborn - Unipol, S.L.

C/ Ronda Norte, 320

(Poligono Industrial) - Apartado 169
46470 Catarroja (Valencia)

Spanien

Tel.: +34 961325876

Fax: +34 961324602
ventas@osborn-unipol.es

DRONCO GmbH
Wiesenmuhle 1
95632 Wunsiedel
Deutschland

Tel.: +49 92326090
Fax: +49 9232609159
info@dronco.com




Willkommen bei Osborn

IHRE ERSTE WAHL _
FUR ALLE OBERFLACHEN.

Sehr geehrte Kunden,

als Geschéaftsfiihrer der Osborn International GmbH, der Dronco GmbH und Président der Jason Finishing Group lade ich Sie ein,
mit uns ein neues Kapitel in der Oberflaichenbearbeitung aufzuschlagen.

Mit der Aufnahme von Dronco in die Jason Finishing Group, dem geradezu logischen Zusammenschluss zweier marktfiihrender Unter-
nehmen der Oberflachenbearbeitung, ergeben sich unzahlige Synergien fiir alle Beteiligten - allen voran fiir Sie als unseren Kunden.

Die Produkte der Marken Dronco und Osborn ergénzen sich hervorragend:
Mit unserem Portfolio, das von Trennen lber Schruppen, Schleifen, Entgraten, Honen, Satinieren bis zum Polieren reicht, sind wir der
globale Anbieter von Komplettldsungen fiir die mechanische Oberflichenbearbeitung.

Die Fiihrungsteams von Dronco und Osborn arbeiten nun mit Hochdruck daran, Geschéfts-
prozesse und Vertriebsstrukturen aufeinander abzustimmen — mit dem einzigen Ziel, Ihnnen
den Zugang zu unseren Produkten noch leichter zu machen.

Gemeinsam wollen wir Sie mit zusammen 180 Jahren Erfahrung, einem herausragenden
Service, kompetenter Beratung, innovativen Produkten und viel Herzblut davon liberzeugen,
dass wir Ihre erste Wahl sind, wenn Sie Experten fiir die Oberflachenbearbeitung brauchen.

CHOICE

PARTNER

Ich danke lhnen fiir das Vertrauen in lhre Partner Osborn und Dronco
und freue mich auf unsere weitere Zusammenarbeit!

Dr. Florestan von Boxberg

Geschaftsfiihrer Osborn International GmbH
Geschaftsfiihrer Dronco GmbH
Prasident Jason Finishing Group

Die folgenden Zahlen belegen eindrucksvoll, dass es sich fiir Sie lohnt, uns zu vertrauen:

KNOW HOW SEIT NIEDERLASSUNG VERKAUFSBUROS SERVICE WELTWEIT MEHR
MEHR ALS ALS

125 14 23 120 2000
JAHREN LANDERN LANDERN LANDERN ' MITARBEITER

- neu in der Jason Finishing Group. Werfen Sie einen Blick auf das umfangreiche Dronco-Produktportfolio:

Dronco im Web: www.dronco.de Der Dronco-Katalog als PDF-Download: E E
Einfach den QR-Code einscannen und mit QR-Code einscannen und aktuellen " ey
dem Dronco-Produktfinder einen Uberblick Dronco-Katalog als PDF herunterladen.

iber das Dronco Produktportfolio erhalten. Oder einfach nur online blattern.




Service Service

BESTER SERVICE
AUF ALLEN EBENEN

Egal wann oder wo, Osborn nimmt lhre Bestellung
entgegen und ermoglicht eine piinktliche Lieferung.

ST

Service heiBt Dienen. Weltweit 24/7 Verfiigbarkeit.
Schnelle Reaktions- und Lieferzeiten sind
Und das nicht nur mit zuverléssiger Bestellung, guten Konditionen ein elementarer Aspekt im modernen
und schneller Lieferung. Das gibt's bei uns natiirlich auch. Service- und Dienstleistungsverstandnis.
MEHR Wir stellen uns komplett in den Dienst unserer Kunden. Fiir Sie als Héandler sind sie nicht nur
. . . . L . . Grundlage guter und profitabler Geschéfts-
S E R V I c E Und folglich beginnt der Service bei Osborn bereits viel, viel friiher. beziehungen, sondern miissen sich auch
VON DER FERTIGUNG durch unkompliziertes und sicheres
BIS ZUM VERKAUF Handling auszeichnen.
nexMart bietet lhnen als Héndler
den vollen Komfort einer Online-
Bestellplattform und ist mittlerweile
in Vfiflebn europdischen Landern nexMart - Einfach rund um die Uhr bestellen.
. . . . verfiigbar.
Guter Service beglnnt bei einem gl'“:en Produkt. Die Internet-Plattform nexMart ist die groBte Informations-
Ein gutes Werkzeug muss perfekt in der Hand liegen und absolut mit quelle der Branche und ermdglicht eine komfortable,

digitale Bestellmdglichkeit mit voller Order-Funktionalitat

seinem Gerat harmonieren. Deshalb legen wir groBen Wert auf die Ergo- — wann und wo immer Sie sie brauchen.

nomie und das Handling unserer Produkte. Osborn Werkzeuge sind fiir
alle gédngigen Geréte ausgelegt und werden auch an diesen getestet.

Guter Service bedeutet fiir uns Produkte zu entwickeln,
die das Arbeiten einfacher machen.

In unserem Entwicklungszentrum nutzen wir modernste Technik,
um maximalen Komfort und Sicherheit zu erreichen.

Individuelle Lésungen fiir lhr Unternehmen. IHREN INDIVIDUELLE SER ICE

Wir entwickeln Produkte, die perfekt auf die Bediirfnisse und Ansprii- NEHMEN WIR GERNE PERSﬁNLICH.

che unserer Kunden abgestimmt sind. Egal, ob aus unserem
umfangreichen Standard-Sortiment oder gemeinsam mit lhnen als

kundenspezifische Losung. Suchen Sie eine individuelle Lésung fir Ihr Unternehmen?
- . . . Haben Sie spezielle technische Fragen?
Unser Ziel ist es immer, dem Anwender das Arbeiten zu erleichtern. Gerne steht unser Vertriebsteam lhnen Rede

und Antwort.

So erreichen Sie uns:

Tel.: +49 6451588-0
Mail: 1choice@oshorn.de

Unsere Verpackung ist der beste Verkaufer.

Viele Informationen miissen am Regal und auf der Verpackung schnell
wahrgenommen und verarbeitet werden. Hier legen wir gréBten Wert

auf einen klaren Auftritt, gut lesbare und selbsterkldrende Informatio-
nen. Eine gut strukturierte Verpackung hilft dem Kunden beim Finden
des richtigen Produktes und erspart dem Handler Beratungszeit.

www.lIchoice-partner.de

Einfach den QR-Code einscannen und das
Osborn Vertriebsteam personlich kennenlernen.
Wir freuen uns auf lhre Kontaktaufnahme!



TUV/ Sicherheit / Zertifizierungen

(K)EINE FRAGE DER
SICHERHEIT

ST

Arbeitssicherheit — ein Top-Thema fiir Anwender und Handler.

Deshalb behandelt Osborn dieses Thema besonders verantwortungsvoll.
Anwender wie Handler sind bei uns auf der sicheren Seite,

MEHR denn Osborn-Werkzeuge sind zu einem groBen Teil-TUV-zertifiziert.

Slc H E R H E IT Damit wird Sicherheit fiir Sie nicht nur spiirbar, sondern auch messbar.

DANK TUV-ZERTIFIZIERUNG

Sicherheit mit Siegel. Uber 700 Osborn Produkte mit TUV-Zertifizierung.

Die Osborn Qualitat ist nicht bloB ein Versprechen, sondern hat jetzt Brief und Siegel.
Uber 700 unserer Produkte wurden vom TUV-Siid zertifiziert. Damit entsprechen Osborn
Produkte als einzige am Markt den hdchsten Standards in punkto Qualitat und Sicherheit.

Unser Qualitdatsanspruch: Wir wollen immer das beste Werkzeug fiir jede Aufgabe.

Deshalb vertrauen wir auf hochwertige Rohstoffe, jahrelange Erfahrung, hochprazise Fertigungstechnik und sorgféltige
Verarbeitung — damit unsere Kunden auf Osborn vertrauen kdnnen.

Osborn: Offiziell gut!

Ein TOV-Siegel heiBt ,kompromisslos ge-
priift" und zeichnet Qualitédt auf den ersten
Blick aus. Als einziger Hersteller der
Branche hat Osborn diese Zertifizierung

erhalten.
Eines von iiber 700 TUV-Siid-zertifizierten Osborn-Produkten

TOV-zertifizierte Produkte erkennen Sie schon auf der Verpackung

Einmaliges Werkzeug. Mehrfach getestet.

Fiir die Zertifizierung des TOV-Siid durchlaufen
alle Produkte unterschiedlichste Testverfahren.
Neben dieser Kontrolle unterziehen wir alle unsere
Produkte eigenen, umfangreichen Tests, um dem
Osborn Qualitdtsanspruch gerecht zu werden.

Unsere Kunden profitieren von doppelten Qualitats-
untersuchungen gleich mehrfach, denn sie garantieren
immer gleich hohe Standards in Bezug auf Material,
Verarbeitung und Sicherheit.

TUV/ Sicherheit / Zertifizierungen

Sichtbare Qualitit.

Das TUV-Siegel auf den Packungen
sticht sofort ins Auge. Weithin
sichtbar im Regal informiert das
Siegel Verbraucher sofort iiber die
offiziell bestétigte hohe Qualitét
von Osborn.

Zertifizierte Sicherheit — Einhaltung aller brancheniiblichen Standards.
Neben den strengen Richtlinien der TOV-Siid-Zertifizierung entsprechen unsere Produkte selbstverstandlich auch den Standards

gemdB DIN EN ISO 9001-2008, EN 1083-1 und EN 1083-2.

Fiir uns ein Beweis, das sich unser Anspruch auszahlt — fiir Sie eine Garantie héchster Arbeitssicherheit.

Nur Osborn gibt mit der TUV-Zertifizierung mehr als bloB ein Qualitétsverspre-
chen ab. Osborn Produkte haben bewiesen, dass sie halten, was sie versprechen.
Unter allen Bedingungen.

Damit ist Osb klar di Wahl, hoch i bei
EXKLUSIV MIT OSBORN . qusiiativ unschiagbare Werkasugo et oo

Sicherheit



Qualitat

MAXIMALE
QUALITAT

ST

Erstklassige Werkzeuge = bessere Ergebnisse und zufriedene Kunden.

Als langjahrige Experten in der Oberflachenbearbeitung wissen wir bei Osborn genau, worauf
es bei einem Werkzeug ankommt. Hichste Leistung bei gréBtmadglicher Effizienz und maxima-
ler Sicherheit. Osborn Profi-Werkzeuge sind das Ergebnis dieses Strebens — alle genannten

MEHR Faktoren vereint die Osborn LONGLIFE mit ihrem innovativen Spezial-Filament.
QUALITAT Osborn Werkzeuge - Erste Wahl bei Qualitit.
FUR BESSERE WERKZEUGE

Osborn LONGLIFE -
Der Standzeit-Meister.

Mind. 5-fach reduzierter
Drahtbruch & Verschleif3

Materialschonend,

nicht zerspanend

Erhaltlich in @ 60, 75, 80,
100 und 125 mm

Das Beste aus zwei Welten.

Topfbiirste mit besonders effektivem

und sehr langlebigem Spezial-Filament.
Ideal fiir das Entrosten und Reinigen von
Flachen. Die LONGLIFE arbeitet besonders
materialschonend und sorgt fiir einen Abtragsleistung
satinierten Oberflachenschliff. A

Vereint die Vorteile von aggressiven 25,00 = Osborn LONGLIFE
gezopften Biirsten mit denen von === Oshorn gewellter

. - Draht
weichen Drahtbiirsten. @
e \Netthewerber

Abtragsleistung in Gramm

| | Iy

0 500 1.000 1500

Zeit in Minuten

Testergebnis Osborn-LONGLIFE im Wettbewerb.

Qualitit

QUALITATS- & LEISTUNGSPRUFUNGEN:

DER TEST-ROBOTER

You([TH)

[=]

Der Testroboter bei der Arbeit.
Der QR-Code fiihrt Sie direkt zum Film.

Alternativ hier die Adresse des
Osborn YouTube-Kanals:

YouTube.com/osbornsolutions

Testroboter am Standort Burgwald/Germany.

Prizise und kompromisslos testen.

Um die Leistungsfahigkeit unserer Produkte exakt ermitteln zu kénnen, testen wir bei Osborn mit einem hoch modernen Industrie-
roboter. Der Roboter liefert prézise Ergebnisse und ermdéglicht es unserer Qualitdtssicherung unterschiedlichste Tests immer
wieder unter gleichen Bedingungen durchzufiihren.

Neben einer reinen Leistungsermittlung hilft uns der Roboter auBerdem durch permanente Uberpriifung einen gleich bleibenden

hohen Standard zu gewahrleisten. Komplexe Prozesse lassen sich so einfach abbilden, realistische Simulationen werden speziell
fiir Produktentwicklung und eine permanente Optimierung bestehender Werkzeuge genutzt.

Leistung priifen und vergleichen.

Qualitatsanspruch, Konstruktion und Material sind nur einige der umfangreichen Tests, mit denen wir unsere Qualitatsbiirsten
immer wieder auf den Priifstand stellen.

Lifetime = Lebensdauer

Comparison Test 0002-608151 Comparison Test 0002-631151

A A - f
120% - 120% L Removal Rate = Abtragsleistung
Il Osborn-Biirste

100% -+ 100% 100% 100% -+ 100% 100% 100% Vergleichbare Biirste

80% 80%

67,84%
62,50%

60% + 60%

40% + 36,70% 40% +

20% + 20% +

0 e e 0%
lifetime removal rate lifetime removal rate

Testergebnis Osborn-Topfbiirste gezopfter Draht im Wettbewerb. Testergebnis Osborn-Rundbiirste gezopfter Draht im Wettbewerb.

Qualitat



POS

Losungen fiir den Fachhandel

SCHNELLER

ZUM RICHTIGEN

P

RODUKT

Bestens beraten. Schon auf der Verpackung.

Die Osborn Verpackungen machen es einfach das passende
Produkt zu finden.

In nur vier schnellen Schritten finden Sie in der groBen

Ausw
Plaka

ahl an Biirsten und Co. das ideale Werkzeug.
tiv dargestellt auf unseren POS-Materialien sind die

vier Schritte so selbsterkldrend, dass sie die Fachberatung
hilfreich unterstiitzen kénnen.

Bestell-N:
Item No.
Réf.

Bestel-nr.

0002

5]
=]
3

- 4 oy

Problemlose
Zuordnung:

Durch Icons auf der Verpackung lasst
sich das Produkt schnell der richtigen
Maschine zuordnen. Winkelschleifer,
Bohrmaschine oder doch ganz was
anderes — diese Frage ist ab sofort
blitzschnell geklért.

Detailinfos zum Produkt:

Die detaillierten Informationen zum
Produkt liefern niitzliche Angaben
tiber GroBe, Drahtstarke, Bohrung/
Werkzeugaufnahme und Drehzahl.

i
=
o8 =

. (0) Draht o (mm) (B) Bohrung  (6) Gewinde  max RP.M.
(0) Wire (B) Arbor hole ~ (G) Thread max min’
(0) Fil (B) Alésage () Filetage max tr/mn
(0) Draad (B) Asgat-dia. ~ (G) Schroefdraad max R.P.M.

608153 0,50 - M14 8500

ilz)

(I

3491620293

m—|

Schnelle Info
zum Besatzmaterial:

Hier findet der Anwender iiber Farbe und Text die wichtige Infor-
mation zum Besatzmaterial. Die Farben finden sich im Katalog
als Unterstiitzung bei der Auswahl des Materials wieder.

/N tiiv-sicherheit

Das TUV-Siid-Logo informiert
iiber den Sicherheitsstandard
des Produkts.

VORTEIL

SCANNEN.

INFORMIEREN.

ENTSCHEIDEN.

Online informieren — am Regal entscheiden.

Osborn verbindet das Regal mit dem Internet. Verbraucher haben die Méglichkeit,
iber QR-Codes auf unseren neuen Verpackungen, zahlreiche Zusatzinformationen
und Produktinfos direkt auf ihr Smartphone zu laden. Spielend einfach und blitz-
schnell lassen sich so Fragen rund um das Produkt direkt am Regal klaren.

Die QR-Codes finden sich auf unseren Einzelverpackungen und auch auf den losen
Produkten im Sortimentskarton und auf der Schaukarte.

Code auf der Packung
und das Netz direkt

am POS.

IHR OSBORN-

Effizientere Beratung

Fiir die Beratung bedeutet der QR-Code ebenfalls eine groBe Unterstiitzung,
er ermoglicht es dem Verkaufer am POS schnell Videos, Bilder und Informationen
zum ausgewahlten Produkt zu présentieren.

POS

Losungen fiir den Fachhandel

Losungen

QR-Code auf den
Schaft-Fahnen.

QR-Code auf den
Kartons.

QR-Code auf den
Schaukarten.



POS
Losungen fiir den Fachhandel

INTELLIGENT -
VERPACKT & PRASENTIERT.

Osborn Produkte kommen in unterschiedlichen Verpackungs-Varianten, wobei jede Verpackungsart das Produkt optimal
erlautert und verkauft.

Karton /
Einzelverpackung Schaukarte

Durch die wechselnden Maschinen- und Biirstenbilder auf der Schau-
karte konnen die Produkte vom Verbraucher noch besser unterschieden

werden.
Schaft-Fahne im
Sortimentskarton Flexibilitat
Die losen Biirsten im Sortimentskarton tragen Waren flexibel und an-
alle wichtigen Hinweise in komprimierter Form sprechend prasentieren:
auf der Schaftfahne am Produkt. Das zweisei- Unsere Verpackungs-
tige Kopfschild ist sowohl fiir Holz- als auch vielfalt bietet lhnen die
Metallbiirsten zu verwenden. Der Einsatz des Maglichkeit, fiir lhren
Kartons ist langs oder quer méglich. Kundenkreis eigene
Wandkonzepte zu
gestalten.

Sprechen Sie uns an.

(Abbildung rechts zeigt
beispielhafte Zusammenstellung)
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Online

Losungen zum Anschauen: Der Osborn YouTube-Kanal

ERSTE WAHL IM WEB:

"OSBORNSOLUTIONS"

AUF YOUTUBE

Vielfiltige Produkt- und Anwendungsinformationen, Tipps sowie
Losungsvorschldge rund um professionelle Oberflaichenbearbeitung —
im Osborn YouTube-Kanal jederzeit auf Abruf verfiigbar.

Technische Biirsten sind professionelle Spezial-Werkzeuge und daher oft beratungs-
intensiv. Osborn bietet mit dem eigenen YouTube-Kanal unkomplizierten Direkt-Zugriff
auf eine umfangreiche Auswahl an Infos, Tipps und Losungen rund um Oberflachen-
bearbeitung und -finish aus erster Hand.

Der Osborn YouTube-Kanal hilft so dem Verbraucher, Fragen rund um das Produkt
einfach, schnell und bedarfsgerecht zu klaren — und unterstiitzt Handler bei der
professionellen Beratung lhrer Kunden.

Clip-Beispiel:
Die Osborn LONGLIFE
im YouTube-Kanal

Neben Informationen zum Pro-
dukt (GroBe, Drehzahl, Besatz)
und Sicherheit (TUV-Zertifizie-
rung) liefert der Clip niitzliche
Anwendungshinweise und
stellt die Vorteile des Produkts
in einem direkten Leistungs-
vergleich vor.

You([T)

Der offizielle Osborn YouTube-Kanal

Per QR-Code gelangen Sie ganz einfach
direkt zu unserem YouTube-Kanal:

YouTube.com/osbornsolutions

Anschauliche Informationen
rund um Produkt & Anwendung:

Ob Details zum Produkt, Infos zu Einsatz und
Anwendung, Leistungsvergleiche mit ande-
ren Produkten, Hintergrundinformationen
und mehr — der Osborn YouTube-Kanal liefert
anwenderrelevante Infos, niitzliche Tipps
und professionelle Lésungsvorschlage.

1



Produktiibersicht
Der schnellste Weg zum optimalen Werkzeug

12

Das Sortiment auf einen Blick.

Im ersten Schritt wahlen Sie aus, fiir
welchen Zweck Ihr Werkzeug bestimmt
sein soll: Biirsten, Polieren und Sati-
nieren, Schleifen oder eines unserer
Spezialwerkzeuge.

. Vgl. rechte Seite

Produktauswahl iiber
Maschinenzuordnung.

Die Piktogramme und das komfortable

Eingriffsystem helfen lhnen, schnell die
passenden Werkzeuge zu der Maschine
zu finden, mit der Sie lhre Oberflachen-
behandlung durchfiihren machten.

Vgl. rechter Katalogrand ab Seite
"Produktiibersicht".

Ihr Werkzeug im Detail.

Haben Sie sich fiir ein Werkzeug ent-

schieden, liefert lhnen die Produkt-

einfiihrung alles Wissenswerte und

Wichtige dariiber.

. Produkteinfiihrungen finden Sie zu Beginn
jedes Kapitels vor der Kapiteleinstiegssei-
te.

Zusétzliche, maschinenspezifische Infor-
mationen stehen noch einmal gesondert
auf den jeweils ersten Kapitelseiten vor
den Produkten.

Das Passende fiir lhren Zweck.

Ubersichtlich geordnet in Tabellen
kdnnen Sie ganz einfach das passende
Werkzeug fiir Ihren Zweck auswahlen.

Alle Informationen, wie Besatzmaterial,
Maschinen-Art und technische Details
finden Sie hier auf einen Blick.

BURSTEN

POLIEREN/SATINIEREN

1
@Namry  Winkelschleifer
|

F.- Bohrmaschine

Schnelllaufende
Maschine

Werkbankschleifer
und Tischentgrater

BURSTEN
Einfiihrung & technische Information

I PRODUKTEINFUHRUNG
BURSTEN

Osborn Biirsten - erstklassige Markenwerkzeuge
fiir jede Anwendung

BURSTEN
Winkelschleifer

Erhiltliche Besatzmaterialien:

Stahldraht gezopft
Stahldraht gewellt/glatt
Stahldraht rostfrei
Messingdraht
Schleifborste

Nylon

Naturborste

Beschriftung
Produktskizze:

0 = Durchmesser (Bilrste)

A= Arbeitsbreite

A= Keilnutbreite (bei Achsscheibe)
T = Besatzlinge

L= Linge

K = Kérperbreite

B = Bohrung (bei Maschinen)

B = Breite (bei Handbilrsten)
G = Gewinde

F = Spannbereich

€ = Keilnuthghe

S = Spannschaft-Durchmesser
R =Rohr

W = Werkstiickdurchmesser

Produkte mit diesem Signet

sind TOV-zertifiziert

< Mehr Info zu diesem
Thema S. 4/5

Symbole:
Bohrung
Gewinde

Maximale
Umdrehung

@ewno

VPE

Unverbindliche
Preisempfehlung

<
=
-

Ein einfaches Farbsystem informiert Sie
tiber die erhaltlichen Besatzmaterialien.
Wichtige Zusatzinformationen, wie Durch-

messer, Besatzlange oder Arbeitsbreite liefert

lhnen die Beschriftung der Produktskizze.

Alle Detailerlduterungen finden Sie auf der
Ausklappseite hinten im Katalog.

Neuheiten 2016

DIY Biirsten Set

Das Set enthalt zwei Rund-
biirsten, eine Pinselbiirste und zwei
Topfbiirsten.

. Weitere Infos finde Sie auf Seite 44

Metallpolierset

b
| 4

Das Set enthalt die Metal polish-
Emulsion, Schwamm und Poliertuch.

. Weitere Infos finde Sie auf Seite 115

Produktiibersicht

Der schnellste Weg zum optimalen Werkzeug

BURSTEN

POLIEREN/SATINIEREN

INNENBEARBEITUNG

INDEX
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Produkte




Biirsten Biirsten
Einfiihrung & technische Informationen Einfiihrung & technische Informationen

PRODUKTEINFUHRUNG
BURSTEN

Besatzmaterialien:
Das optimale Material fiir jeden Einsatzbereich.
Fiir unsere Produkte verwenden wir nur selbst entwickelte oder speziell ausgesuchte Besatzmaterialien.

RegelméBige Labortests garantieren konstant hohe Materialqualitét. So ist Inr Osborn-Werkzeug auf jede Art von Biirstarbeit
stets optimal abgestimmt. Bei Bedarf beraten Sie unsere Anwendungstechniker gerne bei der Bestimmung des richtigen

Materials.
Osborn Biirsten - erstklassige Markenwerkzeuge fiir jede Anwendung. Stahldraht, gewellt Vermessingter Stahldraht, Cordwire
. e . . . . . . . .. « Gebrauchlichstes Besatzmaterial « Verseilte Drahte mit hoher Zugfestigkeit
Es gibt unzéhlige Aufgaben und Einsatzgebiete fiir eine Biirste. Aber nicht nur der Job entscheidet, welche Biirste - Filr flexible Biirstwerkzeuge - Filr anspruchsvolle Bilrst- und Entgratarbeiten sowie
gebraucht wird, ebenso wichtig sind das verwendete Werkzeug und nicht zuletzt die zu bearbeitende Oberflache. * Ideal fir leichte Oberflachenbearbeitung, Entgratarbeiten das Strukturieren von Holz
Damit Sie in jedem Fall immer die beste Biirste haben, sollten Sie Ihre Oberflachen einer Markenbiirste anvertrauen,
denn nur so ist garantiert, dass vom Besatzmaterial bis hin zur Biirstenform alles stimmt. Stahldraht, Cordwire (Longlife) Fibre
« Verseilte Drahte mit hoher Zugfestigkeit * Reine Pflanzenfaser
« Extrem langlebig « Fiir nasse und trockene Reinigungsarbeiten
« Vereinte Vorteile von gewelltem und gezopftem Draht « Hitzebestandig
« Fiir leichte Entrostungsarbeiten * In Verbindung mit Paste auch zum Polieren verwendbar
Die géngigsten Maschinenbiirsten im Uberblick: Stahldraht, glatt/gezopft Rosshaar
i . « Bedient hohe Biirstanforderungen « Tierisches Haar
Pinselbiirsten - Fiir Biirstwerkzeuge mit geringer Flexibilitét « Fiir leichte Reinigungsarbeiten
+ Ideal fiir SchweiBnahtbearbeitung, Entfernen « Zum Abdichten geeignet
m starker Verkrustungen
Topfbiirsten
S Prézises Bearbeiten . .y
. von schwer zugéng- Osborn-Spezial-Stahldraht, gewellt/gezopft Kunstborsten
Rundbiirsten )
. . lichen ?tellen und * Hochleistungsdraht mit hoher Zugfestigkeit * GroBe Flexibilitat
m Effizientes Bearbeiten Innenfléchen. « Hohe Bruchdehnung und Lebensdauer « Bestandig gegen schwache Siuren und Lauge
von groBen Flachen, « Fiir extreme Biirstanwendungen « Abriebfest
SchweiBnahten und ) PREMIUM (info siehe Klappe)
Bearbeiten von Voll- Metallplatten.
oder Hohlstében, Durch den leichten
Profilen, SchweiBnahten, Kunststoffkérper auch Rostfreier Stahldraht, glatt/gewellt/gezopft Schleifborste, Aluminiumoxid
Schnittkanten, i .
Z;h::éd::ne;uten g:)%brlrflr:slg:ir::nﬁ;bar « Ubliche Legierungen: 1.4310 sowie 1.4401 (1.4571 auf Anfrage) « Schleifmitteldurchsetzte Nylonborste
schmalen Fiéchen_' " ' « Einsatz dort, wo Riickstdnde des regulédren Drahts zu « Leichte Entgratarbeiten bei Stahl und NE-Metallen
Ideales Werkzeug fiir bearbeitende Oberflachen beeintrachtigen wiirden
die Bearbeitung von
Ecken, Kanten oder
schwer erreichbaren
Stellen sowie die Messingdraht Schleifborste, Siliziumkarbid
Flachenreinigung. _
« Oberflachenfinish von Kupfer und Messing « Mit Siliziumkarbid durchsetzte Nylonfaden
" o « GleichmaBige Schleifwirkung durch laufendes Freisetzen von Schleifmaterial
Fécherbiirsten * Hohe Elastizitat ohne Bruchgefahr
* Hohe Standzeit
* Zum Entgraten/Entrosten, Aufrauen und Schleifen
Kegelbiirsten Vermessingter Stahldraht, Monodraht Novofil
« Einzeldrahte « Leistungsféahiges High-Tech-Material
* Hohe Zugfestigkeit * Flach- oder Rundborste
« Fiir anspruchsvolle Biirst- und Entgratarbeiten « Breites Materialspektrum, unterschiedliche Hartegrade
. . * Zum Entgrat d | bearbeiti
Handbiirsten, Besen und Pinsel Rohr- & Innenbiirsten .UH;RSN?IEI\:TI::O sZiZLenEIezar:opZE;r e
- . . - . « Schleifmittelkugeln auf flexibler Konstruktion
Fiir universellen Gebrauch. Optimal fiir die Bearbeitung von « Selbst zentrierend
Bohrungen, Gewindegangen oder « Erzeugung von Oberflichen mit hohem Traganteil (Plateau-Finish)
Querbohrungen (Kapitel Innenbearbeitung). .PREMIUM (Info siehe Klappe)
Biirstenbesatz und Materialeignung. BESATZ UND MATERIAL
- . . . an - - - — = £ N
. . . . Der Biirstenbesatz bestimmt die Eignung der ausgewahlten Biirste fiir 5 T % 2 2 x
DER OSBORN Bei Osborn erhalten Sie fiir jede Anwendung die passende Biirste. die zu bearbeitende Oberfléche = 2 8 2§ %5 E
: Produkterhiltlichmit: & & & 2 = 2 £
Als kom nter Partner Fachhandels und In rie vertrei rn perfekt auf den ; i Qg . ; o -
. N '(I)' petAe te da t ebde§ :cb a Se sut dH dhl;sf[ te ertre t:(t Osbo. pT’I eV\tIaI;J dle Einen schnellen Uberblick {iber die Eignung lhrer jeweiligen Biirste Stahldraht gewellt Ep || I HE
Jewetligen Anwendungsbereich abgestimmte Hochleistungswerkzeuge in afler Yelt — lang- finden Sie iibersichtlich in der Besatz- und Materialtabelle im Info-Kopf Stahldraht rostfrei EEp HHE N
jahrige Erfahrung und Kompetenz, auf die Sie vertrauen kénnen. der Produktseiten Messingdraht

Einfache Zuordnung: Der richtige Besatz fiir das zu bearbeitende Material.
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Die einfache Bestimmung des optimalen Besatzmaterials.

Zum Erzielen eines optimalen Oberflachen-Finishs ist die Auswahl des richtigen Besatzmaterials besonders wichtig,
denn nur durch die korrekte Abstimmung des Besatzes auf das zu bearbeitende Oberflichenmaterial wird das gewiinschte
Ergebnis erreicht. Die folgende Grafik erldutert tibersichtlich die Zusammenhénge ausgehend vom jeweiligen Arbeitsschritt.

TECHNISCHE
INFORMATIONEN

Bsp: Entlacken von Aluminium erzielt blanke homogene Oberflaichen durch Wahlvon Stahldraht gewellt, rostfrei

Oberflache Gewiinschtes Ergebnis Empfohlenes Besatzmaterial und seine

Eigenschaften

Arbeits- und Sicherheitsdrehzahl

GemaB den Anforderungen an Arbeitsplatzsicherheit sind die maximalen Sicherheitsdrehzahlen
zu beachten. Hinweise finden Sie in der Produktiibersicht in diesem Katalog, auf der Verpackung
und an der Biirste selbst (vgl. Bild). Die Definition der Arbeitsdrehzahl erfolgt iiber die

« Blanke, homogene Oberfléache
« Entfernen starker Verunreinigungen

« Stahldraht gewellt, rostfrei (flexibel)

* NE-Metalle & Aluminium « Stahldraht gezopft, rostfrei (aggressiv)

« ST-Stéhle

« Entfernen starker Verschmutzungen

« Blanke, homogene Oberfléche
« Entfernen starker Verunreinigungen
« Entfernen starker Verschmutzungen

« Stahldraht glatt, rostfrei (aggressiv)

« Stahldraht gewellt (flexibel)
« Stahldraht gezopft(aggressiv)
« Stahldraht glatt (aggressiv)

Faktoren Umfangsgeschwindigkeit und Biirstendurchmesser. Eine optimale Arbeitsdrehzahl
liegt in der Regel deutlich unterhalb der Sicherheitsdrehzahl.

Entlacken

~
=
[
=
n
(=]
=
=
=
[*T]

Arbeits- und Einspannbreite der Biirste

Die Arbeitsbreite beschreibt die Kontaktflache zwischen Biirste und Werkstiick.
Zum Messen der Arbeitsbreite bitte die Besatzflache leicht zusammendriicken.
Die Einspannbreite wird zwischen den Deckscheiben gemessen (vgl. Bild links).
Fiir mehr Informationen zur Einspannbreite sprechen Sie uns an.

* NE-Metalle & Stahl « Kantenverrundung, kleiner Radius « Abrasive Schleifborste (flexibel)

« NE-Metalle & Aluminium « Mittlere — starke Entgratung « Stahldraht gewellt, rostfrei (flexibel)

« ST-Stihle * Mittlere — starke Entgratung » Stahldraht gewellt (flexibel)

Entgraten, Kanten
verrunden

Biirstendurchmesser und Besatzldnge

Das Verhéltnis zwischen dem Durchmesser der Biirste (Biirstenkdrper) und der Lange des
jeweiligen Besatzes sind die bestimmenden Faktoren fiir den Arbeits-Charakter der Biirste.

Generell gilt:

* NE-Metalle & Aluminium « Kein Materialabtrag an der Schweissnaht « Stahldraht gezopft, rostfrei (aggressiv)

o Biirstenkorper

| ~ )

Besatzldange

Weiche, flexible Biirsten, z.B.
zur Bearbeitung strukturierter
Werkstiicke oder zur schonen-
den Oberflachenbearbeitung.

Agressivere Biirsten,
z.B. fiir Entgratung
oder Entfernung von
Verunreinigungen.

« ST-Stéhle « Kein Materialabtrag an der Schweissnaht « Stahldraht gezopft (aggressiv)

« Entfernen von Schweissriickstanden &

* Aluminiumoberflachen A H A
Oxyidschichten ohne Materialabtrag

« Stahldraht gewellt, rostfrei (flexibel)

SchweiBnahte
reinigen

Optimale Positionierung der Biirste zum Werkstiick

Der Anpressdruck einer Biirste wird u.a. liber ihre Eintauchtiefe am Werkstiick definiert.

Als Empfehlung gilt der 3-fache Filamentdurchmesser, z.B. 1,0 mm Eintauchtiefe bei einer Draht-
starke von 0,35 mm.

Die ideale Positionierung sorgt auBerdem fiir eine vermindertes VerschleiBverhalten.

Bei Fragen beraten unsere Anwendungstechniker Sie gerne.

« alle Materialien « Leichtes Aufrauen von Oberflachen « Abrasive Schleifborste, grob Kérnung 40-120 (flexibel)

« Glatten von Oberflachen

alle Materialien « Abrasive Schleifborste, fein 120-320 (flexibel)

« ST-Stéhle, INOX, Aluminium « Glatten von Oberflachen « Stahldraht gewellt, rostfrei, Drahte < 0,30 mm (flexibel)

* Messing, Bronze, Kupfer « Glatten von Oberflachen * Messingdrahte (flexibel)

Aufrauen,

Besatzdichte der Biirste
Die Besatzdichte wird liber die Anzahl der Drahtspitzen pro Oberflacheneinheit bestimmt.

+ Holz + Entstauben * Fibre (flexibel) Hohe Besatzdichten optimieren Schneidleistung und Standzeit (Bsp. Entgratungsarbeiten).
= . : : ) Geringere Besatzdichten erh6hen die Flexibilitat der Biirste und bilden die Voraussetzung fiir die
[ « alle Materialien « Abdichten, Abstreifen * Rosshaar (flexibel) i . .
= Bearbeitung stark profilierter Flachen.
g « alle Materialien « Reinigen * Nylon, Draht, Naturborste (flexibel)
&
* Holz « Strukturieren von Holzoberflachen « Stahldrdhte mit Messingbeschichtung (hart)
* Holz « Entfernen von aufgerichteten Holzfasern « Abrasive Schleifborste (hart)
* Holz « Glatten / den Konturen folgen « Abrasive Schleifborste (fein)

NOCH FRAGEN? Wir informieren Sie gerne: service@osborn.de
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Wichtige Sicherheits-Hinweise

Fiir einen effizienten und sicheren Biirsten-Durchmesser in mm
Einsatz wahlen Sie stets den maximal 20 40 ) 80 100 125 150 180 200 250 300 350

mdglichen Biirstendurchmesser, der auf 800 335 419 523 628 7,53 837 1047 1256 1475 = = )
das Antriebsgerat montiert werden darf. BURSTEN FUR WlNKELSCHLElFER {ﬂ

900 235 377 471 588 7,06 848 941 177 1412 1647
Da — wie schon beim Thema 1.150 301 48 601 752 902 1083 12,03 1504 1804 21,04
Arbeitsdrehzahlen erwéhnt — Giber den 1200 | 125 251 314 502 628 785 941 11,30 1255 1569 18,83 2197

Biirsten-Durchmesser die Umfangsge-
schwindigkeit definiert wird, kann mit
diesem Faktor auch die Leistung einer
Biirste beinflusst werden.

1.400 146 293 366 586 7,32 915 1098 1318 1464 1831 2197 2563
1.500 1,57 314 392 628 78 98 N77 1413 1569 19,61 23,54 27,46
1.800 1,88 3,77 4,1 7,54 941 M77 1412 1695 1883 23,54 2824 32,95
2.000 209 419 523 837 1026 1308 1569 18,84 2092 2615 3138 36,61
2.500 262 523 654 1047 13,08 1635 19,61 2355 26,15 32,67 3923 4576
2.800 293 586 732 172 1464 1831 2197 2637 2929 3661 4393 5125

Eine Ubersicht gibt lhnen die neben-
stehende Tabelle.

Montagehinweis 3.000 | 314 628 7,85 1256 1569 19,62 2354 2826 3138 3923 47,07 54,92
. . : 335 670 837 1340 1674 2092 2510 30,14 3347 #4184 5012 5858
Bitte beachten Sie vor der Montage der 3.200
Biirste: 3500 | 366 7,33 915 1465 1831 22,89 27,46 3297 36,61 4576 5492 64,07
. . . 419 837 1046 16,75 2092 2616 3138 37,68 4184 5233 6276 73,22
* Die Drehzahl der Antriebswelle 4.000
lhrer Maschine darf die maximale 4500 | 470 942 M77 1884 2354 2943 3530 4240 47,07 53,84 70,61 82,43
Sicherheitsdrehzahl der Biirste nicht 5.000 523 1047 13,08 2093 26,15 32,70 3923 47,0 52,33 6538 78,50
liberschreiten. 5.400 | 565 1,30 1412 2294 2824 3531 42,36 5067 5648 7061 8478
« Die Lange der Antriebswelle sollte 6.000 | 628 1256 1569 2512 3138 39,24 47,07 5652 6276 78,50
so bemessen sein, dass ein absolut 7.000 | 7,33 1466 1831 29,31 3661 4578 5492 6594 7322 9158
fester Sitz der Spindelmutter gewahr- | gooo | 837 1675 2092 3394 4148 52,32 6276 7536 8373
leistet ist. 9.000 | 942 1884 2354 37,68 47,07 5886 70,61 84,78 9420
* Biirsten mit Einspannschaft kénnen 10.000 | 1047 20,93 26,17 41,86 5233 6540 7850 94,20
problemlos in handelstibliche Bohr- 12500 | 13,08 2617 3271 5233 6542 81,75 98,13
futter oder Spangzangen montiert 15.000 | 1570 3140 3925 62,80
werden.

17.500 18,32 36,63 4579 7326
20.000 | 2093 4187 5233 8373
22,500 | 2355 47,10 58,88 94,20
25.000 26,17 52,33 6542 104,66

* Die Anschlussgewinde von Biirsten
sind mit Schliisselflaichen versehen,
die eine einfache Montage und
Demontage garantieren.

Sichere Umfangsgeschwindigkeiten:

Als Richtwerte fiir sichere Umfangsgeschwindigkeiten gelten z.B. ca. 30-35m/sek. bei Biirsten mit gewelltem Draht,
18-22 m/sek. bei Biirsten mit Schleifborsten und kunststoffgebundenen Besatzmaterialien.

Biirsten mit gezopften Drahten diirfen auf Winkelschleifern bis max. 85m/sek., auf stationdren Machinen bis max.
45m/sek. verwendet werden.

Wichtig:

Handmaschinen diirfen nur mit Biirsten bis max. 180 mm AuBendurchmesser ausgeriistet werden.

U:I Allgemeine Sicherheitshinweise: So kommen Sie zur Information*
. . Erk * Fiir die Nut
Tragen Sie Schutzkleidung um Verletzungs- .- r#(:bi;gr vUeZbu_ng
i Thi kL) seiten fallen
@ gefahr auszuschlieBen. [ YT netzbetieiber
% Weitere Sicherheitshinweise und Anwen- Engenng;%e
dungsbeispiele finden Sie auch im Internet: ’
www.osborn-app.com
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PRODUKTFINDER
SCHWEISSNAHTREINIGUNG

Je nach SchweiBverfahren entstehen Verunreinigungen oder nichtmetallische Einschliisse an der Oberflache der Schweifnaht.
Nichtmetallische Einschliisse haben eine verminderte Adhésionsfahigkeit als das restliche Material der SchweiBnaht. Wird das
geschweiBte Bauteil spater mit einer Beschichtung versehen, kann es an den Einschluss-Stellen zu Beschichtungsfehlern und
Korrosion kommen.

Wichtige Anwender-Informationen
Biirsten fiir Winkelschleifer

|
7 o Was Sie bei der Auswahl Ihrer Biirste und dem Einsatz auf
» Winkelschleifern unbedingt beachten sollten:

Zu jedem SchweiBverfahren und Art der zu bearbeitenden Naht (Wurzel, Fiill- oder Deckn&hte) kann
lhnen Osborn das passende Reinigungswerkzeug bieten. Gerade Biirsten bieten sich als nicht-span-
abhebende gegeniiber den haufig dafiir genutzten Schleifscheiben als ideale Problemldser an.
Unsere SchweiBmatrix hilft Ihnen, das richtige Produkt fiir lnre Anwendung auszuwahlen.

1. Typische Biirstenarten fiir den Winkelschleifer

Bitte beachten Sie:

Bei der Bestimmung des
geeigneten Durchmessers

Die am haufigsten vorkommenden Verunreinigungen beim SchweiBen (dem Verfahren zugeordnet):

20

bei Topfbiirsten ist darauf

zu achten, dass diese sich MMA TIG/MIG/MAG PLASMA
:,'\7. BheF”eb a:fskpre'fz.?"' Der QR-Code filhrt Sie
Rundbiirsten Topfbiirsten ic tlther T tho" LI'S" den Kegelbiirsten direkt zur Spezialseite
- . A . maximal mdglichen Biirsten- ure . ii i -
Erhiltlich mit gezopftem Erhltlich mit gezopftem g i Erhaltlich mit gezopftem fur den schweiBtech
durchmesser ist daher die nischen Fachhandel.
und gewelltem Draht und gewelltem Draht so- . und gewelltem Draht.
sowie mit abrasiver wie mit abrasiver Schleif- GroBe des Schutzblechs.
Schlacke Spritzer Silikate Blaufarbung

Schleifborste. borste.

2. Die Bestimmung der Arbeitsdrehzahl

Die jeweilige maximale Arbeitsdrehzahl einer Biirste ist von ihrem Durchmesser abhéngig. Analog dem Prinzip eines Fahrradreifens
werden bei steigender GroBe weniger Umdrehungen benétigt, um eine bestimmte Strecke zuriickzulegen.

Riickstande, die entstehen,

wenn die Elektroden ver- d

schleiBen.

.

Schleifscheiben entfernen

iese Riickstande.

.

Silikate entstehen, wenn
Silizium — vorhanden in den
meisten Stahllegierungen —
wahrend des SchweiBpro-
zesses verbrennt und zu
Si02 wird.

. 4

Oxydablagerungen, die
sich hauptsachlich beim
SchweiBen von Edelstahl
bilden.

.

Zur klaren Abgrenzung sind die gdngigsten Geschwindigkeiten farblich codiert und erméglichen eine schnelle Orientierung:
Wurzel- ~0,50/0,80 mm 4 mm ~0,30- 0,50 mm ~0,15- 0,35 mm
" 4-6 mm Schleifscheibe 4 mm 4-6 mm
nihte Kunststoffgebundener Kunststoffgebundener Stahl / Edelstahl
gezopfter Draht gewellter Draht
Durchmesser: @ 115 mm @ 150 mm 2 180 mm @ 230 mm
(472" (5") (6") (7") (9")
; . i i P i i T ~ 0,50/0,80 mm 6-8 mm ~ 0,30 - 0,50 mm ~0,15 - 0,35 mm
Arbeitsdrehzahl: 12.500 U/min. 11.000 U/min. 8.500 U/min. 8.500 U/min. 6.500 U/min. Fiilindhte 6-13 mm Schleifscheibe 13 mm 13 mm
gezopfter Draht gezopfter Draht Stahl / Edelstahl
5 ~0,50/0,80 mm Korn 40 - 60 ~0,30 - 0,50 mm ~0,15 - 0,35 mm
Decknahte 13 mm Ficherschleifscheibe 6-13 mm 6-13 mm
3. Welche Biirste auf welchen Winkelschleifer? gezopfter Draht gezopfter Draht SR O
Biirstentyp & Besatz 0 Biirste

I N R T

_ns 20 | 25 | 50 | 178 230
115 150 180 230

Ober-
flache

~0,50/0,80 mm
13 mm

Korn 40 - 60
Facherschleifscheibe

~0,30 - 0,50 mm
13 mm

~0,15- 0,35 mm
13 mm

Rundbiirste gezopft 115 gezopfter Draht gezopfter Draht Stahl / Edelstahl
Rundbiirste gewellt 115 115
Topfbiirste gezopft 115 150 180 230
Topfbiirste gewellt 115 150 150/180 230 230
Topfbiirste abrasiv 150*
* regel
regelbar Wandstarke Rundbiirste @
l 10 mm 100 / 115 mm
15 mm 115/ 125 mm
T 25 mm 180 mm
- . . 30 mm 180 mm
Die Maschinen-Information g gy

auf der Verpackung

Eine Vorgabe fiir die maximal zuldssige Maschinen-
groBe gibt Ihnen auch das Maschinenpiktogramm,
welches Sie auf jeder Osborn-Verpackung finden.

Eine ausfiihrliche Matrix inkl. Artikelnummern finden Sie als PDF-Download oder als Onlinekonfigurator.
Einfach oben stehenden QR-Code scannen oder http://schweissnahtbearbeitung.osborn.com eingeben.
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Wichtige Informationen

Material schonend

Drahtbiirsten sind nicht spanabhebend. Sie beseitigen Riickstande
wie Schlacke, Silikate und Blauférbungen, lassen die urspriingliche
Struktur der Oberflache jedoch unberiihrt.

Das spart Zeit und Kosten!

Funkenflug

In engen Rdumen, wie z.B in einem Zelt auf Pipeline-Baustellen ist
Funkenflug ein Sicherheitsrisiko, insbesondere wenn mehrere Per-
sonen zusammen arbeiten. Biirsten erzeugen 95% weniger Funken
als Schleifscheiben.

Larm Pegel
Schalldruck-
85 90 95 100 105 110 115 pegel in
ool b b b b dB (A)

Einwirkdauer
pro Tag

1 1 1 1 1
755 25 125 0,625
Stunden Minuten

Schalldruckpegel und tégliche Einwirkzeiten zur Einhaltung eines Tages-
Larmexpositionspegels Lex, 8h von 85 dB(A) - oberer Auslésewert

Larm Vergleich

108,0 dBA
103,0 dBA
N
\/
98 dBA

93 dBA

Topfbiirste 60 mm M14 Stahldraht gewellt 0,30
— Disc Center 115x12 gezopfter Stahldraht 0,50
= Disc Center 115x6 gezopfter Stahldraht 0,50
— Schleifscheiben 125x6x22, 23
Lamellenschleifscheibe 125x22, 23 K 80
= Metabo Schleifer WE14-125 ohne Werkzeug

Larm

Studien zufolge ist der Lirmpegel in der metallverarbeiten-
den Industrie einer der héchsten, verglichen mit anderen
Branchen. EU-Richtlinien schreiben einen gemittelten Larm-
pegel von 85 dB (A) pro Tag vor. Larm ist eine der meist

genannten Ursachen fiir Krankheit.

Dieses Diagramm zeigt, dass Drahtbiirs-
ten im Vergleich zu Schleifwerkzeugen im
Schnitt 6-8 dB (A) leiser sind. Das ist eine signifikante Ver-
ringerung und ein Beitrag zur Arbeitssicherheit, denn eine
Verénderung von nur +/- 3 dB (A) kommt einer Halbierung
bzw. Verdopplung des Larmpegels gleich.
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Rundbiirsten

gezopfter Draht
115-230

mm = [ I IUVPI IUVPI IUVP

[} A T B G Adapt. min?' a Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. Bestell.-Nr.
75 12 15 13 20000 12 0002-611131 0002-611 151
100 12 20 22,2 F 12500 8 0002-621131 0002-621 151
15 12 23 22,2 F 12500 10 0002-631131 0002-631 151
15 12 23 M14x2,0 12500 6 0402-631131 0402-631151
. . 15 6 19 22,2 12500 10 9502-626 301 9502-626 501
&fi:ﬁgl‘;’csgfe’;fze‘:;;e;&t:°lzhnet’;r'\g:’e"rfau%]za“f 125 13 28 222 F 12500 8 6152631131 2202-631151
Reinigen von SchweiBnahten. 125 13 28 M14x2,0 12500 8 1402-631131 1402-631 151
125 6 24 22,2 12500 8 9502-626 311 9502-626 251
150 13 37 22,2 F 12000 5 0002-641131 0002-641151 0002-641181
E, 178 13 42 22,2 F 10000 6 0002-653 131 0002-653 151 0002-653 181
1§r 178 6 38 22,2 12000 12 4602-626 131
= 230 6 57 22,2 6500 1 4306-026 904
“B- e 230 13 58 222 8500 1 9502-664 151
=g : A
0
mm = A/ 0:35 uvp I 0:50 I uvp I oo I uvp
[} A T B G Adapt. min?’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. €
100 12 20 22,2 F 12500 4 0002-621 351
15 12 23 22,2 F 12500 4 0002-631331 0002-631 351
15 12 23 22,2 12500 4 4902-631351 *
15 12 23 M14x2,0 12500 4 0402-631331 0402-631 351
125 6 24 22,2 12000 3 4602-626 331 9502-626 651 4902-626 651 *
125 13 28 22,2 F 12500 3 2202-631331 2202-631 351
125 13 28 22,2 12500 3 4912-631351 *
125 13 28 M14x2,0 12500 3 1402-631331 1402-631 351
150 13 37 22,2 F 12000 3 0002-641351
178 13 42 22,2 F 12000 3 0002-653 351
178 13 42 22,2 10000 3 4902-653 351 *
178 6 38 22,2 12000 12 4612-626 331
* TUV-Zertifizierung geplant.
Rundbiirsten
gezopfter Osborn Draht
mm = @ @ I Osborn I uvp I Osborn I uvP
[/} A T B G Adapt. min?’ a Bestell -Nr. Bestell -Nr. Bestell.-Nr. €
75 13 17 1/2" F 20000 12 9906-026 011 9906-026 012
100 13 22 5/8" F 18000 12 9906-026 116 9906-026 117
PREMIUM 100 13 22 7/8" F 18000 12  9906-026 280 9906-026 281
100 6 20 M14x2,0 18000 12 9906-026 365
. . 15 6 19 7/8" 12500 12 2906-026 501
Bt s ontchor Hontage 5 0 w620 B0 © o0zewsos 0002620505
und Reinigen von SchweiBnéhten. 125 6 24 7/8" 12500 12 0002-626 311 0002-626 251
Spezial-Zopfung und gehérteter Draht
fir industrielle Anwendungen und lange
Standzeiten.
o = o [ %% o
G [/} A T B G Adapt. min?’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
- 15 6 19 7/8" 12500 12 0002-626 650
1%_1 25 6 24 7/8" 12500 12 0002-626 651
«B-+ “T- Fortsetzung néachste Seite.
=g : A
0

23



Biirsten
Winkelschleifer

Rundbiirsten
gezopfter Oshorn Draht
[}
150
150
PREMIUM 150
150
165
Rundbiirsten zur einfachen Montage 165
auf Winkelschleifern; zum Entgraten
und Reinigen von SchweiBnahten. 17
Spezial-Zopfung und gehérteter Draht 178
fiir industrielle Anwendungen und lange 178

Standzeiten.

o

«T-
p=—=@ill 1 A

+
m|
+

[~}

Rundbiirsten

gezopfter Draht

15
125
178

Biirste mit spezieller Links-/Rechts-Zopfung
fiir ruhigen, vibrationsarmen Einsatz.

G
1)
«B~+ «T-
==l : A
a

24

mm

38
38
38
38
29
32
29
38
38

7/8"
7/8"

7/8"
7/8"
7/8"
7/8"
22,2

23
28
42

G

M14x2,0

M14x2,0

22,2
22,2
22,2

Adapt. min"
F 12000

F 12000
12000

12000

F 12000
F 12000
F 12000

12000

12500
12500
12500

s

a
10
8
6

Osborn Osborn Osborn
I 0,35 IUVPI 0,50 IUVPI 0,63 IU

Bestell.-Nr.

9906-026 247

9906-026 248

0,35

Bestell.-Nr.
1202-631131
1212-631 131
1202-653 131

€ Bestell.-Nr.
9906-026 501

9906-026 500

0002-626 061

9706-026 904
9906-026 051
9906-026 053

uvep 0,50

€ Bestell.-Nr.
1202-631 151
1212-631 151
1202-653 151

€ Bestell.-Nr.

9906-026 249

9886-026 039

€ Bestell.-Nr.

VP
€

€

Rundbiirsten

gezopfter Osbhorn Draht
kunststoffgebunden

PREMIUM

Formstabile Biirste zum Entfernen von
Schlacke und Silikaten. Fiir Wurzel- und
Fiillndhte geeignet. Empfohlen fir MMA/
handgeschweiBte Verbindungen mit
starkerer Verschmutzung.

s

=

«B~+ «T-
==l : A
a

Rundbiirsten

gewellter Draht
kunststoffgebunden

PREMIUM

Formstabile Biirsten zum Entfernen

von Silikat- und SchweiBriickstanden.
Empfohlen fiir TIG/MIG/MAG geschweiBte
Verbindungen.

«B~+ «T-
==l : A
a

[/}
15
125
178

o o o B

mm

222
22,2

@ il

7/8"

* spitze Form. Andere Artikel runde Form.

15
125
150
178
178
178

w o g oo g B

mm

27
27
29
4
4
4
4

222
22,2
22,2
22,2
22,2

@ il

M14x2,0
M14x2,0

M14x2,0

5/8"

min?!
12000
8500
8500

&)
min?!
12000
12000
8500
8500
8500
8500
8000

Biirsten
Winkelschleifer

Osh Osb
® [ ow Boe [ SR Jow
a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
10 5402-921873
1 9802-921873 9812-921873
1 9802-921875 9812-921875
0,38 uve
Bestell.-Nr. e Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

5402-921051
4102-921 051
0002-921 874
0002-921876
0002-921 875
10 0002-921889
1 7702-921875

838 - o

25



Biirsten
Winkelschleifer

Rundbiirsten

gewellter Draht

Besonders geeignet zum Strukturieren
von Holz.

Rundbiirsten

abrasiver Besatz

Biirste zum Strukturieren von Hélzern.
Empfohlen fiir Winkelpolierer und
Winkelschleifer mit regulierbarer Drehzahl.

o

«B~+ «T-
==l : A
a

26

15

140

mm

55

28

30

o il

M14x2,0

= i

0,27
@ @ Cordwire uvp
min?! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
12500 6 2812-522 051

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:

Schleifborste

@ @ Novofil 46 uvpP Novofil 60
min?! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
4500 6 5421-401913 5411-401913

€ Bestell.-Nr.
£ = = E
s £ B 2
h @ O =2 =
uvP Novofil 80
€ Bestell.-Nr.

5401-401913

Weichholz

€

Hartholz

uvep

Topfhiirsten

gezopfter Draht

Leistungsstarke Topfbiirsten fiir

die Flachenbearbeitung. Hohe
Reinigungswirkung aufgrund gezopfter
Drahtausfiihrung.

— «B-+
[

o —]

Topfhiirsten

gezopfter Draht

Leistungsstarke Topfbiirsten fiir

die Flachenbearbeitung. Hohe
Reinigungswirkung aufgrund gezopfter
Drahtausfiihrung. Durch abnehmbaren
Stiitzring kein seitliches Ausweichen des
Besatzes. Nach Abarbeitung des freien
Besatzes Entfernen des Stiitzringes zur
weiteren Nutzung.

G
— «B~
[ m— )

o —]

115
mm
[ T B
65 20 16
65 20
65 20
65 20
65 30

** extra langer Besatz

mm
[} T B
65 20 16
65 20
65 20
65 20

* TUV-Zertifizierung geplant.

@ i

M10x1,25
M10x1,5
M14x2,0
M14x2,0

@ il

M10x1,25
M10x1,5
M14x2,0

min’
12500
12500
12500
12500
12500

min”
12500
12500
12500
12500

mm = ®
[/} T G min?!
75 20 M14x2,0 11000
75 20 5/8 Zoll 11000

10
10

0,35

Bestell.-Nr.
1602-608 131
2352-608 131
0102-608 131
0002-608 131
3892-608 131 **

0,35

Bestell.-Nr.
1602-608 331
2352-608 331
0102-608 331
0002-608 331

0,35

Bestell.-Nr.

9908-608 132
9918-608 132

Biirsten
Winkelschleifer

0,50

€ Bestell.-Nr. €
1602-608 151
2352-608 151
0102-608 151
0002-608 151

Bestell.-Nr. €

uvp 030 UVPI st IUVP

€ Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

2352-608 351
0102-608 351

0002-608 351 0442-608 351 *

0,50 uvp

€ Bestell.-Nr. €
9908-608 152
9918-608 152

Bestell.-Nr. €

27



Biirsten
Winkelschleifer

Topfbiirsten

gezopfter Draht

[/}
90
90

150
150

150
Topfbiirsten mit Spezalzopfung und 150
gehartetem Draht fiir lange Standzeiten.
Empfohlen zur Reinigung von Decknéhten 150
und Oberflachen in der Ol- und

Gasindustrie. zweireihig

G

«B~

[ S— )

+

T
-
—f—
Topfbiirsten
gezopfter Draht
150-230
[}
80
80
100
100
120
Leistungsstarke Topfbiirsten fiir 120
die Flachenbearbeitung. Hohe
Reinigungswirkung aufgrund gezopfter
Drahtausfiihrung.
G
— «B-+
[ (7]
80
100

o —]

—f—

28

32
32
45
45
45
45
45

mm

20
20
20
20
20
20

mm
T

20
20

65
65
45
70
70
75

* T0V-Zertifizierung geplant.

il

G
M14x2,0
5/8"
M14x2,0
M14x2,0
5/8"
M14x2,0
5/8"

o il

5/8 Zoll
M14x2,0
M14x2,0
5/8 Zoll
M14x2,0
5/8 Zoll

@ il

M14x2,0
M14x2,0

©
min?!
7500
7500
6000
6000
6000
6000
6000

&)

min?!
8500
8500
8500
8500
6500
6500

min?!
8500
8500

B [ o Joe [ G o

a
6
6
1
1
1
1
1

&h

A r w0 wo o

3

Bestell.-Nr.
9906-033 125
9906-033 126
9906-033 016

9906-033 031 *
9906-033 030 *

0,35

Bestell.-Nr.
0802-608 133
0002-608 133
0002-608 134
0802-608 134
0002-608 135
0802-608 135

0,35

Bestell.-Nr.
0002-608 333
0002-608 334

€

©

©

Bestell.-Nr.

9906-033 022

9906-033 021

€ Bestell.-Nr. €

e | 0 Jue] 0% ] v

Bestell.-Nr.
0802-608 153
0002-608 153
0002-608 154
0802-608 154
0002-608 155
0802-608 155

0,50

Bestell.-Nr.
0002-608 353
0002-608 354

€ Bestell.-Nr.
0802-608 183
0002-608 183
0002-608 184
0802-608 184
0002-608 185
0802-608 185

I 0,50 I
uvep 1.4401 uvep

€ Bestell.-Nr. e
0442-608 353 *
0442-608 354 *

Biirsten
Winkelschleifer

Topfhiirsten

gewellter Draht

I I uvep I I uvp I I uvep

mm = 6 7
[} T B G min” a Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. Bestell.-Nr.
60 21 16 12500 10 1602-613 161
60 21 16 12500 4 1602-613 361
60 21 M10x1,25 12500 10 5262-613 141
60 21 M10x1,5 12500 10 0102-613 141 0102-613 161
Materialsshonend. Weishe Reiniaunshi 60 21 M14x2,0 12500 10 0002-613141 0002-613 161
aterialschonend. Weiche Reinigunsbiirste
zur Bearbeitung von Flchen. 60 21 M14x2,0 12500 4 0002-613 361
G 75 23 16 12500 10 1602-613 142 1602-613 162
Pard «B-+ 75 23 16 12500 3 1602-613 362
[ — ] 75 23 M10x1,25 12500 10 5652-613 142 5652-613 162
75 23 M10x1,5 12500 10 0102-613 142 0102-613 162
75 23 M14x2,0 12500 10 0002-613 142 0002-613 162
-i- 75 23 M14x2,0 12500 4 0002-613 362
+ 75 23 5,8 Zoll 12500 10 0802-613 142 0802-613 162
) 75 23 5,8 Zoll 12500 4 0802-613 362
= 0,30 0,30
mm = © D I 1.4401 I uvp uvp
[} T B G min” a Bestell.-Nr. e Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
60 21 M10x1,25 12500 10 4912-613 561 *
60 21 M14x2,0 12500 4 0442-613 361 *
60 21 M14x2,0 12500 10 4902-613 561 *
75 25 M14x2,0 12500 4 0442-613 362 *
75 25 M14x2,0 12500 10 4902-613 562 *
* TUV-Zertifizierung geplant.
Topfbiirsten
geweliter Draht
150-230
mm = (D) ) I I uvp I I uvp I I uvp
[} T B G min”! a Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. €
80 30 M14x2,0 8500 5 0002-613 143 0002-613 163
80 25 5/8 Zoll 8500 5 0802-613 143 0802-613 163
80 25 M14x2,0 8500 5 0002-613 193
100 30 M14x2,0 8500 3 0002-613 144 0002-613 194
sch d b b 100 30 M14x2,0 8500 4 0002-613 164
Materialschonend. Weiche Reinigunsbiirste
2ur Bearbeitung von Flachen. 100 30 5/8 Zoll 8500 3 0802-613 144 0802-613 164 0802-613 194
125 30 M14x2,0 6500 4 0002-613 145 0002-613 165 0002-613 195
125 30 5/8 Zoll 6500 4 0802-613 165 0802-613 195
150 40 M14x2,0 4500 3 0002-613 146 0002-613 166 0002-613 196
150 40 5/8 Zoll 4500 3 0802-613 146 0802-613 166 0802-613 196
= 0,30 0,30
mm = € D I I uve I S I uvp uve
[} T B G min”! a Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. €
80 25 M14x2,0 8500 4 0002-613 363 0442-613 363 *
80 25 M14x2,0 8500 5 4902-613 563 *
80 25 5/8 Zoll 8500 4 0802-613 363
100 25 M14x2,0 8500 3 0002-613 364 0442-613 364 *
100 30 M14x2,0 8500 4 4912-613 564 *
100 30 5/8 Zoll 8500 3 0802-613 364
125 30 5/8 Zoll 6500 2 0802-613 365
125 30 M14x2,0 6500 2 0002-613 365 0442-613 365 *

* TUV-Zertifizierung geplant.
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Biirsten
Winkelschleifer

Topfbiirsten
Longlife

gewellter Draht

Materialschonend. Weiche Reinigunsbiirste
zur Bearbeitung von Flachen. Longlife
Spezialdraht fiir besonders hohe
Standzeiten und reduziertem Drahtbruch.

G
— «B~
[ m— )

i

—f—

Topfhiirsten

abrasiver Besatz

Aggressives Strukturieren von
Holzoberflachen, Entgraten und Reinigen
von Metall.

G

«B~

[ S— )

o —]

—f—

30

o

115-230

60
75
80
100
125

mm

100 25
100 25

mm

20
25
25
22
25

G
M14x2,0
M14x2,0
M14x2,0
M14x2,0
M14x2,0

= i

M14x2,0

min!
12500
12500
12500
8500
6500

min?!
8500
8500

@ I Lo(;llgl(;fe IUVP

a Bestell.-Nr. €
10 3902-613 161
10 3912-613 163
5 3902-613 163
4 3902-613 164
4 3902-613 165

Bestell.-Nr.

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:

Schleifborste

@ Novofil 80 uvpP
a Bestell.-Nr. €
3 8812-607 914
3 6402-608 914

Novofil 120

Bestell.-Nr.
2312-607 914
6412-608 914

€

Stahl

uvep

Gussstahl

Bestell.-Nr.

Edelstahl
MNE-Metall
Aluminium

Novofil 180

Bestell.-Nr.
1802-607 914
1802-608 914

Weichholz

€

Hartholz

uvep

Topfhiirsten

abrasiver Besatz

Besonders geeignet fiir Feinschliff oder
Lackzwischenschliff.

G
— «B-+
[
T

Kegelbiirsten

gezopfter Draht

Besonders geeignet zur Bearbeitung schwer
zuganglicher Stellen wie z.B. Winkel,
Kanten oder Ecken.

G
= e,

0

150-180
mm
o A T
130 70 50
mm
o A T
130 70 50

115-125
mm

[/} A T
100 13 22
100 13 22
100 13 22
100 13 22
115 15 20
115 15 20
115 15 20
125 15 23
125 5 23

mm
[/} A T
100 13 22
mm
[/} A T
100 13 22
100 13 22
100 13 22
15 15 20
15 15 20
125 15 23

* TUV-Zertifizierung geplant.

mm

@ i

M14x2,0

@ il

M14x2,0

@ il

M10x1,25
M10x1,5
M14x2,0

M14x2,0
5/8 Zoll
M14x2,0
M14x2,0

@ il

M14x2,0

il

M10x1,25
M10x1,5
M14x2,0
M14x2,0
5/8 Zoll
M14x2,0

@ il

M14x2,0

o

min’
2500

&

min”
2500

min”
12500
12500
12500
12500
12500
12500
12500
12500
12500

min”
12500

min’
12500
12500
12500
12500
12500
12500

min’
12500

o

o

o

Biirsten
Winkelschleifer

BESATZ UND MATERIAL

=z 3 § 2 .
Produkt erhiltlichmit: & S & 2 = = £
Schleifborste
Novofil 46 uvP Novofil 60 uvP Novofil 80 uvP
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
9301-614 916 9311-614 916 9321-614 916
Novofil 120 uvP
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
9331-614 916
I 1802'g:fe I uve I 1s°z'§3fe I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
1602-622 151
4802-622131 * 2352-622 151
0102-622 131 0102-622 151
0002-622 131 0002-622 151
1602-632 151
0002-632 131 0002-632 151
0802-632 131 0802-632 151
3602-632 131 2902-632 151
4302-632151 *
I 220i?iife I uve I 220i?igfe I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0002-623 131 0002-623 151
I 1s°z'g§fe I uve I 1aoz'ggfe I uvp I 114401 I uve
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
4802-622 331 2352-622 351
0102-622 331 0102-622 351
0002-622 331 0002-622 351 0442-622351 *
0002-632 331 0002-632 351 0442-632 351 *
0802-632 331 0802-632 351
3602-632 331 3602-632 351
220i?sife I UVPI 220i?igfe I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

0002-623 331

0002-623 351

31



Biirsten
Winkelschleifer

Kegelbiirsten

gewellter Draht

Besonders geeignet zur Bearbeitung schwer
zuganglicher Stellen wie z.B. Winkel,
Kanten oder Ecken.

G
=,
oV TNy

0

F-Reduzierringe

Zum Reduzieren von Bohrungen.

32

mm
%] A T
100 20 20
100 20 10
100 20 20
100 20 20
100 10 20
100 10 20
15 10 29
125 10 25
mm
[/} A
100 20
100 20
100 20
100 10
115 10
125 10
Zoll
Innen @
3/8"
1/2"
3/8"
7/8"
7/8"

= @

B G min?!

M10x1,25 12500

M10 12500

M10x1,5 12500

M14x2,0 12500

M10x1,5 12500

M14x2,0 12500

M14x2,0 12500

M14x2,0 12500
= ©
T G min?!
20 M10x1,25 12500
20 M10x1,5 12500
20 M14x2,0 12500
20 M14x2,0 12500
29 M14x2,0 12500
25 M14x2,0 12500

D

AuBen @ a

5/8" 1

5/8" 1

7/8" 1

1/2" 1

5/8" 1

[SING B IS, S RS

Bestell.-Nr.

0002-513 141
0002-514 141

0,20

Bestell.-Nr.
2352-512 342
0102-512 342
0002-512 342

0002-513 341
0002-514 341

Bestell.-Nr.
0003-000 222
0003-000 223
0003-000 242
0003-000 243
0003-000 244

€

uvep

€]

uvep

Bestell.-Nr.
2352-512 162
2352-512 161
0102-512 162
0102-512 161
0002-512 162
0002-512 161
0002-513 161
0002-514 161

0,30

Bestell.-Nr.
2352-512 362
0102-512 362
0002-512 362
0002-512 361
0002-513 361
0002-514 361

Bestell.-Nr.

I 0,20 I I 0,30 I I 0,30 I
@ uvp uve vermessingt uvp
a €

€ Bestell.-Nr.

0002-512 062

0002-512 061

I 0,30 I
uvp 1.4401 uvep

€ Bestell.-Nr. €

0442-513 361
0442-514 361

€ Bestell.-Nr. €
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Bohrmaschinen
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Biirsten
Bohrmaschinen

34

Wichtige Anwender-Informationen
Biirsten fiir Bohrmaschinen

FE" Was Sie bei der Auswabhl lhrer Biirste und dem Einsatz auf
[ ] . .
Bohrmaschinen unbedingt beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen

Die auf den folgenden Seiten vorgestellten Biirsten sind fiir alle Bohrmaschinen-Fabrikate geeignet. Ganz egal,
ob Sie mit einer 1- oder 2-Gangmaschine arbeiten oder ob Sie eine Schlagbohrmaschine verwenden.

Die empfohlene Arbeitsdrehzahl liegt bei ca. 1.500 - 3.500 min."

2. Typische Biirstenarten fiir die Bohrmaschine

Bitte beachten Sie:

Topf- und Pinselbiirsten sprei-
zen sich im Betrieb auf.

Rundbiirsten Topfbiirsten Pinselbiirsten
Erhéltlich mit gezopftem Erhéltlich mit gezopftem Erhéltlich mit gewelltem
und gewelltem Draht, mit und gewelltem Draht sowie Draht, abrasiver Schleif-
abrasiver Schleifborste mit abrasiver Schleifborste borste und kunststoff-
oder kunststoffgebunde- und kunststoffgebundenen gebundenen Dréhten.
nen Dréhten. Drahten.

Facherbiirsten Rohr- & Innenbiirsten

Erhéltlich mit gewelltem Alle Informationen finden

Draht, abrasiver Schleif- Sie im Kapitel Innenbear-

borste oder aus Fibre. beitung.

W

Die Vorgabe zur Maschineneignung gibt Ihnen auch das Maschinen-
piktogramm, welches Sie auf Osborn-Verpackungen und Theken- und
Regal-Displays finden.

Die Maschinen-Information auf Verpackungen und Displays



Rundbiirsten

gezopfter Draht

Fiir leistungsstarke Reinigungs- und
Entgratanwendungen z.B. Schlacke und
Silikatentfernung, SchweiBnahtbearbeitung
oder entfernen von Unterbodenschutz im
KFZ Handwerk.

Rundbiirsten

gewellter Draht

Empfohlene Arbeitsdrehzahl ca. 50% der
max. min”. Fiir materialschonende und
leichte Reinigungsarbeiten, Entgratung und
Bearbeitung von Bohrungen.

+B~+
[ m— ]

«T-
1A

mm
] A
75 12
mm
[} A
20 6
20 9
30 6
30 9
30 12
40 7
40 n
40 16
50 10
50 17
50 23
60 12
60 18
60 23
70 n
70 18
70 23
80 19

Fortsetzung nédchste Seite.

&) &)

min
20000

min’
20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

12

0,35

Bestell.-Nr.
0202-611131

I 015 Iuvpl

Bestell.-Nr.
0002-501132

0002-502 132

0002-503 132

0002-504 132

0002-505 132

0002-506 132

uvp I

&

Biirsten
Bohrmaschine

Bestell.-Nr.
0202-611151

I uvp I
Bestell.-Nr.

0202-611 351

I uvp

Bestell.-Nr.
0002-501142
0002-501143
0002-502 141
0002-502 142
0002-502 143
0002-503 141
0002-503 142
0002-503 143
0002-504 141
0002-504 142
0002-504 143
0002-505 141
0002-505 142
0002-505 143
0002-506 141
0002-506 142
0002-506 143
0002-507 142

IUVPI

Bestell.-Nr.

0002-504 161
0002-504 162
0002-504 163
0002-505 161
0002-505 162
0002-505 163
0002-506 161
0002-506 162
0002-506 163
0002-507 162

I uvp
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Biirsten
Bohrmaschine

Rundbiirsten

gewellter Draht

Empfohlene Arbeitsdrehzahl ca. 50% der
max. min-1. Fiir materialschonende und
leichte Reinigungsarbeiten, Entgratung und
Bearbeitung von Bohrungen.

+B~+
[ m— ]

«T-
1A

Rundbiirsten

gewellter Draht

Heimwerkerausfiihrung fiir handelsiibliche
Bohrmaschinen.

| m— ]

1A

36

20
20
30
30
30
40
40
40
50
50
50
60
60
60
70
70
70
80
80

20
30
40
50
60
70
80

50
63
75
75
100
100

75
100

mm

22

min
20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
12000
12000

min’
20000
20000
18000
15000
15000
15000
12000

min’
4500
4500
4500
4500
4500
4500

min”’
4500
4500

0,15

Bestell.-Nr.
0002-501332
0002-501333

0002-502 332
0002-502 333
0002-503 331
0002-503 332
0002-503 333

0002-504 332

0002-505 332

0002-506 332

0,20

Bestell.-Nr.
0002-501542
0002-502 542
0002-503 542
0002-504 542
0002-505 542
0002-506 542
0002-507 542

0,20

Bestell.-Nr.
0003-600 211
0003-600 311
0008-600 411

0008-600 511

0,20

Bestell.-Nr.
0008-600 431
0008-600 531

€

uvep

€

€

0,20

Bestell.-Nr.
0002-501 342
0002-501 343
0002-502 341
0002-502 342
0002-502 343
0002-503 341
0002-503 342
0002-503 343
0002-504 341
0002-504 342
0002-504 343
0002-505 341
0002-505 342
0002-505 343
0002-506 341
0002-506 342
0002-506 343

0002-507 342

Bestell.-Nr.

0,30

Bestell.-Nr.
0008-600 221
0008-600 321
0008-600 421
0008-600 422
0008-600 521
0008-600 522

0,30

Bestell.-Nr.
0008-600 432

€

€

€

€

0,30

Bestell.-Nr.

0002-504 361
0002-504 362
0002-504 363
0002-505 361
0002-505 362
0002-505 363
0002-506 361
0002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 362

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

uvep
€

€

€

€

Rundbiirsten

gewellter Draht

mm
[/} A
80 35
Rundbiirsten fiir die Holzbearbeitung.
Besonders geeignet zum Ausbiirsten der
Jahresringe. Mit 8 mm Schaft.
B~
«T-
1A
o
Rundbiirsten H-
gewellter Draht -
kunststoffgebunden
mm
[/} A
63 8
76 8

Kunststoffgebunden, 10-fache Standzeit,
kein Drahtbruch.

Biirsten
Bohrmaschine

0,25

@ Cordwire uvp

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
10 0908-507 061
@ 0,30 uvpP

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
12 0002-911 941

12 0002-911 951
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Biirsten
Bohrmaschine

Rundbiirsten

abrasiver Besatz

mm
0 A
75 10
100 10
Der Besatz dieser Biirsten passt sich ideal
den Konturen des Werkstiicks an, ohne
die Oberflache wesentlich zu verandern.
Materialschonende Biirste mit Schleifnylon.
B~
[
«T-
1A
o
Topfhiirsten H-
gezopfter Draht
mm
0
65

Leistungsstarke Topfbiirste fiir
anspruchsvolle Reinigungsarbeiten.

38

23

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:
Schleifborste

Korn 80 Korn 180

@ I% Rot uvp Blau
T min! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
16 4500 10 0802-600 491 0182-600 491

23 4500 10 0802-600 591 0182-600 591

@ Iﬁ 0,50 uvpP

Bestell.-Nr. €
1004-608 151

o

min’
6000 10

Bestell.-Nr.

Stahl

uvep

€

Gussstahl

Edelstahl
MNE-Metall
Aluminium

Bestell.-Nr.

=

Bestell.-Nr.

Weichholz

Hartholz

€

Topfbiirsten mit
Kunststoff-Armatur

gewellter Draht

H‘

mm
/]
30
40
50
Besonders geeignet fiir die Bearbeitung
von Edelstahlteilen. Der Kunststoffkorper
verhindert Kontaktkorossion.
*
T
-
—f—
Topfhiirsten -
geweliter Draht
mm
/]
50
75
Heimwerkerausfiihrung fiir max. 4.500 mm
min.
%]
50
)
-
T
-

—f—

25
30
30

20

20

min!
10000

10500

min?!
4500
4500

min”!
4500
4500

10

10

Biirsten
Bohrmaschine

0,25 uvP
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
8713-613 351
8703-613 351
8723-613 351
I 0,20 I uvp I 0,30 I uvp 0,20 uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

0008-600 811
0008-600 911

0008-600 821
0008-600 921

I 0,20 I uve I 0,30 I uvp

Bestell.-Nr. e Bestell.-Nr. €
0008-600 831 0008-600 832
0013-600 931 0008-600 361

0023-600 851
0023-600 951

Bestell.-Nr. €
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Biirsten
Bohrmaschine

Topfbiirsten

gewellter Draht
kunststoffgebunden

mm
[’]
50
Kunststoffgebunden, 10-fache Standzeit,
kein Drahtbruch.
-
T
-
—_——
Topfbiirsten H-
abrasiver Besatz
mm
[*]
50
75

Der Besatz dieser Biirsten passt sich ideal
den Konturen des Werkstiicks an, ohne

die Oberflache wesentlich zu verandern.
Materialschonende Biirste mit Schleifnylon.

40

23

min
15000

min’
4500
4500

12

0,30 uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
0002-930 821
BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhdltlich mit:
Schleifborste

Korn 80 Korn 180
Rot uvp Blau
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

0802-600 891
0802-600 991

0182-600 891
0182-600 991

€

Stahl

uvep

Gussstahl

Bestell.-Nr.

Edelstahl
MNE-Metall

Bestell.-

Aluminium

Nr.

Weichholz

€

Hartholz

Pinselbiirsten

gewellter Draht

Pinselbiirste fiir punktgenaues Arbeiten
und schwer zugéangliche Stellen. Profi-
Ausfihrung.

-2 -»l

Pinselbiirsten

gewellter Draht

Pinselbirste fiir punktgenaues Arbeiten
und schwer zugéangliche Stellen.
Heimwerkerausfiihrung.

-2 -»l

mm

20
25
25
25

20
25
25
25

20
25
25
25

mm

20
25
25
30
35

40
45
50
45

40
45
50
45

40
45
50
45

45
45
50
50
50

min!
20000
18000
18000
15000

min!
20000
18000
18000
15000

min?!
20000
18000
18000
15000

min!
4500
4500
4500
4500
4500

Biirsten
Bohrmaschine

0,20
[ I

Bestell.-Nr.
0003-509 141
0002-509 142
0002-509 143
0002-509 144

VP I 0,30 I uvp I

€ Bestell.-Nr. €
0003-509 161
0002-509 162
0002-509 163
0002-509 164

0,50 I uvp
Bestell.-Nr. €
0003-509 191
0002-509 192
0002-509 193
0002-509 194

0,20
[ I

VP I 0.30 I uvep
€

Bestell.-Nr. Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-509 341 0003-509 361
0002-509 342 0002-509 362
0002-509 343 0002-509 363
0002-509 344 0002-509 364
0,20 uvp 0,30 uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-509 541 0003-509 561
0002-509 542 0002-509 562
0002-509 543 0002-509 563
0002-509 544 0002-509 564
I 0,30 I uvp I 0,30 I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

0008-509 161
0008-509 162

0008-509 163
0008-509 164

0008-509 363
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Biirsten Biirsten
Bohrmaschine Bohrmaschine

Pinselbiirsten - Pinselbiirste - BESATZ UND MATERIAL
. = = = E i
gewellter Draht abrasiver Besatz 2 = § £ £ %
kunststoffgebunden § 285 % 5 3 %
g Produkt erhiltlichmit: & & & = = = £
Schleifborste
0,30 Novofil 120 Novofil 180 Novofil 320
mm () ] uve mm () ] ovelt uvp OV uvp | OV uve
'] T K L min?! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € '] T K L min” a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
17 24 16 43 15000 12 0002-930 902 10 25 10 50 5000 12 1802-509 911 3202-509 911
24 23 23 43 15000 12 0002-930 907 15 25 15 43 5000 12 1202-509 912 1802-509 912 3202-509 912
31 23 29 43 15000 12 0002-930 912 22 25 22 50 5000 12 1202-509 913 1802-509 913 3202-509 913
28 25 28 45 5000 12 1202-509 914 1802-509 914 3202-509 914
Kunststoffgebunden, 10-fache Standzeit, Pinselbiirste mit Siliziumkarbidborsten.
kein Drahtbruch. Profi-Ausfithrung in Industriequalitat.
T S
F
+
Pinselbiirsten - BESATZ UND MATERIAL Facherbiirsten -
. = = = E i
abrasiver Besatz _ %3 8 £ £ s gewellter Draht
Produkterhiltlich mit: & & & 2 = 2 £
Schleifborste
Korn 80 Korn 180 0,30 0,30
mm @ Iﬁ Rot uvp Blau uve mm @ Iﬁ I I uvp I vermessingt I uve
[/} T K L min” a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € [/} A T min?! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
25 25 22 45 5000 12 0812-509 913 1812-509 913 100 23 25 3500 5 0004-401132 0004-401052
Der Besatz dieser Biirsten passt sich ideal
den Konturen des Werkstiicks an, ohne
die Oberflache wesentlich zu verandern.
Materialschonende Biirste mit Schleifnylon. o

-2 -»l

-_ [T

—T——L— A+
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Biirsten Biirsten
Bohrmaschine Bohrmaschine

— : mm &
Ficherbiirsten Einspanndorne -
H- [/} Zoll F ] a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
. 10 20 6 1 0003-000 100
abrasiver / Natur Besatz ) Typ | 13 20 6 1 0003-000 130
12,7 1/2 Zoll 20 6 1 0004-000 127
mm @ @ Kor;gtso uvP KoBrra‘LSO uvP I Fibre I uvP
0 A T min”! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
100 23 25 3500 5 0001-401912 0011-401912 0004-401942
Fiir Rundbiirsten mit Bohrung. Biirsten
kdnnen bis zu einer Arbeitsbreite
von max. 20 mm montiert werden.
Heimwerkerausfiihrung.
a
I 2
«A+ I £$
—
F
Ei d mm D uve
ii Inspannaorne
DIY Biirsten Set H— p [} Zoll F S a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
95 3/8 Zoll 1 6 1 9907-075 128
5-tlg, gewellter Draht — Typll 127 1/2 7ol 1 6 1 9907-075 129
15,9 5/8 Zoll 1 6 1 9907-075 130
DIY Biirsten 0,30
o 2 uvp 0
min® 4  Bestell.-Nr. € Rundbiirste 50
4500 10  1418-600 005 Rundbiirste 75
Pinselbiirste 25
Topfbirste 50
Topfbirste 70

Fiir Rundbiirsten mit Bohrung. Biirsten
kénnen bis zu einer Arbeitsbreite von max.
11 mm montiert werden. Profi-Ausfiihrung.

=D W

Das Set enthélt zwei Rundbiirsten, eine Pinsel-
biirste und zwei Topfbiirsten.
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Biirsten
Bohrmaschine

Rundbiirsten H

gewellter Draht

mm
/]
50 7
75 10
100 12

Mit %" Sechskant-Schaft. Zum schnellen
Wechseln der Biirsten. Passt in jeden BIT-
Aufnehmer und alle géngigen Bohrfutter.

B~

1A

Topbiirsten H_

gewellter Draht

mm
[*] T
50 17
75 20

Mit %" Sechskant-Schaft. Zum schnellen
Wechseln der Biirsten. Passt in jeden BIT-
Aufnehmer und alle gdngigen Bohrfutter.

ﬁi
—_——

O
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22
22

min!
4500
4500
4500

min’
4500
4500

0,30

uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
1008-600 221
1008-600 421
1008-600 521
0,30 uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

1008-600 821
1008-600 921

Pinselbiirsten

gewellter Draht

Mit %" Sechskant-Schaft. Zum schnellen
Wechseln der Biirsten. Passt in jeden BIT-
Aufnehmer und alle géngigen Bohrfutter.

,
o
+

Rundbiirsten

gezopfter Draht

Mit %" Sechskant-Schaft. Zum schnellen

Wechseln der Biirsten. Passt in jeden BIT-
Aufnehmer und alle gangigen Bohrfutter.

B~

[
«T-
1A
o

25

30

Biirsten
Bohrmaschine

0,30
] uve
a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
12 1008-509 163
B 0.50 uve
a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
12 1008-611 151
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Rundbiirsten

abrasiver Besatz

mm
/] A
75 10

Mit %" Sechskant-Schaft. Zum schnellen
Wechseln der Biirsten. Passt in jeden BIT-
Aufnehmer und alle géngigen Bohrfutter.

B~
[
«T-
1A
o

Topfbiirsten

abrasiver Besatz

75

O

Mit %" Sechskant-Schaft. Zum schnellen
Wechseln der Biirsten. Passt in jeden BIT-
Aufnehmer und alle gdngigen Bohrfutter.

ﬁi
—_——

48

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:
Schleifborste

Korn 80 Korn 180
@ I% Rot uvp Blau
T min! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
16 4500 10 1018-600 491 1008-600 491

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhdltlich mit:
Schleifborste

Korn 80 Korn 180
@ Iﬁ Rot uvp Blau
T min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
23 4500 10 1018-600 991 1008-600 991

Stahl

uvep

Stahl

uvep

Gussstahl

Gussstahl

Edelstahl
MNE-Metall

Bestell.-

Edelstahl
MNE-Metall

Bestell.-

Aluminium

Nr.

=

Aluminium

Nr.

Weichholz

Weichholz

Hartholz

Hartholz

Schaft fiir Hexagonal-
Biirsten

Mit %" Sechskant-Schaft. Zum schnellen

Wechseln der Biirsten. Passt in jeden BIT-

Aufnehmer und alle géngigen Bohrfutter.

Biirsten
Bohrmaschine

uvep

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
1008-000 121
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Wichtige Anwender-Informationen
Biirsten fiir schnelllaufende Maschinen

G- Was Sie bei der Auswabhl lhrer Biirste und dem Einsatz auf
schnelllaufenden Maschinen unbedingt beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen

Die auf den folgenden Seiten vorgestellten Biirsten sind dank verstarkter Armaturen und besonders stabilen
Einspannschaften fiir Antriebsgerédte mit hoher Drehzahl (z.B. Geradschleifer, Pneumatik-Werkzeuge) optimiert
und fiir alle gdngigen Fabrikate geeignet.

2. Typische Biirstenarten fiir schnelllaufende Maschinen

Bitte beachten Sie:

Pinselbiirsten spreizen
sich im Betrieb auf.

Rundbiirsten Pinselbiirsten

Erhaltlich mit gezopftem Erhaltlich mit gezopftem

und gewelltem Draht oder und gewelltem Draht, mit
abrasiver Schleifborste. extra langem Schaft und

in Sonderformen.

W

Die Maschinen-Information auf Verpackungen und Displays

ﬁl'l' Die Vorgabe zur Maschineneignung gibt Ihnen auch das Maschinen-
piktogramm, welches Sie auf Osborn-Verpackungen und Theken- und
Regal-Displays finden.




Rundbiirsten

gezopfter Draht

Fiir leistungsstarke Reinigungs- und
Entgratanwendungen z.B. Schlacke und
Silikatentfernung, SchweiBnahtbearbeitung
oder entfernen von Unterbodenschutz im
KFZ Handwerk.

Rundbiirsten

gewellter Draht

Empfohlene Arbeitsdrehzahl ca. 50% der
max. min”. Fiir materialschonende und
leichte Reinigungsarbeiten, Entgratung und
Bearbeitung von Bohrungen.

+B~+
[ m— ]

«T-
1A

L o
mm
0 A T
75 12 18
L o

mm
[} A
20 6
20 9
30 6
30 9
30 12
40 7
40 1l
40 16
50 10
50 17
50 23
60 12
60 18
60 23
70 i
70 18
70 23
80 19

Fortsetzung nédchste Seite.

&) @I 33 IUVPI

Schaft min?

6

20000

min’
20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000

12

Bestell.-Nr.
0202-611131

I 015 Iuvpl

Bestell.-Nr.
0002-501132

0002-502 132

0002-503 132

0002-504 132

0002-505 132

0002-506 132

&

Biirsten
Schnelllaufend

Bestell.-Nr.
0202-611151

I uvp I
Bestell.-Nr.

0202-611 351

I uvp

Bestell.-Nr.
0002-501142
0002-501143
0002-502 141
0002-502 142
0002-502 143
0002-503 141
0002-503 142
0002-503 143
0002-504 141
0002-504 142
0002-504 143
0002-505 141
0002-505 142
0002-505 143
0002-506 141
0002-506 142
0002-506 143
0002-507 142

IUVPI

Bestell.-Nr.

0002-504 161
0002-504 162
0002-504 163
0002-505 161
0002-505 162
0002-505 163
0002-506 161
0002-506 162
0002-506 163
0002-507 162

I uvp

53



Biirsten
Schnelllaufend

Rundbiirsten

gewellter Draht

Empfohlene Arbeitsdrehzahl ca. 50% der
max. min™. Fiir materialschonende und
leichte Reinigungsarbeiten, Entgratung und
Bearbeitung von Bohrungen.

+B~+
[ m— ]

«T-
1A

Rundbiirsten

abrasiver Besatz

PREMIUM

Siliziumkarbid Schleifborste fiir Entgratung,
Kantenverrundung und Oberflachenfinsih.
Auch fiir NE Metalle geeignet.

+B~+
[ m— ]

1A

54

20
20
30
30
30
40
40
40
50
50
50
60
60
60
70
70
70
80
80

20
30
40
50
60
70
80

38
50
63

38
50
63

mm

172"
5/8"
5/8"

o o o O

min
20000
20000
20000
20000
20000
18000
18000
18000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
15000
12000
12000

min’
20000
20000
18000
15000
15000
15000
12000

@
min?!
20000
15000
15000

)
min?!
20000
15000
15000

0,15 uvP 0,20

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

0002-501332 0002-501 342

0002-501333 0002-501 343

0002-502 341

0002-502 332 0002-502 342

0002-502 333 0002-502 343

0002-503 331 0002-503 341

0002-503 332 0002-503 342

0002-503 333 0002-503 343

0002-504 341

0002-504 332 0002-504 342

0002-504 343

0002-505 341

0002-505 332 0002-505 342

0002-505 343

0002-506 341

0002-506 332 0002-506 342

0002-506 343

0002-507 342

0,20 uvp

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
0002-501542
0002-502 542
0002-503 542
0002-504 542
0002-505 542
0002-506 542
0002-507 542

BESATZ UND MATERIAL

Korn
120

Bestell.-Nr.
9906-011 146
9906-011 149
9906-011153

Korn
120

Bestell.-Nr.
9906-011 446
9906-011 449
9906-011 453

Produkt erhiltlich mit:
Schleifborste

we |7
€ Bestell.-Nr.

9906-011 147
9906-011150
9906-011154

we | %
€ Bestell.-Nr.

9906-011 447
9906-011 450
9906-011 454

€

€

Stahl

uvep
€

uvep

Gussstahl

0,30

Bestell.-Nr.

0002-504 361
0002-504 362
0002-504 363
0002-505 361
0002-505 362
0002-505 363
0002-506 361
0002-506 362
0002-506 363
5162-507 361
0002-507 362

Bestell.-Nr.

Edelstahl
MNE-Metall
Aluminium

Korn
320

Bestell.-Nr.
9906-011148
9906-011 151
9906-011155

Korn
320

Bestell.-Nr.
9906-011 448
9906-011 451
9906-011 455

Weichholz

uvep
€

€

Hartholz

uvep

uvep

Facherschleifer

Facherschleifer eignen sich fiir die
Oberflachenbearbeitung von fast allen
Bauteilen aus Stahl, NE-Metallen, Holz und
Hartkunststoffen. Mit Aluminiumoxid.

Fachervliesschleifer

Fachervliesschleifer eignen sich

hervorragend fiir die Oberflachenreinigung.

Sie erzeugen auf allen Metalloberflachen
ein Schliffbild hoher Dichte. Mit
Aluminiumoxid.

30
30
40
40
50
50
50
60
60
60

40
40
50
50
50
60
60

mm

20
30
20
30
40
30
40

[N R R N < I I I 7}

o oo o oo o0 WM

min!
23000
23000
17000
17000
14000
14000
14000
11000
11000
11000

min?!
8000
8000
7500
7500
7500
7000
7000

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:

Aluminiumoxid

Korn Korn
60 uve 80

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
0063-003 010 0083-003 010
0063-003 020 0083-003 020
0063-004 010 0083-004 010
0063-004 030 0083-004 030
0063-005 010 0083-005 010
0063-005 020 0083-005 020
0063-005 030 0083-005 030
0063-006 020 0083-006 020
0063-006 030 0083-006 030
0063-006 040 0083-006 040

BESATZ UND MATERIAL

uvp
€

Produkt erhiltlich mit:

Aluminiumoxid Vlies

Korn Korn
80 uvp 150
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

0083-304 020
0083-304 030
0083-305 020
0083-305 030
0083-305 040
0083-306 030
0083-306 040

0153-304 020
0153-304 030
0153-305 020
0153-305 030
0153-305 040
0153-306 030
0153-306 040

uvp

Stahl

Stahl

Biirsten
Schnelllaufend

Gussstahl
ME-Metall

Korn
120

Bestell.-Nr.
0123-003 010
0123-003 020
0123-004 010
0123-004 030
0123-005 010
0123-005 020
0123-005 030
0123-006 020
0123-006 030
0123-006 040

Gussstahl
NE-Metall
Aluminium

Korn
240

Bestell.-Nr.
0243-304 020
0243-304 030
0243-305 020
0243-305 030
0243-305 040
0243-306 030
0243-306 040

Aluminium

Weichholz

Harthalz

uvp
€

Hartholz

uve
€

95



Biirsten
Schnelllaufend

Pinselbiirsten

gezopfter Draht

Durch Veranderung der Arbeitsdrehzahl
kann der AuBendurchmesser der Biirste
variiert werden.

T
o [l—
+

Pinselbiirsten

gezopfter Oshorn Draht

PREMIUM

Biirste mit variablem AuBendurchmesser.
RUFTUF® mit Original Osborn Stahldraht
-von Osborn entwickelter, einzigartiger
Hochleistungsdraht.

T
o Il
+

56

20
23
30

20
23
30

20
23
30

23
30

44
44
44

44
44

mm

29
29
29

29
29
29

mm

29
29
29

29
29

44
44
44

44
44
44

o o o O

min
20000
20000
20000

min!
20000
20000
20000

min’
20000
20000
20000

min?!
20000
20000

oW

I 0.26 I uvep I 0.35 I uvp

Bestell.-Nr.
0002-630 328
0002-630 334
0002-630 340

I 0.26 I uvep I 0.35 I uvp

Bestell.-Nr.
0002-630 304
0002-630 310
0002-630 316

€

€

Bestell.-Nr.

0002-630 335
0002-630 341

Bestell.-Nr.
0002-630 305
0002-630 311
0002-630 317

€

€

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

€

€

I of,',’ﬁ;" Iuvpl of,f’;(;" IUVPI 035’5’5'" Iuvp
€

Bestell.-Nr.
9906-030 302
9906-030 308
9906-030 314

[ oo o

Bestell.-Nr.
9906-030 312
9906-030 318

€

€

Bestell.-Nr.
9906-030 304
9906-030 310
9906-030 316

Bestell.-Nr.

€

€

Bestell.-Nr.
9906-030 305
9906-030 311
9906-030 317

Bestell.-Nr.

€

Pinselbiirsten

gezopfter Osborn Draht

PREMIUM

Biirste mit variablem AuBendurchmesser.

RUFTUF® mit Original Osborn Stahldraht
- von Osborn entwickelter, einzigartiger
Hochleistungsdraht.

,
o
+

[/}
20
23
30

* Edelstahlausfiihrung entfettet.

L
44
44
44

mm

T
29
29
29

o o o W

min”
20000
20000
20000

Biirsten
Schnelllaufend

I Osborn
0,15 *
Bestell.-Nr.

9906-030 326

9906-030 332

9906-030 338

IUVPI
€

9906-030 328
9906-030 334
9906-030 340

Osb Osb
0,26 I uvp I 0,35 I uve
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

9906-030 329
9906-030 335
9906-030 341

57



Biirsten
Schnelllaufend

Pinselbiirsten
L o
gezopfter Draht
mm
0 T
10 26
mm
Besonders geeignet fiir duBerst schwer ] T
zugangliche Bereiche. 10 26
1
7]
+
Pinselbiirsten
L o
gewellter Draht
mm
0 T
10 20
mm
Extra lange Form. 1] T
10 20
T
7]
+

58

72

72

100

100

min
15000

min”!
15000

min”!
9000

min”!
9000

o

o

I 2 I 2 I L

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
9803-630 151 9803-630 171 9803-630 101

L= Qo °= Joe] ] o

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
9803-630 351 9803-630 371 9803-630 301

I 0,20 I uvep I 0.30 I uvp

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
0003-509 149 0003-509 169
I 0,20 I uvp I 0,30 I uvp

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

0003-509 349 0003-509 369

Pinselbiirsten

gewellter Draht

Pinselbiirste fiir punktgenaues Arbeiten
und schwer zugéangliche Stellen. Profi-
Ausfihrung.

I ] -»l

Pinselbiirsten

gewellter Draht

50
70

mm

20
25
25
25

20
25
25
25

20
25
25
25

mm

45
45

40
45
50
45

40
45
50
45

40
45
50
45

min!
20000
18000
18000
15000

min!
20000
18000
18000
15000

min?!
20000
18000
18000
15000

Biirsten
Schnelllaufend

Bestell.-Nr.
0003-509 141
0002-509 142
0002-509 143
0002-509 144

I uvp I I uvp

Bestell.-Nr.
0003-509 191
0002-509 192
0002-509 193
0002-509 194

I uvp I
Bestell.-Nr.

0003-509 161
0002-509 162
0002-509 163
0002-509 164

I 0,20

Bestell.-Nr.
0003-509 341
0002-509 342
0002-509 343
0002-509 344

0,20

Bestell.-Nr.
0003-509 541
0002-509 542
0002-509 543
0002-509 544

0,30

Bestell.-Nr.
0002-509 165
0002-509 167

I uvep I I uvp

Bestell.-Nr. €
0003-509 361
0002-509 362
0002-509 363
0002-509 364

Bestell.-Nr. €

uvep 0.30 uvp

€ Bestell.-Nr. €
0003-509 561
0002-509 562
0002-509 563
0002-509 564

Bestell.-Nr. €

uvep

€ Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
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Biirsten
Schnelllaufend

Pinselbiirsten

gewellter Draht

Flache Form, hohe Formstabilitat.

,
o
+

Pinselbiirsten

glatter/gewellter Draht

Spitze Form, hohe Formstabilitat.

0 | < —

60

mm

29
29
27
29
55
25
70
25

mm

T
32
27
31
32
30
31
64

* glatter Draht.

mm

T
32
32
31
35

* glatter Draht.

57
125
55
59
61

51

50

57
59
51
50

57
55
158
60
55
47
51
47

Typ
122 P
121P/L
123 P
103 P
124 P
102 P

225

Typ
122 P
103 P
102 P
103 P

min!
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000
12000

min?!
12000
7000
12000
12000
12000
12000
12000

min?!
12000
12000
12000
12000

0,40

Bestell.-Nr.
0024-509 101
0024-509 102
1224-509 101
0024-509 111
0014-509 102
0024-509 103
0034-509 103
0004-509 104

0,30

Bestell.-Nr.

0004-509 102

0,30

Bestell.-Nr.
0074-509 301

uvp 0,50 uvp
€ Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
0024-509 303
0004-509 304
uvp 0,40 uvp 0,50
€ Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
0124-509 101
2224-509 101
0224-509 101
0124-509 111
0124-509 103
0024-509 100
uvp 0,50 uvp
€ Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

0004-509 302 *
0124-509 303
0014-509 304

€

uvep

Pinselbiirsten

abrasiver Besatz

PREMIUM

Siliziumkarbid Schleifborste fiir Entgratung,
Kantenverrundung und Oberlachenfinish.
Auch fiir NE Metalle geeignet.

,
o
+

Einspanndorne

Typll

Fiir Rundbiirsten mit Bohrung. Biirsten
kénnen bis zu einer Arbeitsbreite von max.
11 mm montiert werden. Profi-Ausfiihrung.

95
12,7
15,9

mm

45
45
45
45

Zoll
3/8 Zoll
1/2 Zoll
5/8 Zoll

25
25
25
25

min”
8000
5000
5000
5000

o o o o W

1
1
1

o o o »

D
a
1
1
1

BESATZ UND MATERIAL

120

Bestell.-Nr.
9906-030 488
9906-030 492
9906-030 496
9906-030 500

Bestell.-Nr.
9907-075 128
9907-075 129
9907-075 130

Produkt erhiltlich mit:

Schleifborste

uvp 180

€ Bestell.-Nr.
9906-030 489
9906-030 493
9906-030 497
9906-030 501

uvep

€ Bestell.-Nr.

Stahl

uvp

€

Gussstahl

Biirsten
Schnelllaufend

Edelstahl
MNE-Metall
Aluminium

320

Bestell.-Nr.
9906-030 490
9906-030 494
9906-030 498
9906-030 502

Bestell.-Nr.

Weichholz

Hartholz

uvep
€

€

61



Biirsten Biirsten
Stationare Maschinen

BURSTEN FUR STATIONARE MASCHINEN &)




Biirsten
Stationiare Maschinen

Wichtige Anwender-Informationen
Biirsten fiir stationdre Maschinen

Was Sie bei der Auswabhl lhrer Biirste und dem Einsatz auf
stationaren Maschinen unbedingt beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen

Biirsten fiir stationdre Maschinen eignen sich fiir Tischentgrater, Doppelschleifbécke und Spezialentgratmaschinen.

2. Typische Biirstenarten fiir stationire Maschinen

Rundbiirsten Pinselbiirsten

Erhéltlich mit gezopftem
oder gewelltem Draht,
sowie mit Schleifborsten-
besatz.

Erhéltlich fiir Biirstenkopf
zur Schnittkantenbearbei-
tung.

Standard-Bohrungen fiir einreihige Biirsten

64

*
%\éﬁ’ %&é\(\é@ & é\ﬁ%’ & ’Q\‘@ %\-@9 éé\{& é}\r@o §é§ = é\g? S éé)\/ _ééé? _%\é\é?’o éé\&q %‘é\g (i“é\/
N N N N N N § N N N N S N S N
0 Biirste 0 Bohrung (mm) 13 15,9 16 19 20 22,2 25,4 30 31,8 32 35 38 40 44,4 50,8
mm " Zoll / Inch (") 5/g" 3/4" /g i 11/, 13/g" 2"
75 3 v v v
100 4 v v v v v
125 5 v v v v v M v v v
150 6 v v v v v v v v v v v v v
178 7 v v v v v v v v v v v v
200 8 v v v v v v v v v 4
250 10 v v v v v v v v v
300 12 v M v M v v v
350 14 v v v M v
* durch 4M-Adapter reduzierbar, mit Keilnuten. Hinweise zu Reduzierstiicken vgl. "Technische Hinweise Birsten"
Standard-Bohrungen fiir mehrreihige Biirsten
0 Rohr 0 Bohrung (mm) 9,53 10 12,7 13 16 19 20 22,2 25,4 30 31,8 32 35 40 50,8
mm " Zoll / Inch(") 3/g" 1" 5/g" 3/4" Trg" ik 1," 13/g" 2"
20 8109 8110 8112 8113 8116
30 8209 8210 8212 8213 8216 8219 8720 8222 8225
50,8 8412 8413 8416 8419 8420 8422 8425 8430 8431 8432 8435
80 8616 8619 8620 8622 8625 8630 8631 8632 8635 8640 8642
100 8720 8722 8725 8730 8731 8732 8735 8740 8742
120 8825 8830 8831 8832 8835 8840 8842

Wichtig: Bitte geben Sie bei lhrer Bestellung fiir mehrreihige Biirsten stets folgenden Code an: 000200 und dann
den 4-stelligen Code aus obiger Tabelle.

Wird keine Bohrung angegeben, liefern wir die Biirste mit Standardbohrung "B-min" aus.



Rundbiirsten

gezopfter Draht

[/}
200
200
200
250
300

Leistungsstarke Ausfiihrung mit
gezopftem Draht fiir anspruchsvolle
Reinigungsarbeiten und Entgratung.

Q-B-D

| m—

<—R—o «T~
D =@l : A
+ [4] +

Fugenbiirsten .
300

gezopfter Draht 300
300
300

mm

T
42
42
42
42
55

o o &~ B

10

B min. B max.

20
50,8
35
254
254

T
68
68
68
68

40

40
40

50,8
35

B
20
20
20
20

& M

Adapt.
4-M

4-m
4-m

min’
8500
8500
8500
4500
3600

a
4
4
4
2

2

0,35

Bestell.-Nr.
0002-664 131

0002-676 131
0002-686 131

Biirsten
Stationar

uvp I 0,50
€ Bestell.-Nr.
0002-664 151
0002-664 152
5462-664 153
0002-676 151
0002-686 151

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Tabelle "Standard-Bohrung fiir einreihige Biirsten" auf Seite 64.

I uvp I 0,80 I uvp
€ Bestell.-Nr. €
0002-664 181

0002-676 181
0002-686 181

@ @ I 0,50 IUVPI 0,80

min
3600
3600
3600
3600

o o o o o

Bestell.-Nr.
9802-026 560
9802-026 561
9802-026 562
9802-026 563

€ Bestell.-Nr.

9802-026 581
9802-026 582
9802-026 583

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Tabelle "Standard-Bohrung fiir einreihige Biirsten" auf Seite 64.

Fiir den StraBenbau zur Reinigung von
Trenn- und Dehnungsfugen und die
Bearbeitung von Engstellen mit angepasster
Arbeitsbreite.

S
=
«B~+ T~
==l : A
a

I uvp

€ Bestell.-Nr. €

65



Biirsten
Stationar

Rundbiirsten

gewellter Draht

Schmale Ausfiihrung fiir einfache

Selbstmontage zu groBeren Arbeitsbreiten.

- B-D
| —

— R — - T -+
g 1A
. [} ’

Bandsigebiirsten

Zum Abbiirsten von Spanen an
Bandsédge- u. Kreissédgeblattern zum
Schutz der Ségeblattzahne. Erhoht die
Standzeit des Sageblattes u. optimiert
die Schnittgenauigkeit. Drahtbesatz
fir Aluminium u. Metallanhaftungen,
Nylonbesatz fiir Kunststoffe u. Holz.

g
=

el _cTo
p=—=@ill 1 A
0

66

[}
7%
100
100
125
150
178
200
250
300

T
15
23
23
35
32
45
38
35
58

mm

min. Bmax. R
13 13

13 30

13 20

13 20

13 32

13 32

19 40 50,8
20 40 50,8
20 40 20

)
min?!
10000
8000
8000
6000
6000
6000
4-M 4500
4-M 3600

3000

Adapt.

s

a
8
8
6
4
4
2
2
2

2

0.20 uvep

Bestell.-Nr. €

0002-522 141

0002-544 141
0002-554 141

0002-566 141
0002-576 141

0,30

Bestell.-Nr.
0002-511 161
0002-522 161
0002-532 161
0002-544 161
0002-554 161
0002-566 161

0002-576 161
0002-587 161

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Tabelle "Standard-Bohrung fiir einreihige Biirsten" auf Seite 64.

[/}
7%
100
125
150
178
200
250
300

15
23
35
32
45
38
35
58

mm

min. Bmax. R
13 13

13 20

13 20

13 32

13 32

19 40 50,8
20 40 50,8
20 40 50,8

Adapt.

4-M 4500
4-M 3600
4-M 3000

0.20 uvp

Bestell.-Nr. €
0002-511 341
0002-522 341

0002-544 341
0002-554 341

0002-576 341
0002-587 341

0,30

Bestell.-Nr.
0002-511 361
0002-522 361
0002-532 361
0002-544 361
0002-554 361
0002-566 361
0002-576 361
0002-587 361

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Tabelle "Standard-Bohrung fiir einreihige Biirsten" auf Seite 64.

60
80
85
100
100
100

T

10 8
20 8
13,5 12
21 10
21 13
20

©
min?
10000
10000
8000
8000
8000
8000

I 0,20 I
vermessingt uve
Bestell.-Nr. €

1913-511 041
7603-511 041

0,50

Bestell.-Nr.

9803-511 851
1903-515 851
9403-515 851

€

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

0,80

Bestell.-Nr.

0003-515 827

€

€

uvp
€

Rundbiirsten

gewellter Osborn Draht

PREMIUM

Schmale Ausfiihrung fiir einfache

Selbstmontage zu groBeren Arbeitsbreiten.

Fiir eine groBere Arbeitsbreite konnen
mehrere Biirsten auf einer Welle
zusammengesetzt werden. Speziell
gehérteter Draht fiir industrielle
Anwendungen.

+
m|
+
:
-
+

p=—=@ill 1 A

[~}

Rundbiirsten

gewellter Draht

Kompatible Entgratbiirste mit hoher
Drahtdichte zum Einsatz in station&ren
Maschinen wie Werkbankschleifer oder
Tischentgratern.

Q-B-D
[ m—
<—R—o ‘_T_'
D= =@l i A
+ [4] +

0
100
125
150
150

mm

T
20
28
29
26

B
16
50,8

31,75

50,8

Adapt.
F
1-A
3-A
1-A

)
min?!
6000
6000
6000
6000

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Adapter auf Seite 72.

0
100
150
150

T
20
29
26

B
16

31,75

50,8

Adapt.
F
3-A
1-A

@
min?!
6000
6000
6000

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Adapter auf Seite 72.

18
22
26
28

T
37
37
60
60

B
50,8
50,8
50,8
50,8

Adapt.
1-A
1-A
4-M
4-M

@
min?!
4500
4500
3600
3000

Fir andere BohrungsgroBen siehe Adapter auf Seite 72.

/]
200
250
300
380

A
22
26
28
32

mm

T
37
60
60
72

B
50,8
50,8
50,8
50,8

Adapt.
1-A
4-M
4-M
4-M

@
min?!
4500
3600
3000
2400

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Adapter auf Seite 72.

75
100
100
125
125
150
150
150
178
178
178
200
200
200
250
250
250
300
302
300

20
28
22
30
21
30
37
23
32
38
20
30
38
28
38
55
32
46
44

T
16
23
23
30
30
25
29
29
38
38
38
38
38
38
47
47
47
50
51
50

mm

B min. Bmax. R

20 20
20 30
20 30
20 30
20 30
3175 50,8
31,75 50,8
31,75 50,8
31,75 50,8
31,75 50,8
31,75 50,8
31,75 80
31,75 80
31,75 80

20 50,8 100
20 50,8 100
20 50,8 100

254 50,8 120
50,8 1016 151
254 50,8 120

min?!
10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3600
3000

3000

5 |

- N NN

s
a
2
2
2

a
2
1
1
1

5 |

Biirsten
Stationar

Osborn
0,15

Bestell.-Nr.
9906-021002
9906-022 051
9906-021009

IUVPI
€

Osborn
0,20

Bestell.-Nr.

9906-021013

IUVPI
€

Osborn
0,30

Bestell.-Nr.

9906-022 055
9906-021163
9906-022 065

I uvp
€

b b
I o5bon I uve I 5o I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
9906-021055
9906-021 059
9906-022 066
D I oS I uve I osin" I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
9906-021183 9906-021184
9906-022 081 9906-022 082
9906-013 008
9906-013 020
s Joe [ e Joe | O o
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

N S

a
4
5
5
5
5
3
3
3
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

9906-022 085
9906-013 009
9906-013 021
9906-013 057

9906-022 086
9906-013 010
9906-013 022

9906-013 011
9906-013 023

Bestell.-Nr.

9902-522 142

9902-532 142

9902-544 441
9902-544 142

9902-554 441
9902-554 142

9902-566 441
9902-566 142
9902-566 143
9902-576 142
9902-576 143

9902-587 142

9902-587 143

€

Bestell.-Nr.
9902-511162
9902-522 162
9902-522 163
9902-532 162
9902-532 163
9902-544 461
9902-544 162
9902-544 163
9902-554 461
9902-554 162
9902-554 163
9902-566 461
9902-566 162
9902-566 163
9902-576 162
9902-576 163
9902-576 464
9902-587 162
0002-587 162
9902-587 163

€

Bestell.-Nr.

9902-544 491

9902-544 193

9902-554 192

9902-566 491

9902-566 192

9902-566 193

9902-576 192

9902-576 193

9902-587 192

9902-587 193

€ @I 0,20 IUVPI 0,30 IUVPI 0,50 IUVP
€

67



Biirsten
Stationar

Rundbiirsten

gewellter Draht

Kompatible Entgratbiirste mit hoher
Drahtdichte zum Einsatz in stationédren
Maschinen wie Werkbankschleifer oder
Tischentgratern.

Q-B-D

<—R—o ‘_T_'
D =@l : A

Rundbiirsten

gewellter Draht

Flexible, weiche Rundbiirste fiir eine

feine Oberflachenbearbeitung. Passt sich
aufgrund des langen Borstenmaterials den
Konturen des Werkstiicks an.

Q-B-D
[ m—
<—R—o ‘_T_'
D= =@l i A
o

68

75
100
100
125
125
150
150
178
178
200
200
200
250
250
300
300

150
150
178
178
200
200
250
250
300
300

150
178
200
250
300
300

150
150
178
200

20
28
22
30
21
30
23
32
20
30
38
28
38
32
44

24
32
32
40
33
42
32
42
33
45

24
32
33
32
33
45

24
32
32
33

T
16
23
23
30
30
25
29
38
38
38
38
38
47
47
50
50

T
43
43
43
43
55
55
63
63
70
70

43
43
43
55

mm

20
20
254
254

mm

B min.

20
20
25,4
25,4

mm

B min.

20
25,4
25,4

B min.

B max.

20
20
20
20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8

B max.

20
20
31,75
31,75
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8
50,8

B max.

20
31,75
31,75
50,8
50,8
50,8

B max.

20
20
31,75
31,75

20
30
30
30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
80
100
100
120
120

30
30
50,8
50,8
50,8
50,8
80
80
100
100

30
50,8
50,8

80

100
100

R
30
30

50,8
50,8

min”
10000
8000
8000
6000
6000
6000
6000
6000
6000
4500
4500
4500
3600
3600
3000
3000

min’
6000
6000
6000
6000
4500
4500
3600
3600
3000
3000

min’
6000
6000
4500
3600
3000
3000

min’
6000
6000
6000
4500

U R SR ST T S O Nt}

_._._._._.—-—x—xww:w@j

B
a
2
1
1
1
1
1

—-—xmm”@j

0,20

Bestell.-Nr.

9902-522 342

9902-532 342
9902-532 343
9902-544 341
9902-544 342
9902-554 341

9902-566 341
9902-566 342

9902-576 342
9902-576 343
9902-587 342
9902-587 343

0,20

Bestell.-Nr.
9902-543 142

9902-565 142
9902-565 143
9902-575 142

9902-586 142

uvep
€

uvep
€

I I uvep

Bestell.-Nr.

9902-553 342
9902-565 342
9902-575 342
9902-586 342
9902-586 343

0,20

Bestell.-Nr.
9902-543 542
9902-543 543
9902-553 542
9902-565 542

€

uvep

0,30

Bestell.-Nr.
9902-511 362
9902-522 362
9902-522 363
9902-532 362
9902-532 363
9902-544 361
9902-544 362
9902-554 361
9902-554 362
9902-566 361
9902-566 362
9902-566 363
9902-576 362
9902-576 363
9902-587 362
9902-587 363

0,30

Bestell.-Nr.
9902-543 162
9902-543 163
9902-553 162
9902-553 163
9902-565 162
9902-565 163
9902-575 162
9902-575 163
9902-586 162
9902-586 163

0,30

Bestell.-Nr.
9902-543 362
9902-553 362
9902-565 362

9902-586 362
9902-586 363

0,30

Bestell.-Nr.
9902-543 562
9902-543 563
9902-553 562
9902-565 562

uvp
€

uvep
€

uvep
€

uvp

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

€

€

€

€

Rundbiirsten

gewellter Draht

Besonders breite und kompakte
Biirste fiir Tischentgrater zur
Schnittkantenbearbeitung.

"B"
| —

<—R—o ‘_T_'
D =@l : A
+ [4] +

Rundbiirsten

abrasiver Besatz

Besonders breite und kompakte
Biirste fiir Tischentgrater zur
Schnittkantenbearbeitung.

Q-B-D
| — ]

—R— «T~
g 1A
p g '

[/}
250
250
300
300

A
55
95
55
95

mm

T
45
45
50
70

B
100
82
100
82

R
100
100
100
100

Biirsten
Stationar

o o °

IUVPI

min” a Bestell.-Nr. Bestell.-Nr.
3600 1 0002-576 145 0042-576 165
3600 1 3132-703 147 3162-703 167
2800 1
2800 1

IUVPI

Bestell.-Nr.

0002-586 175
3132-703178

Fiir andere BohrungsgréBen siehe Achsscheiben auf Seite 70 und Tabelle "Standard-Bohrung fiir mehrreihige Biirsten" auf Seite 64.

[/}
250
250

A
55
95

mm
T
15
45

B
100
82

R
100
100

@ @ I 0,50 I UVP

min! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
3600 1 0002-576 195
3600 1 3232-703 197

€ Bestell.-Nr.

Fiir andere BohrungsgréBen siehe Achsscheiben auf Seite 70 und Tabelle "Standard-Bohrung fiir mehrreihige Biirsten" auf Seite 64.

[/}
250
250
250

A
50
55
95

mm

T
15
15
15

B
82
100
82

R
100
100
100

@ @I 0,20 IUVPI 0,30

min” Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
3600 1 0022-576 345

3600 1 0002-576 345 0042-576 365
2800 1 3132-703 347

I uvp

€ Bestell.-Nr.

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Achsscheiben auf Seite 70 und Tabelle "Standard-Bohrung fiir mehrreihige Biirsten" auf Seite 64.

[/}
250

A
55

mm

T
45

B
100

R
100

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:
Schleifborste

Korn Korn

B 7 120 uvp 180
min?! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
3600 1 0002-576 906 0002-576 916

= = = E

T £ B
£ 8 3 E
§ 8 & % §
a8 w3
wl (3 B = <

Korn

€ Bestell.-Nr.

0002-576 926

Fiir andere BohrungsgréBen siehe Achsscheiben auf Seite 70 und Tabelle "Standard-Bohrung fiir mehrreihige Biirsten" auf Seite 64.

Weichholz

I uvp

€

Hartholz

uvep

69



Biirsten
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Achsscheiben

Achsscheiben fiir Tischentgraterbiirsten.

Rundbiirsten

abrasiver Besatz

PREMIUM

Abrasive Schleifborste fiir trockene und
feuchte Anwendung. Besténdig gegen
schwache Séuren und Laugen. Flexible,
dem Werkstiick sich anpassende Biirste.
Industrieausfithrung. Montage einzeln oder
aneinander gereiht auf Wellen.

g
=
«B-+ «T-
==l : A
a

70

75
100
125
150
178
200
250
250
300
300
350

75
100
125
150
178
200
250
250
300
300
350

50,8
52,9
54,7
80,2
82

mm

20
32
32
47
35
35
60
35
60
55

20
32
32
47
35
35
60
35
60
55

Keilnut
13,2x7,1
13,5x6,4
13,6x5,8
13,5x7,5
13,5x6,4

B
5/8"
5/8"
5/8"
7/8"
7/8"

on

on
on
on
on
on

Adapt.

e = |

min?!
20000
12000
12000
8000
8000
6000
3000
3600
2400
3000
2400

min?!
20000
12000
12000
8000
8000
6000
3000
3600
2400
3000
2400

G

NNV NMNMNDNDMNOO OO O

wwwwwwwmmmmm-@j

Bestell.-Nr.
5495-560 051
5495-560 052
5495-560 054
5495-560 080
5495-560 082

Bestell.-Nr.

BESATZ UND MATERIAL

Korn
80

Bestell.-Nr.
9906-015 001
9906-015 025
9906-015 035
9906-015 079
9906-015 040
9906-015 050
9906-015 056
9946-015 056
9906-015 062

Korn
320

Bestell.-Nr.
9906-015 004
9906-015 028
9906-015 038
9906-015 082
9906-015 043
9906-015 053
9906-015 059
9946-015 059
9906-015 065
9966-015 065
9906-015 071

Produkt erhiltlich mit:

Schleifborste

uvp
€

uvp

Korn 120
1,02

Bestell.-Nr.
9906-015 002
9906-015 026
9906-015 036
9906-015 080
9906-015 041
9906-015 051
9906-015 057
9946-015 057
9906-015 063
9966-015 063
9906-015 069

Korn 120

g

Bestell.-Nr.

9916-015 026

9916-015 041
9916-015 051
9916-015 057

9916-015 069

Stahl

uvep
€

uvp

Gussstahl

Bestell.-Nr.

Edelstahl
ME-Metall
Aluminium

Korn
180

Bestell.-Nr.
9906-015 003
9906-015 027
9906-015 037
9906-015 081
9906-015 042
9906-015 052
9906-015 058
9946-015 058
9906-015 064
9966-015 064
9906-015 070

Bestell.-Nr.

Weichholz

Hartholz

uvep

€

&

Rundbiirsten

abrasiver Besatz

Abrasive Schleifborste fiir trockene
Anwendung.

G

=
«B~+ T~
==l : A
o

Pinselbiirsten

geweliter Draht

Diese Pinselbiirsten werden als Satz,
bestehend aus 8, 16 oder 24 Einzelbiirsten
in einem Biirstkopf eingesetzt.

,
o
+

—T—+L~+

75
100
150
178
200
250
250
250
300
300
350

[*]
75
100
150
178
200
250
300
300

B min. B max.

B min. B max.

mm

T

13

18 13
32 13
45 13
35 19
35 20
60 20
60 20
35 20
60 20
57 32

mm

T

13

18 13
32 13
45 13
35 19
60 20
35 20
60 20

13
20
32
32

13
20
32
32

50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8
50,8

50,8
50,8
50,8
50,8

Adapt.

4M
4M
4M
4M
4M
4M
4M

Adapt.

4-M
4M
4M
4M

e D
min’
20000
12000
8000
8000
6000
3600
3000
3600
2400
3000
2400

NN NDMRNNNMN RO

©
min’
20000
12000
8000
8000
6000
3000
2400
3000

mmmm»mmmw@j

Fiir andere BohrungsgroBen siehe Tabelle "Standard-Bohrung fiir einreihige Biirsten" auf Seite 64.

25

25

25

mm

95

95

mm

95

a
16

Biirsten
Stationar

BESATZ UND MATERIAL
= = = E =
2 5 § § £ 3
= & £ 2 E 2 £
Produkt erhdltlichmit: & & & 2 = = £
Schleifborste
K K K
o fwe] S Joel % w
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
9902-515 001 9902-515 002 9902-515 003
9902-515 025 9902-515 026 9902-515 027
9902-515 079 9902-515 080 9902-515 081
9902-515 040 9902-515 041 9902-515 042
9902-515 050 9902-515 051 9902-515 052
9902-515 057
9962-515 056 9962-515 057 9962-515 058
9902-515 056 9902-515 058
9902-515 062 9902-515 063 9902-515 064
9962-515 062 9962-515 063 9962-515 064
9902-515 069
Novofil 320 uvP
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
9902-515 004
9902-515 028
9902-515 082
9902-515 043
9902-515 053
9962-515 059
9902-515 065
9962-515 065
@ I 0,20 I uvpP I 0,35 I uvpP I 0,50 I v
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0002-509 448 0002-509 478 0002-509 498
0,20 Korn Korn 120 Mix
uve 120 uvp 0,20 rostfrei uv
Bestell.-Nr. e Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0002-509 348 0002-509 928 5702-509 938
K K
80 uve 120 uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0002-509 908 0002-509 988

P

P

P

4



Biirsten
Stationar

4-M Adapter mBm
12,7
15,9
19
22,2
254
28
28
38
44,45
50,8
Zur Bohrungsreduzierung von schmalen
Rundbiirsten. 4-M Adapter fiir Bohrung mit
2" (50,8mm) Keilnuten; wiederverwendbar.
F-Reduzierringe ol
Innen 0
1/2"
3/8"
7/8"
7/8"
Zum Reduzieren von Bohrungen.
o—B—c
——
Adapter z:"
1/4"
3/8"
1/2"
5/8"
3/4"
7/8"
qn
1/8"
11/4"
11/2"

Auswechselbare Metalleinséatze fir
Rundbiirsten.

1-A Adapter fiir Bohrung 2" (50,8mm) rund;
wiederverwendbar.

3-A Adapter fiir Bohrungen 11/4" (31,75mm)
rund; wiederverwendbar.

72

Zoll
1/2"
5/8"
3/4"
78"
"
11/8"
1174
11/2"
13/4"

AuBen 9
5/8"
7/8"
1/2"
5/8"

—‘—\—\—\—\—\—\—\—\—\nv@j

S s oo s e [

—‘—‘—‘—‘N‘@j

Bestell.-Nr.
0003-075 064
0003-075 065
0003-075 066
0003-075 067
0003-075 068
0003-075 069
0003-075 070
0003-075 071
0003-075 072
0003-075 073

Bestell.-Nr.
0003-000 223
0003-000 242
0003-000 243
0003-000 244

1-A
Bestell.-Nr.

0103-075 020
0103-075 021
0103-075 022
0103-075 023
0103-075 024
0103-075 025
0103-075 026
0103-075 027
0103-075 028

uvep
€

uvep

uvep

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

3-A

Bestell.-Nr.
0103-075 046
0103-075 047
0103-075 048
0103-075 049
0103-075 050
0103-075 051
0103-075 052

€

€

uvp
€

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

€

€

€

Adapter

Auswechselbare Metalleinséatze fiir
Rundbiirsten.

1-A Adapter fiir Bohrung 2" (50,8mm) rund;
wiederverwendbar.

3-A Adapter fiir Bohrungen 11/4" (31,75mm)
rund; wiederverwendbar.

N T T T T .y

1-A
Bestell.-Nr.
0103-075 210
0103-075 212
0103-075 213

0103-075 216
0103-075 217
0103-075 220
0103-075 225
0103-075 230
0103-075 232
0103-075 235
0103-075 240

uvep
€

3-A
Bestell.-Nr.
0103-075 310
0103-075 312
0103-075 313
0103-075 315
0103-075 316

0103-075 320
0103-075 325

uvp
€

Biirsten
Stationar

Bestell.-Nr.

€

73
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HANDBURSTEN mfE

Der Dronco-Katalog als PDF-Download:

QR-Code einscannen und aktuellen
Dronco-Katalog als PDF herunterladen. E
Oder einfach nur online blattern.

\
7/ VL AR



Biirsten

Manuell
Wichtige Anwender-Informationen
Biirsten fiir manuellen Einsatz / Handwerkzeuge
I Was Sie bei der Auswabhl lhrer Biirste und dem manuellen Einsatz als

76

Handwerkzeug unbedingt beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen

Unsere Handbiirsten eignen sich fiir alle manuell ausfiihrbaren Arbeiten wie z.B. Entgraten, Reinigen, Entrosten oder Entlacken.

Dariiber hinaus bieten wir lhnen auch Pinsel fiir verschiedenste Maler- und Lackierarbeiten an.

2. Typische Biirstenarten fiir den manuellen Einsatz

Handbiirsten Besen

Erhaltlich sind Biirsten mit Erhéltlich sind Besen mit

Holz- oder Kunststoffkorper Draht- oder Nylonbesatz

sowie Blockbiirsten. sowie Schrubber und
Handfeger.

Pinsel

Erhaltlich sind Flach-

pinsel, Rundpinsel
und Spezialpinsel.

Zubehor

Erhaltlich ist eine Auswahl
an niitzlichen Zubehor-
artikeln.



Handstielbiirsten

Kunststoffgriff

Handstielbiirsten

Kunststoffkorper

Ergonomisch geformter Kunststoffgriff.

e

140

140

e

100
100
100

25

25

23
23
23

265

280
280
280

Reihen
1

Reihen

Reihen
2
3
4

3

s

a

10
10
10

I 0,30 I I 0,30 I
Gewellt uve Gewellt uvp

Bestell.-Nr.
0008-462 291

€ Bestell.-Nr.
0008-462 391

I 0,30 I
vermessingt uve

Bestell.-Nr.
0008-462 091

€ Bestell.-Nr.

€

€

I 0,35

Glatt
Bestell.-Nr.
0008-462 132
0008-462 133
0008-462 134

for | 3%
€ Bestell.-Nr.
0008-451332
0008-451333
0008-451334

I uvep
€

Biirsten
Manuell

0,30
Gewellt uve
Bestell.-Nr. €

0008-462 591

Bestell.-Nr. €
0,20
Gewellt uve
Bestell.-Nr. €

0008-447 572
0008-447 573
0008-447 574

77
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Handstielbiirsten

Kunststoffkorper

Mit rutschfestem Griff.

IT

—A—

Handstielbiirsten

Kunststoffkorper

Mit rutschfestem Griff. Ideale Form zum
Reinigen von Bremssatteln.

IT

—A—

78

10
10
10
10

95

mm

23
23
23
23

23

270
270
270
270

L
245

Reihen
2

3
4
5

Reihen

0,35 0,30
D I Glatt IUVPI Giatt I“"P

a
5
5
5
5

0,35 0,30
&) I Glatt IUVPI Gewellt IUVP

a
10

Bestell.-Nr.
0001-432 602
0001-432 603
0001-432 604
0001-432 605

Bestell.-Nr.
3301-462 122

€

€

Bestell.-Nr.
0001-432 612
0001-432 613
0001-432 614
0001-432 615

Bestell.-Nr.
3301-462 162

€

&

0,20
Gewellt

Bestell.-Nr.
0001-432 622
0001-432 623
0001-432 624
0001-432 625

0,30
Gewellt

Bestell.-Nr.
3301-462 562

uvp
€

Handstielbiirsten

Holzkorper

Handstielbiirsten

Holzkorper

Profi-Ausfiihrung.

IT

e

145
145
145
145
145
145
145
145
145
145

145
145
145
145
145

145
145
145
145
145

160
160
160

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25

25
25
25
25
25

30
30
30

295
295
295
295
295
295
295
295
295
295

-

295
295
295
295
295

-

295
295
295
295
295

L
310
310
310

Reihen
2

o g s~ W N OO R W

Reihen

o g~ W

Reihen
2

o g B~ W

Reihen

3
4
5

Biirsten
Manuell

1,2x0,25 0,30 Glatt 0,35
I Flachdraht I uvp IVermessingtI uvp I Glatt I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

0003-151124
0001-151125

0001-152 022
0001-152 023
0001-152 024
0001-152 025
0001-152 026

0001-152 132
0001-152 133
0001-152 134
0001-152 135
0001-152 136
0001-151132
0001-151133
0001-151134
0001-151135
0001-151136

0,30 0,30 0,30 VA4
I Glatt I uvp I Gewellt I uvp I Glatt I uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

0001-151 332
0001-151333
0001-151334
0001-151 335
0001-151 336

0,20
Gewellt

Bestell.-Nr.
0003-147 572
0003-147 573
0003-147 574
0003-147 575

0001-151 392
0001-151 393
0001-151 394
0001-151 395
0001-151 396

uvep (l;)l':g uvp
€ Bestell.-Nr. €

0001-158 522
0001-158 523
0001-158 524
0001-158 525

0,35

Glatt
Bestell.-Nr.
0901-151 093

0901-151 094
0901-151 095

I uvep I gl':g I uvp
€ Bestell.-Nr. €
0901-152 333
0901-152 334

0901-152 335

0001-152 332
0001-152 333
0001-152 334
0001-152 335
0001-152 336

0,30
Gewellt uvp
Bestell.-Nr. €

0001-150 592
0001-150 593
0001-150 594
0001-150 595
0001-150 596

0,30
Glatt uvep
Bestell.-Nr. €

0901-151593
0901-151 594
0901-151 595

79
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Handstielbiirsten

Holzkdrper

Ideale Biirstform zur Kehlnahtbearbeitung.

IT

—A—

Feinkratzbiirsten

Holzkdrper

Feinkratzbirste.

—p—

80

0,20
Gewellt

Bestell.-Nr.
0003-165 584

0,35 0,30
D I Glatt IUVPI Giatt IU"P
Bestell.-Nr.
0003-162 133

€ Bestell.-Nr. €
0003-162 333

uvpP I Rosshaar I uvP

€ Bestell.-Nr. €
0003-165 964

Ziindkerzenbiirsten

Holzkorper

Ziindkerzenbiirste.

Ziindkerzenbiirsten

Kunststoffkdrper

Ziindkerzenbiirste.

Biirsten
Manuell

I 0,20 I 0,20
@ Gewellt uvp Gewellt uve

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
1

2103-133 373
24 0003-133 573

0,20 0,20
D I Gewellt IUVP Gewellt uvp

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
24 0023-133 373
48 0008-432 573
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Polklemmenbiirsten

Stahldraht

Zur Reinigung von Batterien (Pol- und
Klemmenreinigung).

-+ |+

A

Fittingbiirsten

Stahldraht

Zur Innenreinigung von Rohren und
Lotfittings aus Kupfer od. Rotguss.

82

15/ 25

mm

65

25
25
25
25
28
25
25
32
35
38
45

120

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

&

a
12

I Stahldraht I
Gewellt uvp

Bestell.-Nr.
0008-493 100

0,12 0,20
I Stahidraht I uvp I Stahldraht I

Bestell.-Nr.
0003-075 250
0003-075 251

€

€

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

0003-075 252
0003-075 253
0003-075 254
0003-075 255
0003-075 256

€ Bestell.-Nr.

0,26
uve I Stahldraht I uvp

€ Bestell.-Nr.

0003-075 257
0003-075 258
0003-075 259
0003-075 260

Lochbiirsten

gewellter Draht

Zur Innenreinigung von Stahl, Holz u.
Kunststoff. Entfernen von Spéanen u. losen
Partikeln.

Feilenbiirsten

Holzkorper

Feilenbiirste mit Drahtbesatz
(Kratzenband).

20
25
30

100
15
15
127

100
100
100
100

235
235
265
260

280
280
280
280

25
40
50

@ 0,15

Bestell.-Nr.
0002-892 215

@ I Glatt I uvP

Bestell.-Nr.
0003-140 101
0003-140 102
0003-140 104
3303-140 101

€

€

Biirsten
Manuell

Bestell.-Nr.

0002-892 220

Bestell.-Nr.

€

€

Bestell.-Nr.

0002-892 225
0002-892 230

Bestell.-Nr.

uvep I 0.20 I uvp I 0.30 I uvep
€

&
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Blockbiirsten

Holzkdrper

Holzkdrper mit Kunststoffgriff.

Blockbiirsten

Holzkérper

Violinenform.

84

A
190

mm

T
40

* mit Zwischenbrett

170

150

35

205

210

190

B
60

Reihen
5

Reihen

Reihen

0,35 0,35
s I Glatt I uve I Glatt I uvp
a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
10 0281-307 095 * 7601-306 095

Bestell.-Nr.

I 0,35 I I 0,35 I I 0,30 Glatt I
I% Glatt uvp Glatt uvp Vermessingt u
a

Bestell.-Nr. e Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

10 0001-179 397 0001-179 097 0001-179 297
Flachdraht
D I 1,2x0,25 I uve
a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
10 0023-179 197

€

VP
e

€

Biirsten
Manuell

. . mm e 0,35 uvp 0,35 uvp
Wildkrauthiirste . R
A T L B Reihen a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
" 4 38 100 35 8] 25 0001-261173 * 0011-261173
Holzkorper

* mit Stielloch 24 mm.

Biirsten mit V-férmiger Besatzanordnung.
Zur Entfernung von Moos und Wildkraut
auf Gehwegen und Pflasterflachen. Mit und
ohne Stielloch.

VIl
A

0,75x0,25 1,20x0,25 0,50
mm e I X I uvP I x I uvp I I uvP
Besen : ;
T L B Reihen a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
. 75 300 60 5 10 0001-102 095
Holzkérper 75 300 60 6 10 0001-102 006 0001-102 016 *
* Ausfiihrung mit Flachdraht.
L
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Biirsten
Manuell

mm
Besen
T L B
. 75 400 60
Holzkorper 75 700 70

* Holzkorper lackiert

Ausfiihrung mit Korfil-D zur Reinigung von
stark verschmutzten Werkstattboden.

L |
!B
[T
Stielhalter s
1
Metall
Fiir Werkstattbesen Bestell-Nr. 9711-104
925.
mm
Besen .
T L Reihen
. 75 320
Holzkdrper 75 400
80 290 20
80 600 6
80 800 6

Mit Stielhalter, Durchmesser 28mm.

86

Reihen

6
7

66
55
55
55
55

I Korfil-D IUVP

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0001-104 924 *
9711-104 925

uvep

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-000 001

I Cocos IUVPI EI;s;tton IUVP

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0004-102 925
0003-101940
0003-102 950
0003-102 990 0003-102 960
0003-102 980

Besen "
T
260
Holzkorper
L |
1B
[T
Schrubber :
30
Holzkdrper 20
L

Biirsten
Manuell

@ I Piassava IUVP

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
10 0003-102 920

Stahldraht Messing
D I Glatt IUV" Gewellt uve

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
10 0001-122 096 0001-122 596
10 0001-120 097
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Biirsten
Manuell

Handfeger "
A T L B
150 60 310 35
Holzkdrper
L
IT -+ |+
— A B
Kehrbleche '?
10
Metall
Abzieher '“L“‘
600

88

Reihen
4

I hidrah I I Korfil-D I I I

@ StaGI:trta t UVP orfi UvP Cocos UVP
a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
10 0001-110 114 0181-110 924 0003-102 924

I Stahl I uvpP

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-104 030
I Gummi I
Schwarz uvp
Bestell.-Nr. & Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. e

0003-106 760

Besenstiele o
28
Holz 24
* mit Gewinde
Pinsel
T
40
Kunststoffgriff 40
40
43
43
+
T
-
~B—
Pinsel
T
. 42
Kunststoffgriff 4
42

Heizkdrperpinsel.

=]+

25
38
50,8

20
30
40
50
60

1400
1300

Stdrke

Zoll
1
11/2"
on

[SIG -

Biirsten
Manuell

Holz Holz
@ I I uvp I Kiefer

I uvp

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-999 027
0003-000 024 0003-999 026 *
D oo o
a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
12 0003-086 102
12 0003-086 103
12 0003-086 104
12 0003-086 105
12 0003-086 106
D s Juv
a Bestell.-Nr. e Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
12 1003-086 425

12 1003-086 438
12 1003-086 450
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Biirsten
Manuell

el i B[ s o

T B a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
40 13 12 1003-086 206
Kunststoffgriff 40 16 12 1003-086 208
45 20 12 1003-086 210
45 23 12 1003-086 212
50 26 12 1003-086 214
50 30 12 1003-086 216

e —]

~B—

Der Dronco-Katalog als PDF-Download:

QR-Code einscannen und aktuellen
Dronco-Katalog als PDF herunterladen.
Oder einfach nur online blattern.
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Polieren/Satinieren

Einfiihrung & technische Informationen

PRODUKTEINFUHRUNG

POLIEREN/SATINIEREN

Oberflachen-Feintechnik fiir jeden Einsatz.

Professionelle Oberflichenbearbeitung umfasst ein komplexes und weites Spektrum an verschiedenen mechanischen
Bearbeitungsvorgédngen, in dem die Polier- und Satiniertechnik eine entscheidende Rolle spielt.

Als Spezialist in der Oberflachenfeintechnik bietet Osborn eine groBe Auswahl an leistungsfahigen Werkzeugen fiir alle Anwen-
dungen rund um Polieren und Satinieren. Dabei haben wir auch unsere Polier- und Satinierprodukte so gegliedert, dass sie von
der Art der verwendeten Maschine ausgehend aufgefiihrt werden.

Die drei wichtigsten Verfahren zum Erreichen von perfektem Oberflachen-Finish:
Grundsatzlich unterscheidet man zwischen 3 verschiedenen Verfahren zur Herstellung des gewiinschten Oberflachen-Finishs:

Polieren
(Elektrowerkzeuge)

Polieren dient der Erzeugung
perfekter Hochglanzoberflachen,
und kann mit verschiedenen
Elektrowerkzeugen durchgefiihrt
werden.

In der Regel werden hierfiir
3 Arbeitsschritte bendtigt:

* Vorpolieren
* Polieren
* Hochglanzpolieren

- Ausfiihrliche Informationen zum Thema Polieren
finden Sie auf den folgenden Seiten.

Wir empfehlen die Kombination
von Poliertiichern verschiedener
Tuchqualitaten und Polierpasten.
Bitte beachten Sie, dass Polieren
stets mit Paste durchgefiihrt werden
sollte.

_} Geeignete Pasten finden Sie jeweils auf der
Einstiegsseite des Kapitels.

Satinieren
(Elektrowerkzeuge)

Beim Satinieren wird im Gegensatz
zum Polieren keine Hochglanzober-
flache erzeugt. Es weist einen
matten Look auf, dessen Oberfla-
chenstruktur je nach verwendetem
Tragermaterial variiert.

Ein satiniertes Finish kann im
Trocken- und Nassverfahren
erreicht werden.

- Ausfiihrliche Informationen zum Thema Sati-
nieren finden Sie auf den folgenden Seiten.

Satinieren verlauft in der Regel
als einstufiger Prozess.

Fiir das Satinieren bendétigen Sie
keine Pasten, da im Tradgermaterial
der Satinierwerkzeuge das Schleif-
korn bereits enthalten ist.

Polituren &
Pasten

Unsere Pasten ergdnzen unser Sor-
timent an Oberflichenwerkzeugen
zum Polieren.

Die Pasten sind fiir die manuelle
und automatische Anwendung
einsetzbar und decken den ge-
samten Bereich der Oberflachen-
bearbeitung vom Schleifen und
Biirsten iiber das Vorpolieren bis
zum Hochglanzpolieren ab.

. Ausfiihrliche Informationen zum Thema
Polituren finden Sie auf den folgenden Seiten.

In Kombination mit den jeweiligen
Polierwerkzeugen kdnnen Stahl,
Edelstahl, NE-Metalle, Holz, Glas,
Lack und viele weitere Oberflachen
bearbeitet werden.

Polieren/Satinieren

Winkelpolierer/Satiniermaschine

POLIEREN/SATINIEREN
MIT WINKELPOLIERER & SATINIERMASCHINEN

63/-
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Polieren/Satinieren Polieren/Satinieren
Einfiihrung & technische Informationen Einfiihrung & technische Informationen

PERFEKT Hier youtube-Video ansehen. PERFEKT Hier youtube-Video ansehen.
SATINIEREN POLIEREN

[ i
(11 Tube|

Satinieren ist ein einstufiges System fiir die Erzeugung matter Oberflachen. Entscheidend fiir die Auswahl des Satinierrings Maximal 3 Arbeitsschritte fiir perfekte Hochglanzoberflachen:
ist die Frage, wie die Oberfliche beschaffen ist und wie diese nach dem Abschluss der Bearbeitung aussehen soll.

1. Das Vorpolieren erfolgt nach dem Schleifen der 2. Das hochwertige Polieren entfernt Spuren des 3. Beim Hochglanzpolieren wird mit geringem
Oberflache und tragt Material ab. Aus diesem Grund Vorpolierens und ebnet die Oberflache weiter ein. Anpressdruck und kurzer Bearbeitungszeit gear-
sollte der Vorpolierring nicht auf Weichmetallen an- Optimale Ergebnisse erzielen hier die speziell ent- beitet. Auch hier sind zahlreiche Poliervliese und
) ) L. . L. . . gewendet werden. Arbeiten mit dem Sisal-Tuchring wickelten NOTIFLEX® Poliervliese (hervorragende Ringe aus Baumwollgewebe erhaltlich.
Man unterteilt beim Satinieren das Oberflachen-Ergebnis in drei mdgliche Finish-Grade: ebnet Unebenheiten ein, entfernt Riefen und Kratzer Polierresultate ohne storende Biasiernihte bei
" . . . . . . . und bereitet raue bzw. rohe Oberflachen auf das reduzierterem Pastenverbrauch). Dariiber hinaus
Biirstenstrich grob Biirstenstrich mittel Biirstenstrich fein Polieren vor. erhalten Sie zahlreiche hochwertige Filze und Polier-

ringe aus Baumwollgewebe, die nicht ausfransen
und mit hoher Standzeit {iberzeugen.

Welche Kombination fiihrt zu welchem Ergebnis: Eine Legende, die die nachfolgend aufgefiihrten Materialien erklart.
Die folgende Ubersicht hilft Ihnen, die fiir die einzelnen Polier- 1 = (0) Sisaltuch 6 = @ Paste blau
schritte erforderliche optimale Kombination aus Polierpaste und 2 = (0) Notiflex (NTF) 914 7 = (0) Filz 2-stufig
Polierwerkzeug im Hinblick auf das zu bearbeitende Material 3 = (0) Notiflex (NTF) 925 8 = (0) Tuch 101
zu finden. 4 = iy Paste weiB 9 = (0) Tuch 290

5 = @ Paste braun 10= @ Filz 3-stufig

- - - - . ) . . . -
- Die Kurzform finden Sie auch im Infobereich der jeweiligen Produkte.
Wichtiger Hinweis

Schleifvlieswerkzeuge werden ohne Polierpaste Polieren als dreistufiger Prozess

elngesetzt, c!a das SCh_Ie!fkom bereits in dem . System mit dem hochwertigen, patentierten Notiflex-Wirrfaservlies ohne Biasiernaht. Geeignet fiir alle Maschinen mit allen
Tragermaterial der Satinierwerkzeuge enthalten ist. Durchmessern und alle Bohrungen.

. . . . . . Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
Diese aus Wirrfaservlies mit Schleifkornanteil bestehenden

1. Vorpolieren 10.10 | 10.10 | 10.10 . .
Werkzeuge, zeichnen sich durch ihre offene und flexible i da Entfornon van Defekten und Kratzern Aad Lo ad Adatisd (0 |1o. 0.10 | 1o. beginnen mit
. . . . . ' N o o . .
Struktur aus. Sie scharfen sich selbst und kénnen im Trocken- 2 Bandschliff ab Korn 280 oder Sisalstrich. &\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ — It a Schritt Polieren
und Nasseinsatz angewendet werden. L .
i . . l- Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
Da sie auch auf handgefiihrten Maschinen zum Einsatz kommen (7 ¥ 2. Polieren @ 7010 2010 | 7010 | 7010 | 7010
kénnen, bedienen sie ein breites Spektrum an Anwendungen, [ )] Entfernen der Vorpolier-Spuren und Einebnen OOy o © : ' :
vom Satinieren, Desoxidieren bis hin zum Feinstschleifen. der Fléiche. Wichtig, um im nachsten Schritt — 4 4
Je nach Zweck sind unsere Schleifvlieswerkzeuge in :Ir::.gﬁt:e hochglanzende Oberflache zu
verschiedenen Korntypen und GroBen erhiltlich. ' . Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
B Details dazu finden Sie in der Toolbar zu den Produkten. gzegg%ggl_l!)?hggggjle'g:;:‘ S < (0 |3 0.10| 30,10 | 30,10 | 30,10 | 30,10
— 6 6 6 6 6

Polieren als zweistufiger Prozess
Geeignet fiir Anwendungen bei denen kein Vorpolieren mehr notwendig ist. Bitte beachten Sie: Fiir das zweistufige

Das richtige Werkzeug finden Verfahren mit Satiniermaschinen gibt es eine spezielle Ubersicht mit eigenen Polierring-Pasten-Kombinationen.

Bitte priifen Sie Ihre Produktauswahl anhand der Informationen im Info-Kopf. Hier erhalten Sie fiir jedes Produkt die zugehdrige (7¢)
Maschinen- und Anwendungseignung sowie einen Uberblick liber die erhéltlichen Tradgerqualitdten (Korntyp) in Bezug auf ihre & Stahl  Edelstahl  Alu  Messing  Kupfer
Eignung fiir das zu bearbeitende Material. == 1. Polieren © 7 7 | 7 | 7 | 7
(/o Einebnen der Flache. Elementar um mit dem NWW ] ]
néchsten Schritt eine hochglanzende, glatte [ — 4 4
1 EINSATZ BESATZ UND MATERIAL N Oberflache zu erreichen. )
@Zﬁ- Stahl  Edelstahl Alu Messing Kupfer
; £ : 5, 2. Hochglanzpolieren 0 8 8 8 8 8
gg 55 = 52 £ 3 g Erzeugen der Hochglanzoberflache. ,:\ W ) ] (] S )
Satinieren LEELC] Produkt erhdltlichmit: & = = = 2 — 6 6 6 6 6
Desoxidieren ][] grob
leichtes Schleifen (JHE[] .
leichtes Entgraten WL mitel ™8 Polieren als einstufiger Prozess Stahl  Edelstahl  Alu  Messing  Kupfer
Feinschlzifzz ooOom fein = - e Bl 9 9 9 9 9
superfein l(z 1. Polieren mit Finish R Y © a b4 | | b |
Fiir leichte Glanzeffekte (kein Hochglanz) — 4 4
F
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Polieren/Satinieren Polieren/Satinieren
Winkelpolierer/Satiniermaschine Winkelpolierer/Satiniermaschine

H H H Polierrin 1
Wichtige Anwender-Informationen clemng | pesATe (D MATERIAL

= 5
H ini H H H ni H Tuch/Vlies Produkt erhiltlich mit: E g & 3 §
Polieren/Satinieren mit Winkelpolierer oder Satiniermaschine
~e Vorpolieren © ‘ 4 ‘ 4 ‘ 1| beginnen mit
22%0 " Lo — ‘ 4 ‘ 4 Schritt Polieren
ron | © 1 2 | 2 [ 2 [ 212
- - - - - NossgEE Pol o y o
Was Sie bei der Auswahl lhres Werkzeugs und dem Einsatz auf Winkelpolierern 82885t e || 4| 1§
i 1. Vorpolieren DECCMED]
unbedingt beachten sollten: 2 polieren EEEOCED nbgianzen | @ [ 2 1 21 31 3 ] 3 ‘
3. Abglanzen HEEECICIE =|c |6 | |6]|5s
] mm mn O @ D gieaten WP wrrow WP wrress UV
1. Generelle Anwender-Informationen @ A B min' a Bestell.N € Bestell-Nn. € Bestell-Nr. €
Die Polier- und Satinierringe kénnen mittels unseres Spannschaftes auf alle gdngigen Winkelpolierer mit einem M14 Aufnahme- 150 N ¢ ESICON 10 RB20S1S0988
gewinde montiert werden. Dabei kann man je nach gewiinschter Arbeitsbreite mehrere Ringe nebeneinander spannen bis 50 mm 1:2 :Z li 2328 2 8203150914 6203150925
Arbeitsbreite. Befestigung des Materials durch einen ge-
. . . . . . . . zahnten Eisenring. Spannen des Polierrings
Die empfohlene Arbeitsgeschwindigkeit betridgt <3.000 min." fiir Werkzeuge mit Durchmesser 150 mm. erfolgt mittels Spannscheibe. * Die VPE 5 entspricht hier 10 Ringen, da unsere Notiflex-Tiicher jeweils im Set & 2 Ringe geliefert werden.
fq‘ﬁ Was Sie bei der Auswahl Ihres Werkzeugs und dem Einsatz auf Satiniermaschinen Satinierring EINSATZ BESATZ UND MATERIAL
0 unbedingt beachten sollten: é@:- s .
Schleifvlies 2E. .8 _F:E
satinieren WMD) Produkterhaltlichmit: & & 2 2 2
i Desoxidieren MO b
1. Generelle Anwender-Informationen peichtes Schlelfen mmD it
eichtes Entgraten
Als optimales Zubehor fiir Satiniermaschinen bieten wir lhnen in unserem Polier- und Satinierprogramm auch Polierringe und _ Glatten DJOOM fein
Vlieswalzen mit einer Bohrung 19/6 mit Keilnuten an, welche auf alle handelsiiblichen Aufspanndorne fiir Satinier- Feinschleifen LM
maschinen passen.
Durch das Aufbringen mehrerer Ringe kénnen Sie eine Arbeitsbreite bis 100 mm erzielen und somit besonders einfach groBe mn wm O @ grob uve mittel uve fein uve
Flachen auf Hochglanz polieren oder satinieren. 0 A B min" a Bestell.-Nr. € Bestell-Nr. €  Bestell-Nr. €
. . . . . o PR . 150 25 14 3000 10 8203150934
Die empfohlene Arbeitsgeschwindigkeit betrdgt <4.000 min." fiir Werkzeuge mit Durchmesser 100 mm. e o I o0 B CPTETEEED BT
Befestigung des Materials durch einen
gezahnten Eisenring. Spannen des Satinier-
rings erfolgt mittels Spannscheibe.
Polierpasten und ihre Funktion im Bearbeitungsprozess
Polierpasten sind ein unverzichtbares Element bei allen Polierarbeiten, da sie das fiir das Erzielen des jeweiligen Oberflachen- Spannschaft 1
Finishs notwendige Schleifkorn enthalten. In diesem Zusammenhang ist es wichtig, die richtige Polierpaste fiir das gewiinschte s
Oberflachen-Finish zu wéhlen.
Bitte priifen Sie daher lhre Produktauswahl anhand der Informationen im Info-Kopf. Hier erhalten Sie einen Uberblick iiber die
erhéltlichen Pastentypen und ihre Eignung in Bezug auf den jeweiligen Bearbeitungsschritt. m = 0 P
A G a Bestell-Nr €
B Mehr zum richtigen Pasten-Einsatz finden Sie auch in den technischen Informationen im Kapiteleinstieg "Polieren/Satinieren". 1530 M4 8 1203300003
15-50 M14 8 1213300003

— E
POLITURPASTEN EINSATZ 5285
S3532
fest GE2s2
weiB (Vorpolieren) MEIIC
weiB (Polieren) HEE[IC]
braun (Vorpolieren) CICICIMC]
braun (Polieren) CJCJHEMN Spannschaft fiir Winkelpolierer zum Ein-
blau (Abglénzen) HENEEN spannen von Polier- und Satinierringen mit
Bohrung 14 mm ab Durchmesser 150.
Wichtiger Hinweis:
a g a Beim Satinieren wird
) weiB uvp braun uve blau uve keine Polierpaste
gr. a Bestell.-Nr. €  Bestell-Nr. € Bestell.-Nr. € bendétigt, da das Schleif-
10 15 2103005333 2103007012 2103000461 korn bereits im Tréger-
700 8  8103005333* 8103007012 8103000462 material der Satinier-
*weiB 600g werkzeuge enthalten ist.
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Polieren/Satinieren Polieren/Satinieren
Winkelpolierer/Satiniermaschine Winkelschleifer/Bohrmaschinen

Polierring 1 EINSATZ BESATZ UND MATERIAL .
(- : oz, i
. = 2 2 I3 €
Tuch/Viies Produkt erhaltlich mit: & 8 £ 2 2
=} f @ 1 1 ! beginnen mit
;;m © " oo Vorpolieren — } 2’ } 2’ M Schfc'litt Polieren
550 _s5
228564w
293233 2 2 2 2 2
ﬁ‘ﬁ%‘5§$§ Polieren © ‘ o ‘ S ‘ ‘ ‘
EEeRBzz= -_—| 4 4
1. Vorpolieren JEOJCJHEC 3 3 3 3 3
2. Polieren HEECOOEO Abglanzen © ‘ S ‘ S, ‘ S ‘ S ‘ S ‘
3. Abglénzen MEEECILIN 2 I T T
1 2 3
mm omm O © D sateen VP nries WP s VP
(4] A B min”' a  Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
100 17 19/6 4000 10 2103100944
100 15 19/6 4000  5* 2103100914
. . . 100 10 19/6 4000  5* 2103100925
Befestigung des Materials durch einen ge-
zahnten Eisenring. Spannen des Polierrings
erfolgt mittels Spannscheibe. * Die VPE 5 entspricht hier 10 Ringen, da unsere Notiflex-Tlicher jeweils im Set a 2 Ringe geliefert werden.
Polierring EINSATZ BESATZ UND MATERIAL
AN
[
Tuch/Vlies _ e
E E 2
~2 s ¢ E 3 %
22% w0 " Lo Produkt erhiltlich mit: & b = s 2
ﬁ?%§§§§ Polieren © | 2 ‘ 2 Lo 212
==X = —_— 4 4
1. Vorpolieren CJRCICJWE[C] A 3 3 2 2
2. Polieren HEECOICOEDO Abglénzen © ‘ ©, ©, ‘ ©, ‘ © ‘ ©
3. Abglénzen HEEECCN &= 6 | ¢ | e |

9 8
mm mm O @ D renzeo WP muenior U
2 A B min! a  Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

100 17 19/6 4000 10 1903100290 1903100101 POLIEREN/SATINIEREN @n
Befestigung des Materals durch sinen ge- MIT WINKELSCHLEIFER & BOHRMASCHINEN | ol

zahnten Eisenring. Spannen des Polierrings
erfolgt mittels Spannscheibe.

Satinierwalzen EINSATZ BESATZ UND MATERIAL
o :
3 _ E
Schleifvlies gg ] _ g :=§* E 5
SES 3 s 3 E & 5
Satinieren [JHEL] Produkt erhaltlichmit: & & 3 = 2
Desoxidieren EJCIC] grob
leichtes Schleifen (JHE[C] .
leichtes Entgraten WCICIC] mittel
Glatten CJJCJM fein
Feinschleifen JOJCOM .
superfein
mm mm o @ @ grob uvp mittel uvp fein uvp superfein uvp
2 A B min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
100 100 19/6 4400 4 1903100932 1903100934 1903100936 1903100937
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Polieren/Satinieren Polieren/Satinieren
Einfiihrung & technische Informationen Einfiihrung & technische Informationen

PERFEKT Hier youtube-Video ansehen. Hier youtube-Video ansehen.
SATINIEREN www.youtube.com/oshornsolutions POLIEREN www.youtube.com/osbornsolutions

[ i
(11 Tube|

Satinieren ist ein einstufiges System fiir die Erzeugung matter Oberflachen. Entscheidend fiir die Auswahl des Satinierrings Maximal 3 Arbeitsschritte fiir perfekte Hochglanzoberflachen:
ist die Frage, wie die Oberflache beschaffen ist und wie diese nach dem Abschluss der Bearbeitung aussehen soll.

1. Das Vorpolieren erfolgt nach dem Schleifen der 2. Das hochwertige Polieren entfernt Spuren des 3. Beim Hochglanzpolieren wird mit geringem
Oberflache und tragt Material ab. Aus diesem Grund Vorpolierens und ebnet die Oberflache weiter ein. Anpressdruck und kurzer Bearbeitungszeit gear-
sollte der Vorpolierring nicht auf Weichmetallen an- Optimale Ergebnisse erzielen hier die speziell ent- beitet. Auch hier sind zahlreiche Poliervliese und
) ) L. . L. o L. gewendet werden. Arbeiten mit dem Sisal-Tuchring wickelten NOTIFLEX® Poliervliese (hervorragende Ringe aus Baumwollgewebe erhaltlich.
Man unterteilt beim Satinieren das Oberfléachen-Ergebnis in drei mogliche Finish-Grade: ebnet Unebenheiten ein, entfernt Riefen und Kratzer Polierresultate ohne storende Biasiernihte bei
" . . . . . . . und bereitet raue bzw. rohe Oberflachen auf das reduzierterem Pastenverbrauch). Dariiber hinaus
Biirstenstrich grob Biirstenstrich mittel Biirstenstrich fein Polieren vor. erhalten Sie zahlreiche hochwertige Filze und Polier-

ringe aus Baumwollgewebe, die nicht ausfransen
und mit hoher Standzeit {iberzeugen.

Welche Kombination fiihrt zu welchem Ergebnis: Eine Legende, die die nachfolgend aufgefiihrten Materialien erklart.
Die folgende Ubersicht hilft Ihnen, die fiir die einzelnen Polier- 1 = (0) Sisaltuch 6 = @ Paste blau
schritte erforderliche optimale Kombination aus Polierpaste und 2 = (0) Notiflex (NTF) 914 7 = (0) Filz 2-stufig
Polierwerkzeug im Hinblick auf das zu bearbeitende Material 3 = (0) Notiflex (NTF) 925 8 = (0) Tuch 101
zu finden. 4 = iy Paste weiB 9 = (0) Tuch 290

5 = @ Paste braun 10= @ Filz 3-stufig

- - - - . ) . . . -
- Die Kurzform finden Sie auch im Infobereich der jeweiligen Produkte.
Wichtiger Hinweis

Schleifvlieswerkzeuge werden ohne Polierpaste Polieren als dreistufiger Prozess

el?gesetZt’ ‘!a das SCh!e!fkom bereits in dem . System mit dem hochwertigen, patentierten Notiflex-Wirrfaservlies ohne Biasiernaht. Geeignet fiir alle Maschinen mit allen
Tragermaterial der Satinierwerkzeuge enthalten ist. Durchmessern und alle Bohrungen.

. . . . . . Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
Diese aus Wirrfaservlies mit Schleifkornanteil bestehenden

1. Vorpolieren 10.10 | 10.10 | 10.10 . .
Werkzeuge, zeichnen sich durch ihre offene und flexible Filr das Entfernen von Defekten und Kratzern JAVY £ AA VAN W Apd @ 0. 0. | o. beginnen mit
. . . . . ' N o o . .
Struktur aus. Sie scharfen sich selbst und kénnen im Trocken- 2 Bandschliff ab Korn 280 oder Sisalstrich. &\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ — It a Schritt Polieren
und Nasseinsatz angewendet werden. [T .
i X . l- Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
Da sie auch auf handgefiihrten Maschinen zum Einsatz kommen (7 ¥ 2. Polieren @ 7010 2010 | 7010 | 7010 | 7010
kénnen, bedienen sie ein breites Spektrum an Anwendungen, [ )] Entfernen der Vorpolier-Spuren und Einebnen OOy o © : ' :
vom Satinieren, Desoxidieren bis hin zum Feinstschleifen. der Fléiche. Wichtig, um im nachsten Schritt — 4 4
Je nach Zweck sind unsere Schleifvlieswerkzeuge in :Ir::.gﬁt.:e hochglanzende Oberflache zu
verschiedenen Korntypen und GroBen erhiltlich. ' . Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
B Details dazu finden Sie in der Toolbar zu den Produkten. gzegg%ggl_l!)?hggggjle'g:;:‘ S < (0 |3 0.10| 30,10 | 30,10 | 30,10 | 30,10
— 6 6 6 6 6

Polieren als zweistufiger Prozess
Geeignet fiir Anwendungen bei denen kein Vorpolieren mehr notwendig ist. Bitte beachten Sie: Fiir das zweistufige

Das richtige Werkzeug finden Verfahren mit Satiniermaschinen gibt es eine spezielle Ubersicht mit eigenen Polierring-Pasten-Kombinationen.

Bitte priifen Sie Ihre Produktauswahl anhand der Informationen im Info-Kopf. Hier erhalten Sie fiir jedes Produkt die zugehdrige (7¢)
Maschinen- und Anwendungseignung sowie einen Uberblick liber die erhéltlichen Tragerqualitdten (Korntyp) in Bezug auf ihre & Stahl  Edelstahl  Alu  Messing  Kupfer
Eignung fiir das zu bearbeitende Material. == 1. Polieren © 7 7 | 7 | 7 | 7
(/o Einebnen der Flache. Elementar um mit dem NWW ] ]
néchsten Schritt eine hochglanzende, glatte [ — 4 4
1 EINSATZ BESATZ UND MATERIAL N Oberflache zu erreichen. )
@Zﬁ- Stahl  Edelstahl Alu Messing Kupfer
; £ : 5, 2. Hochglanzpolieren 0 8 8 8 8 8
gg 55 = 52 £ 3 g Erzeugen der Hochglanzoberflache. ,:\ W ) ] (] S )
Satinieren LEELC] Produkt erhdltlichmit: & = = = 2 — 6 6 6 6 6
Desoxidieren ][] grob
leichtes Schleifen (JHE[] .
leichtes Entgraten WL mitel ™8 Polieren als einstufiger Prozess Stahl  Edelstahl  Alu  Messing  Kupfer
Feinschlzifzz ooOom fein = - e Bl 9 9 9 9 9
superfein l(z 1. Polieren mit Finish R Y © a b4 | | b |
Fiir leichte Glanzeffekte (kein Hochglanz) — 4 4
F
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Polieren/Satinieren Polieren/Satinieren
Winkelschleifer/Bohrmaschinen Winkelschleifer/Bohrmaschinen

Wichtige Anwender'lnformationen Polierfiacherscheibe @P EINSATZ BESATZ UND MATERIAL ) ? - E
Polieren/Satinieren mit Winkelschleifer oder Bohrmaschine Fil Produkt erhaich mit AN

Vorpolieren

‘ beginnen mit
Schritt Polieren

o 10 10 10
gé’m © 7T o 2; 2
A A - - A %%gggég Polieren © 142 ‘ 14(}] ‘ 1 ‘ 1 ‘ 10
Was Sie bei der Auswahl lhres Werkzeugs und dem Einsatz auf Winkelschleifern EEifGst = 4 | 4
. 1. Vorpolieren CJEOJCJHEC] © ‘ m ‘ 0 ‘ m ‘ m ‘ m
unbedingt beachten sollten: 2. Polioren MEECIEC) Abglanzen HIENENENE ‘
3. Abglinzen EEEECICE (2 - - T
mn O @ D pashig U gob UV mitel  UVP  fein WP
1. Generelle Anwender-Informationen @ B min' a Bestell.:-N. € Bestell.-Nr. € Bestell-Nr. € Bestell.-Nr. €
Um unser Angebot an Polierwerkzeugen als Zubehor fiir alle gdngigen handgefiihrten Maschinen zu komplettieren, SN 222 S 0 NS 130z 1953022125 1963022125
haben wir Polierfadcherscheiben fiir den Winkelschleifer neu fiir Sie in unserem Sortiment.
Die Facherscheibe mit Filz kann in Kombination mit unseren 3 Polierpasten fiir den 3-stufigen Polierprozess verwendet werden. E,?h",?;*,e{:di”zfzri’;";i,’;’g;’;“;:;‘;};ﬁf::,m
Bereich um 4.500 min." erzielen.
8 \yas Sie bei der Auswahl Ihres Werkzeugs und dem Einsatz auf Bohrmaschinen unbedingt Polierring EINSATZ BESATZ UND MATERIAL B .
¥ beachten sollten: . T
Tuch/Vlies Produkt erhiltlich mit: s & £ 2 3

Vorpolieren

1 1 1 . .
R
Polieren ‘ ‘ 2 ‘ '2‘ ‘ 2

1. Generelle Anwender-Informationen
Fiir handelsiibliche Bohrmaschinen und biegsame Wellen kdnnen unsere Polier- und Satinierringe mittels unseres

Filz 2-stufig 7
Filz 3-stufig 10
Tuch290 9
Tuch101 8
Sisaltuch 1
NTF914 2
NTF925 3
o le
INE TN

@ow||soN

X X . Lo X . 1. Vorpolieren JECICIMED] © ‘ 3 ‘ ‘ 3 ‘ 3 ‘ 3
Bohrmaschinen-Spannschafts oder aber direkt durch den bei unseren Polierringen (@ 80 mm) integrierten 6 mm Schaft 2. Polieren MEECICIMC] Abglanzen b DS S ‘
; 3. Abglinzen NEEECICE aw| 5 | 6|6 |6 |5
montiert werden.
Die Arbeitsgeschwindigkeit von < 4.000 min." darf nicht iiberschritten werden. mm omm O @ P Sisa:tuch uvp NTF291 " uvp NTF3925 uvP

2 A B min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
100 17 10 4000 10 8203100944
100 15 10 4000  5* 8203100914

100 10 10 4000 5*% 8203100925
Befestigung des Materials durch einen ge-
zahnten Eisenring. Spannen des Polierrings
erfolgt mittels Spannscheibe.

* Die VPE 5 entspricht hier 10 Ringen, da unsere Notiflex-Tiicher jeweils im Set a 2 Ringe geliefert werden.

Polierpasten und ihre Funktion im Bearbeitungsprozess

. S . . . . . N . A , Polierset EINSATZ BESATZ UND MATERIAL
Polierpasten sind ein unverzichtbares Element bei allen Polierarbeiten, da sie das fiir das Erzielen des jeweiligen Oberflachen- F' o g
Finishs notwendige Schleifkorn enthalten. In diesem Zusammenhang ist es wichtig, die richtige Polierpaste fiir das gewiinschte T % 3 3% =
Oberflachen-Finish zu wahlen. Produkt erhéltlich mit: @ ‘ & ‘ @ ‘ = < =
. e . . . . . . C% . . . ~ o . 1 1 1 begil it
Bitte priifen Sie daher lhre Produktauswahl anhand der Informationen im Info-Kopf. Hier erhalten Sie einen Uberblick iiber die P Vorpolieren | o | § | § ﬁScﬁ?iISnPeoqi?r:zn
erhéltlichen Pastentypen und ihre Eignung in Bezug auf den jeweiligen Bearbeitungsschritt. 385520 @2 z21212]¢:
SREssEE Polieren & s :
EERRbzz -_— | 4 4 m
. . . . . . . . . . . . . .. 1. Vorpolieren CJECCIEEC]
B Mehr zum richtigen Pasten-Einsatz finden Sie auch in den technischen Informationen im Kapiteleinstieg "Polieren/Satinieren". 2 hojore EmECOEO Abglanzen ©] 33333
3. Abglénzen HEEECIIN & 6 |6 |6 |56 |5
Polierset
_E mm o @ @ 3-stufig Uvp
POLITURPASTEN EINSATZ _E E 25 2 B min' a Bestel..Nr. € Inhalt a
fest RS 100 10 4000 6 8603600010 1Sisaltuch 2
weiB (Vorpolieren) MEIIC 2 NTF914. 2
weiB (Polieren) HEE[I[] 3 NTF925 9
braun (Vorpolieren) LILJLIML] Das 10-teilige Set enthalt alles, was Sie fiir i
braun (Po_l_ieren) OOmEE den 3-stufigen Polierprozess benétigen: Paste weif, braun, blau 1
blau (Abglanzen) HEEEE Polierringe, Einspanndorn, Pasten zum Spannschaft 1
Vorpolieren, Polieren und Abgléanzen.
Wichtiger Hinweis:
a g a Beim Satinieren wird
@ weiB uvp braun uvp Ak uvp keine Polierpaste
gr. 3 Bestell-Nr. € Bestel.-Nr. €  Bestel.-Nr. € bendtigt, da das Schleif-
M0 15 2103005333 2103007012 2103000461 korn bereits im Trager-
700 8  8103005333* 8103007012 8103000462 material der Satinier-
*weiB 600g werkzeuge enthalten ist.
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Polieren/Satinieren
Winkelschleifer/Bohrmaschinen

Polierring

Tuch/Vlies

Polierset

Das 6-teilige Set enthélt alles was Sie fiir
den 2-stufigen Polierprozess benétigen:
Polierring, Filz, Einspanndorn, Pasten zum
Polieren und Abgléanzen.

Polierring

Tuch/Vlies

Befestigung des Materials durch einen
gezahnten Eisenring.

104

mm  mm
[} A
85 15
80 10
80 10
100 10

(4]
85/80

80
80
100

o

B
10

EINSATZ

1. Vorpolieren L1l

Filz 2-stufig 7
[] Tuch101 8
Sisaltuch 1
NTF914 2
NTF925 3

u
|
O

[J Tuch290 9

O
O
|
O

BOOm

7
Filz 2 stufig  YVP

Bestell.-Nr. €
1503015085

EINSATZ

2. Polieren HEECICWO
3. Abglinzen HEEEOCOE

Filz 3-stufig 10

Filz 2-stufig 7
Tuch290 9
Tuch 101 8
Sisaltuch 1
NTF914 2
NTF925 3

Polierset UvP

© B8

2-stufig
min’! a  Bestell.-Nr. €
4000 5 1203600000
EINSATZ
~ e
Y-
£Eo0za0
$582258
SNEEREE
CTrrFrrFnzz
1. Vorpolieren CJEOCOEEC
2. Polieren M OOmO
3. Abgldnzen HEEECICOHE
9
O ™ @ @ o0 WP
B S min’ a  Bestell.-Nr. €
10 4000 10 2103080290
6 4000 12 1903080290
10 4000 10 2103100290

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:

Polieren

Abglanzen

8
Tuchto1  YP

Bestell.-Nr. €

2103080101
1903080101
2103100101

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:

Polieren

Abglanzen

Inhalt
7 Filz 2-stufig
8 Tuch 101
Paste weiB, braun, blau

Spannschaft

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:

Polieren mit Finish

Edelstahl

Messing

Kupfer

©

~o~| Stahl

~ | Aluminium

©
SO~
~
~

©f s 1els | 2|2
& | s | s | | & |
R
- & £ £ &
© 7
=
© [ 8|58 ]¢8|s
& | 6 | 6 | 6 | 6 | 6
= £ o
= 5 £ z &
g &8 2 2 2
©f o] o] 22 | 2
& | 6 | 6 | 6 | 6| 6

Satinierring

Schleifvlies

Befestigung des Materials durch einen
gezahnten Eisenring. Spannen des Satinier-
rings erfolgt mittels Spannscheibe.

Spannschiifte

Schleifvlies

Spannschaft fiir Bohrmaschine oder bieg-
same Welle zum Einspannen von Polier-
und Satinierringen mit Bohrung 10 mm bis
Durchmesser 100.

Satinierset

Das 4-teilige Set enthélt Feinschleifringe
(grob, mittel, fein) und Einspanndorn.

mm  mm
(4] A

100 23
100 30

P

mm mm
A S
10-35 6

mm O
2} B
100 10

EINSATZ

Satinieren
Desoxidieren
leichtes Schleifen
leichtes Entgraten
Glatten
Feinschleifen

o (rax) @ grob
B min' a  Bestell.-Nr.
10 4000 10 8203100934

10 4000 10

2D  schaft  uwp

a  Bestell.-Nr. €
4 8103800224
EINSATZ

Satinieren
Desoxidieren
leichtes Schleifen
leichtes Entgraten
Glatten
Feinschleifen

Satinierset uvp

Bestell.-Nr. €
8603600004

5 o

min?! a
4000 6

€

mittel

Bestell.-Nr. €

8203100936

Polieren/Satinieren

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhiltlich mit:
grob
mittel

fein

uvep fein uvep
Bestell.-Nr. €

8203100947

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhéltlich mit:
grob
mittel

fein

Inhalt a
Schleifvlies grob 1
Schleifvlies mittel 1
Schleifvlies fein 1
Spannschaft 1

Winkelschleifer/Bohrmaschinen

— £
< 32 =
S £ £ 3
= o ]
= 2 £ s
s 8 3 8 ¢
S - 2 E]
» w < = 2
— £
<= 3 =
S £ £ 3
= & E§ @
= 2 13 s
T & 5 3 =
g - 2 S
» w < = 2



Polieren/Satinieren

106

Die richtige Paste fiir lhren Bearbeitungsschritt

Polierpasten sind ein unverzichtbares Element bei allen
Polierarbeiten, da sie das fiir das Erzielen des jeweiligen
Oberflachen-Finishs notwendige Schleifkorn enthalten.

In diesem Zusammenhang ist es wichtig, die richtige Polier-
paste fiir das gewiinschte Oberflachen-Finish zu wahlen.

Mehr zum richtigen Pasten-Einsatz finden Sie auch in den
technischen Informationen im Kapiteleinstieg "Polieren/
Satinieren".

Wichtiger Hinweis:

Beim Satinieren wird keine Polierpaste
benoétigt, da das Schleifkorn bereits im
Tragermaterial der Satinierwerkzeuge
enthalten ist.

Polieren/Satinieren
Stationare Maschinen

POLIEREN/SATINIEREN MIT STATIONAREN MASCHINEN
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POLIEREN/SATINIEREN
Einfiihrung & technische Informationen

108

PERFEKT Hier youtube-Video ansehen.
SATINIEREN www.youtube.com/osbornsolutions

[ i
(11 Tube|

Satinieren ist ein einstufiges System fiir die Erzeugung matter Oberflachen. Entscheidend fiir die Auswahl des Satinierrings
ist die Frage, wie die Oberfliche beschaffen ist und wie diese nach dem Abschluss der Bearbeitung aussehen soll.

Man unterteilt beim Satinieren das Oberflachen-Ergebnis in drei mdgliche Finish-Grade:

Biirstenstrich grob Biirstenstrich mittel Biirstenstrich fein

Wichtiger Hinweis

Schleifvlieswerkzeuge werden ohne Polierpaste
eingesetzt, da das Schleifkorn bereits in dem
Triagermaterial der Satinierwerkzeuge enthalten ist.

Diese aus Wirrfaservlies mit Schleifkornanteil bestehenden
Werkzeuge, zeichnen sich durch ihre offene und flexible
Struktur aus. Sie schérfen sich selbst und kénnen im Trocken-
und Nasseinsatz angewendet werden.

Da sie auch auf handgefiihrten Maschinen zum Einsatz kommen
konnen, bedienen sie ein breites Spektrum an Anwendungen,
vom Satinieren, Desoxidieren bis hin zum Feinstschleifen.

Je nach Zweck sind unsere Schleifvlieswerkzeuge in
verschiedenen Korntypen und GroBen erhaltlich.

B Details dazu finden Sie in der Toolbar zu den Produkten.

Das richtige Werkzeug finden

Bitte priifen Sie Ihre Produktauswahl anhand der Informationen im Info-Kopf. Hier erhalten Sie fiir jedes Produkt die zugehdrige
Maschinen- und Anwendungseignung sowie einen Uberblick iiber die erhiltlichen Tragerqualitdten (Korntyp) in Bezug auf ihre
Eignung fiir das zu bearbeitende Material.

1 EINSATZ BESATZ UND MATERIAL
AN
e E
gg :% _ § :E g 5
SES 3 £ s 5 8 8
Satinieren (/HE[] Produkt erhiltlichmit: & & = = 2
Desoxidieren MO grob
leichtes Schleifen (JHE[] .
leichtes Entgraten W] mittel
Glatten IO fein
Feinschleifen JOJCJM f
superfein

Polieren/Satinieren
Einfiihrung & technische Informationen

PERFEKT Hier youtube-Video ansehen.
POLIEREN www.youtube.com/osbornsolutions

Maximal 3 Arbeitsschritte fiir perfekte Hochglanzoberflachen:

1. Das Vorpolieren erfolgt nach dem Schleifen der 2. Das hochwertige Polieren entfernt Spuren des 3. Beim Hochglanzpolieren wird mit geringem
Oberflache und tragt Material ab. Aus diesem Grund Vorpolierens und ebnet die Oberflache weiter ein. Anpressdruck und kurzer Bearbeitungszeit gear-
sollte der Vorpolierring nicht auf Weichmetallen an- Optimale Ergebnisse erzielen hier die speziell ent- beitet. Auch hier sind zahlreiche Poliervliese und
gewendet werden. Arbeiten mit dem Sisal-Tuchring wickelten NOTIFLEX® Poliervliese (hervorragende Ringe aus Baumwollgewebe erhaltlich.

ebnet Unebenheiten ein, entfernt Riefen und Kratzer Polierresultate ohne storende Biasiernéhte bei

und bereitet raue bzw. rohe Oberflachen auf das reduzierterem Pastenverbrauch). Dariiber hinaus

Polieren vor. erhalten Sie zahlreiche hochwertige Filze und Polier-

ringe aus Baumwollgewebe, die nicht ausfransen
und mit hoher Standzeit {iberzeugen.

Welche Kombination fiihrt zu welchem Ergebnis: Eine Legende, die die nachfolgend aufgefiihrten Materialien erklart.
Die folgende Ubersicht hilft Ihnen, die fiir die einzelnen Polier- 1 = (0) Sisaltuch 6 = @ Paste blau
schritte erforderliche optimale Kombination aus Polierpaste und 2 = (0) Notiflex (NTF) 914 7 = (0) Filz 2-stufig
Polierwerkzeug im Hinblick auf das zu bearbeitende Material 3 = (0) Notiflex (NTF) 925 8 = (0) Tuch 101

zu finden. 4 = iy Paste weiB 9 = (0) Tuch 290

- Die Kurzform finden Sie auch im Infobereich der jeweiligen Produkte. 5 = @ Paste braun 10 = (O Filz 3-stufig

Polieren als dreistufiger Prozess
System mit dem hochwertigen, patentierten Notiflex-Wirrfaservlies ohne Biasiernaht. Geeignet fiir alle Maschinen mit allen
Durchmessern und alle Bohrungen.

Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
1. Vorpolieren
- Pt Lo Daitba A | © [10.10 [ 10.10 [ 10.10 | peginnen mit
Fiir das Entfernen von Defekten und Kratzern, QAN SNANS! L ] d .
2 Bandschliff ab Korn 280 oder Sisalstrich. AN — R e Schritt Polieren
Lll_‘ Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
28 2. Polieren ©) [20.10[20.10[20.10 [20.10 [ 20.10
[« Entfernen der Vorpolier-Spuren und Einebnen W ] L]
der Flache. Wichtig, um im nichsten Schritt — 4 4
eine glatte, hochglanzende Oberflache zu
erreichen. Stahl  Edelstahl Messing Kupfer Alu
3. Hochglanzpolieren ©) [30.10[30.10[30.10 [ 30.10 [ 30.10
Erzeugen der Hochglanzoberflache. ,:\ w +) I+ I+ +) +)
— 6 6 6 6 6
Polieren als zweistufiger Prozess
Geeignet fiir Anwendungen bei denen kein Vorpolieren mehr notwendig ist. Bitte beachten Sie: Fiir das zweistufige
Verfahren mit Satiniermaschinen gibt es eine spezielle Ubersicht mit eigenen Polierring-Pasten-Kombinationen.
(7e]
& Stahl  Edelstahl Alu Messing Kupfer
- 1. Polieren @ 7 7 | 7 | 7 | 7
(7o Einebnen der Fliche. Elementar um mit dem W o o
P nichsten Schritt eine hochglanzende, glatte — 4 4
Oberflache zu erreichen. .
Stahl  Edelstahl Alu Messing Kupfer
2. Hochglanzpolieren @ 8 8 8 8 8
Erzeugen der Hochglanzoberflache. ,:\ W ] +) +) ) 4]
— 6 6 6 6 6
& Polieren als einstufiger Prozess Stahl  Edelstahl  Alu  Messing  Kupfer
74 1. Polieren mit Finish rneaawes | © [ 29 Le e e
Fiir leichte Glanzeffekte (kein Hochglanz). — 4 4
F
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Polieren/Satinieren
Stationare Maschinen

Wichtige Anwender-Informationen
Polieren/Satinieren mit Stationaren Maschinen

Was Sie bei der Auswahl Ihres Werkzeugs und dem Einsatz auf stationédren
Maschinen unbedingt beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen
Die richtige Schnittgeschwindigkeit beim Einsatz der Polierringe auf Polierb6cken und anderen stationdren Maschinen muss von

Fall zu Fall bestimmt werden.

Die angegebenen maximalen Arbeitsgeschwindigkeiten von 3000 min." diirfen dabei jedoch nicht iiberschritten werden.

2. Detail-Informationen zur optimalen Drehzahl

Wir schlagen folgende Ausgangswerte vor:

Ubersicht Schnittgeschwindigkeit in Abhangigkeit von
Drehzahl und Durchmesser:

Einsatz Schnittgeschwindigkeit min."/ @ 150 200
[ | ! | |
Schleifen ca. 30 m/sec 2.600 20 m/sec 27 m/sec
Satinieren ca. 20 m/sec 2.800 22 m/sec 29 m/sec
Vorpolieren ca. 30-35 m/sec 3.000 23 m/sec 31 m/sec

Polieren ca. 30 m/sec

Polierpasten und ihre Funktion im Bearbeitungsprozess

Polierpasten sind ein unverzichtbares Element bei allen Polierarbeiten, da sie das fiir das Erzielen des jeweiligen Oberflachen-
Finishs notwendige Schleifkorn enthalten. In diesem Zusammenhang ist es wichtig, die richtige Polierpaste fiir das gewiinschte

Oberflachen-Finish zu wahlen.

Bitte priifen Sie daher lhre Produktauswahl anhand der Informationen im Info-Kopf. Hier erhalten Sie einen Uberblick {iber die
erhéltlichen Pastentypen und ihre Eignung in Bezug auf den jeweiligen Bearbeitungsschritt.

B Mehr zum richtigen Pasten-Einsatz finden Sie auch in den technischen Informationen im Kapiteleinstieg "Polieren/Satinieren".

POLITURPASTEN
fest

110

EINSATZ

@ 4
wei}
gr. a  Bestell.-Nr.

10 15 2103005333
700 8 8103005333

*weiB 600g

weiB (Vorpolieren) MEIIC
weiB (Polieren) HEE[IC]
braun (Vorpolieren) CICICIMC]
braun (Polieren) CJOJMENE
blau (Abglénzen) HENEEN

6
blau

Bestell.-Nr. €
2103000461
8103000462

5
uvp HEaun uvp

€ Bestell.-Nr. €
2103007012
8103007012

uvp

Wichtiger Hinweis:
Beim Satinieren wird
keine Polierpaste
bendétigt, da das Schleif-
korn bereits im Trager-
material der Satinier-
werkzeuge enthalten ist.

Polierring

Tuch/Vlies

Befestigung des Materials durch einen
gezahnten Eisenring. Spannen des Polier-
rings erfolgt mittels Spannscheibe.

Satinierring

Befestigung des Materials durch einen
gezahnten Eisenring. Spannen des Satinier-
rings erfolgt mittels Spannscheibe.

Lipprite Rad

Der Besatz der Lipprite ist radial an einem HP-
Rohr verklebt. Dieser hat eine dreidimensionale,
offene Struktur und férdert den "Selbstreini-
gungseffekt" damit sie bequem Oberflachen-
verunreinigungen entfernen oder ein
dekoratives Finish erzielen.

mm

[
150
150
150
200
200
200

EINSATZ

Filz 3-stufig 10

Tuch290 9

Tuch101 8
ltuch 1

Filz 2-stufig 7
Si

isal
NTF914 2
NTF925 3

1. Vorpolieren JEOJCJHEC
2. Polieren HEECIOEO
3. Abgldnzen HEHE

|
O
O
|

O @ @ Sisa:tuch uve

B min?! a  Bestell.-Nr. €

Polieren/Satinieren

Stationare Maschinen

2
NTF914
Bestell.-Nr. €

BESATZ UND MATERIAL

_ 3
E 2 5
E s § § F
Produkt erhiltlich mit: & 2 = < =
v (ST T
Polieren ©‘ <2> ‘ <2> ‘ 2 ‘ 2 ‘ 2
— 4 4

. ©[ 333 ]33
Abgléanzen =i‘ g ‘ g ‘ e, ‘ g ‘ 2

uve 2 uve

NTF925

Bestell.-Nr. €

14 3000 10 8203150944

14 3000 5* 8203150914

14 3000 5% 8203150925
14 3000 10 8211201944

14 3000 5% 8203200914

14 3000 5*% 8203200925

* Die VPE 5 entspricht hier 10 Ringen, da unsere Notiflex-Tiicher jeweils im Set a 2 Ringe geliefert werden.

mm

150
150
200
200

mm
(4]
150
200

mm

25
30
25
30

mm
L
25
50

EINSATZ BESATZ UND MATERIAL
& I
e . £ £
£Es 3 3 5 8 s
Satinieren [JHEL] Produkterhiltlichmit: & & = = 2
Desoxidieren MO grob
leichtes Schleifen CJHE[C] .
leichtes Entgraten W] mittel
Glatten CJOJCIM fein
Feinschleifen JJCJM
o @ @ grob uvep mittel uvp fein uvep
B min?! a  Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
14 3000 10 8203150934
14 3000 10 8203150936 8203150947
14 3000 10 8203200934
14 3000 10 8203200936 8203200947
K80 K100 K180 K280
0O ™ ®@ Koo uvp K10 uvP I uvp A uvp
B min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
1" 3200 1 L81545202E L50452008E L81545231E L81545247E
3" 2400 1 L000014507 L068011347 L000042624 L68013206J

m



Polieren/Satinieren Polieren/Satinieren
Polituren & Pasten

Lipprox Rad
Aluminium Aluminium SIC SIC
mm omm O @ D uTemy we MTENT WP gt WP srroamr UV
[} L B min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
150 13 ™ 3200 1  L15451408A L15451431A 115452433A L15452448A
150 25 1" 3200 1  L15451408E L15451431E 115452433E L15452448E
200 13 3" 2400 1  L50901408A L50901431A L68014192A 150902448A
200 25 3" 2400 1  L50901408E L50901431E L68014192E 150902448E
A | 4

Der Besatz der Lipprox ist auf einem HP-
Rohr gewickelt und verleiht dem Produkt
kontinuierliche Harte und Abrasivitét.

Lipprox sind ideal fiir leichtes Entgraten.

POLITUREN & PASTEN

Die richtige Politur fiir lhre Lackanwendung

Polituren sorgen fiir ein professionelles Ergebnis bei der
Lackbearbeitung. Sie dienen der professionellen Aufarbei-
tung aller Lackarten.

Unsere Polituren sind in verschiedenen, auf den jeweiligen
Bearbeitungsschritt abgestimmten Ausfiihrungen erhaltlich.

Details erhalten Sie auf den folgenden Seiten.
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Polieren/Satinieren
Polituren & Pasten

Wichtige Anwender-Informationen
Polituren und Pasten — der Schliissel zum optimalen Polier-Ergebnis

. Was Sie bei der Auswahl der geeigneten Politur beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen

Unsere Polituren dienen der professionellen Aufarbeitung aller Lackarten. Sie sind in verschiedenen, auf den jeweiligen
Bearbeitungsschritt abgestimmten Ausfiihrungen erhéltlich. Details erhalten Sie in den folgenden Grafiken.

2. Politur-Arten und ihre Anwendungsgebiete

Hocheffiziente Schleifpaste fiir Kratzer und
Beschadigungen, die noch reparabel sind.
Fiir den zweiten Schritt empfehlen wir
Nano-Polish.

Feinschleifpaste fiir sédmtliche Gebrauchss-
puren/Verwitterungsspuren élterer Lacke.
Fiir tiefen Glanz empfehlen wir im zweiten
Schritt Nano-Polish.

Feinstschleifpaste zur Beseitigung sdmtlicher
(HIOTACM  Gebrauchsspuren/Verwitterungsspuren auf
allen Lackarten. Fiir dunkle Lacke empfehlen
wir im zweiten Schritt Finish.

Speziell geeignet fiir das hologrammfreie
Entfernen kleinster Kratzer und Schleier

auf konventionellen und frischen Lacken.
Bringt tiefen und brillanten Glanz bei dunklen
Lacken.

. Hervorragend geeignet fiir die neuen Genera-
Nano-Polish | tionen von kratzfesten Neulacken. Zur Beseiti-
gung von kleinsten Kratzern, Hologrammen
und Schleiern fiir einen tiefen und brillanten

Glanz.
. Lackart
Lackpolitur
ﬂijssig Glanz
Abtrag
Coarse Medium Fine
[t o s
a
@ D stongcut uw Cut uvp
ml a  Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
1000 6 1699940320 1699740250
* Pads und Lammfell erhalten Sie im gut sortierten Zubehdrhandel
Wichtig:

3. Detail-Informationen

Umdrehungsgeschwindigkeit
1500-

1 1500- 1500- 1500-

2 2000 2000 2000 2000
2 2000- b 2000-
100 10000 10000 10000 10000

Bearbeitung von Fehlstellen

rotativ
(n=min.")

exzentrisch
(n=min.")

oo | -
. E
Kratzer v
= B
Fiir OEM-Bereich

v

Einsatz / Art des Lacks

Konventioneller Lack 2.000

Kratzfester Lack

Frischer Lack 2,000

2N 2.500-4.000 | min.*

3.000-4.000 = min."
[0} 2.500-4.000 min."

Mit Pad* orange orange/blau orange/blau  schwarz schwarz
Eigenschaften hart mittel mittel weich weich
Mit Lammfell* v v v - -

Complete uve Finish UVP  Nano-Polish  UVP
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
L699940250 L699740340 1699940340

Wir empfehlen, vor Arbeitsbeginn eine Probe an einem Musterstiick durchzufiihren.
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Polieremulsionen
fliissig

_f Was Sie bei der Auswahl der geeigneten Pasten beachten sollten:

fliissig

@ Dur Plast uvp

ml a  Bestell.-Nr. €
50 10 2103002101
1000 1 L669002101
Glanzendes Finish fiir alle nicht-gestempelten

Kunststoffe, inkl. Pulverbeschichtungen und
emaillierten Oberflachen.

2D MetalPolish  UVP

ml a  Bestell.-Nr. €
50 10 2103002102

fliissig
1000 1 1669002102

Reinigt Silber, Edelstahl, Messing, Kupfer,

Aluminium und harten Kunststoff. Polieren

mit feuchtem Tuch. Abwischen mit sauberem,

weichen Tuch.

| NEU!

Generelle Anwender-Informationen

Polierpasten sind ein unverzichtbares Element bei allen Polierarbeiten, da sie das fiir das Erzielen des jeweiligen Oberflichen-Finishs
notwendige Schleifkorn enthalten. In diesem Zusammenhang ist es wichtig, die richtige Polierpaste fiir das gewiinschte Oberflachen-

Finish zu wahlen.

a
i Acrylpolierset

Metallpolierset

Polieren/Satinieren
Polituren & Pasten

Polierset
@ Acryl uvp

a  Bestell.-Nr. €
10 1203600001

Das 4-teilige Set enthélt die Dur Plast-Emulsi-
on, Schleifpapier, Schwamm und Poliertuch.

Polierset
D Fean uve

a  Bestell.-Nr. €
10 1203600002

Das 3-teilige Set enthélt die Metal Polish-
Emulsion, Schwamm und Poliertuch.

Bitte priifen Sie daher Ihre Produktauswahl anhand der Informationen im Info-Kopf. Hier erhalten Sie einen Uberblick iiber die
erhdltlichen Pastentypen und ihre Eignung in Bezug auf den jeweiligen Bearbeitungsschritt.

B Mehr zum richtigen Pasten-Einsatz finden Sie auch in den technischen Informationen
im Kapiteleinstieg "Polieren/Satinieren".

Polierpasten
fest

_E
£E3 o
EINSATZ _EEE;
§358%%s
HLIS2
weiB (Vorpolieren) HMEICC
weiB (Polieren) HEE[I[]
braun (Vorpolieren) CICICJHC]
braun (Polieren) CJJHEME
blau (Abgldnzen) HEEENE
4 5 6
@ weiB uve braun uve blau
gr. a  Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
10 15 2103005333 2103007012 2103000461
700 8  8103005333* 8103007012 8103000462

“weiB 600g

uvp
€

Wichtiger Hinweis:
Beim Satinieren wird
keine Polierpaste
bendtigt, da das Schleif-
korn bereits im Trager-
material der Satinier-
werkzeuge enthalten ist.
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Schleifen Schleifen
Einfiihrung & Verfahrensabgrenzung Winkelschleifer

Oberflachenbearbeitung
mit Biirsten

Biirstwerkzeuge eignen sich
ideal fiir werkstoffschonen-
de Bearbeitung, da hierbei
kein Materialabtrag die
Oberflache verandert.

So werden Riefen, Rillen
oder gar die bekannten
Schleifdellen vermieden.

SCHLEIFWERKZEUGE FUR WINKELSCHLEIFER @"

Oberflachenbearbeitung durch Schleifen

Schleifscheiben sind in der Regel
spanabtragend.

Gegeniiber Schruppscheiben besit-
zen (Lamellen-)Schleifscheiben ein
erheblich feineres Schleifbild.

Sie eignen sich gut zur Bearbeitung
groBerer Oberflachen, zum Verschlei-
fen, Egalisieren von SchweiBnéhten
oder als Vorbearbeitungsstufe fiir das
Die Oberflidche ist  finale Oberflichen-Finish mit Biirsten
nicht mehr eben. oder Polierwerkzeugen.
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Schleifen
Winkelschleifer

18

Wichtige Anwender-Informationen
Schleifwerkzeuge fiir Winkelschleifer

’%\ Was Sie bei der Auswahl Ihrer Schleifwerkzeuge und ihrem Einsatz auf Winkelschleifern
I'D unbedingt beachten sollten:

1. Typische Schleifwerkzeugarten fiir den Winkelschleifer

Fiacherscheiben

Das primédre Werkzeug fiir feine Schleifarbeiten mit dem Winkelschleifer sind Lamellen-
schleifscheiben — auch Schleif-Lamellenteller genannt.

Hierbei handelt es sich um spanabhebende Werkzeuge, die ideal zum Abschleifen von
Blechen und Stahlkanten sowie zum Einebnen von SchweiBn&hten geeignet sind.

W

2. Die unterschiedlichen Ausfiihrungen und ihr Anwendungsbereich
Schleif-Lamellenteller gibt es in 2 Ausfiihrungen:

A: Mit flacher Anordnung der Lamellen: B: Mit schrager Anordnung der Lamellen:

il e

Werkstiick Werkstiick
Diese Ausfiihrung wird vorrangig fiir den Flachenschliff Diese Ausfiihrung wird vorrangig fiir den Kantenschliff und
verwendet. schwer zugéngliche Stellen verwendet.

Beide Varianten bestehen aus einem Glasgewebeteller und selbstscharfendem Zirkonkorund.

3. Die Arbeitsdrehzahl und ihr Einfluss auf das Schieifergebnis

Durch das Variieren der Arbeitsgeschwindigkeit ldsst sich die Starke des Materialabtrags und somit die Feinheit des
Oberflachenergebnisses regulieren.

Wichtiger Sicherheitshinweis:
Die empfohlene maximale Arbeitsgeschwindigkeit darf nicht {iberschritten werden.



Schleifen
Winkelschleifer

Ficherschleifscheibe = BESATZ UND MATERIAL
Zirkonkorund
i e b= % 5 % »
Profi-Qualitat . ¢ 2 E £z
schriige Ausfiihrung Produkterhaltichmit: & & % = = £
Zirkonkorund
Aluminiumoxid
K K K
mm () ] rt uve o0 uve s uvp
'] B min” a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
115 22,2 13300 10 3703-003 114 3703-003 116 3703-003 118
125 22,2 13300 10 3703-003 124 3703-003 126 3703-003 128
178 22,2 8500 10 3703-003 174 3703-003176 3703-003178
Mit Zirkonkorund fiir besonders
hohe Zerspanleistung. Speziell fiir
Kantenbearbeitung, hervorragend fiir
Edelstahlbearbeitung.
Q—B-»
o—ﬂ—»
Ficherschleifscheibe P . BESATZ UND MATERIAL
Aluminiumoxid W .
-y mn * % = H F-] .
Standard-Qualitét _ % § £ ;‘j E
schréige Ausfiihrung Produkterhiltlichmit: & & % = £ =2
Aluminiumoxid
mm ()] e Korn uve Korn uvp Korn uvp
[/} B min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
115 22,2 13300 10 3713-003 114 3713-003 116 3713-003 118
125 22,2 13300 10 3713-003 124 3713-003 126 3713-003 128
178 22,2 8500 5 3713-003 174 3713-003 176 3713-003 178
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Schleifen Schleifen
Winkelschleifer Winkelschleifer

Satinierscheiben BESATZ UND MATERIAL Trennscheiben AS 60T INOX-BF
= = E = -
HEEERE extra diinn
z & = E § %
Produkt erhdltlichmit: & & 2 I = =
Aluminiumoxid Vlies mm (b & uvp
/] B A min”! a Form Bestell.-Nr. €
15 22,23 1,0 13280 25 gerade 4903-115 000
125 22,23 1,0 12200 25 gerade 4913-115 000
b ittel fei
mm () ] gre uve mitte uvp ein uve
[’] B min a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
15 22,2 4900 10 0003-115 104 0003-115 106 0003-115107
15 22,2 4900 1 0013-115104 * 0013115106 * 0013115107 *
* mit Gewebestreifen.
Extrem diinne kunsthaargebundene und glas-
faserverstarkte Trennscheibe zur Bearbeitung
von Stahl und Edelstahl, insbesondere diinn-
wandiger Profile, Bleche und Stahlseile etc.
Sie ist eisen-, schwefel- und chlorfrei und sehr
schnittig. Qualitat ,Made in Germany!"
o—ﬂ—»
Trennscheibe AS 46T INOX-BF
Reinigungsteller BESATZ UND MATERIAL
; £ 3 3 oz
abrasiv = ¢ 2 £ % % mm @ D uve
Produkt erhiiltlich mit: 8 & 2 B = x [/} B A min?' a Form Bestell.-Nr. €
Reinigungsvlies, schwarz SIC | I . 125 22,23 1,6 12200 25 gerade 4923-115 000
180 22,23 16 8600 25 gekropft 4933-115 000
230 22,23 19 6600 25 gekropft 4943-115 000
Vlies
mm &) 0 sic uvp
%] B min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
15 22 11000 10 8003-003 115
125 22 10000 10 8003-003 127
178 22 7000 1 8003-003178 Diinne Spezialtrennscheibe 1,6/1,9mm) zur
Bearbeitung von Normalstahl- und Edelstahl,
besonders diinner Bleche und diinnwandiger
Profile. Sie zeichnet sich durch hohe Standzeit
und besondere Schnittfreudigkeit aus. Einsatz
im Tankanlagen und Behélterbau. Qualitat
~Made in Germany!"
Trennscheibe AS 60T INOX-BF Freecut
Freecut

mm () e uvp

[} B A min?! a Form Bestell.-Nr. €
115 22,23 2,0/1,0 13280 25 gerade 4953-115 000
125 22,23 2,0/1,0 12200 25 gerade 4963-115 000

AS 46T INOX-BF Freecut

mm () e uvp

. . . . 0 B A min” a Form Bestell.-Nr. €
Konische Spezialtrennscheiben fiir mehr N
Sicherheit bei der Anwendung. Durch die 180 22,23 3,0/2,0 8600 25 gekropft 4973-115 000
konische Form wird das Verklemmen wahren 230 22,23 3,0/2,0 6600 25 gekropft 4983-115 000

des Schneidens und somit der geféhrliche
JKick-Back"-Effekt des Winkelschleifers
verhindert. Zur Bearbeitung von Normal-
und Edelstahl, besonders diinner Bleche
und diinnwandiger Profile. Die Scheiben
zeichnen sich durch hohe Standzeit und
Schnittfreudigkeit aus. Qualitat ,Made in
Germany!"
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Schleifen
Winkelschleifer

Schruppscheiben A 30 T-BF

125
125
180
180

Universalschruppscheibe mit hoher Abtrags-
leistung und guter Standzeit. Vor allem fir
Stahlblech, Baustahl und SchweiBné&hte.

Polierfacherscheibe

125

Vlies mit facherférmiger Lammellenstruktur.
Zum Reinigen und Polieren, Vor- oder Nach-
behandeln von SchweiBnahten, Vorbereitung

von Lackierflachen, zum Entzundern/ Entrosten
auf Edelstahl, Stahl, Aluminium und NE-Metallen.

122

22,2
22,2
22,2
22,2

4,0
6,0
4,0
6,0

min”
12200
12200
8600
8600

grob

Bestell.-Nr.
1943-022 125

uvp
€

Form
gekropft
gekropft
gekropft
gekropft

mittel

Bestell.-Nr.
1953-022 125

Bestell.-Nr.
4913-230 000
4923-230 000
4943-230 000
4933-230 000

uvp fein

€ Bestell.-Nr.
1963-022 125

uvp

uvp
€



Schleifen
Bohrmaschinen/Schnelllaufende Maschinen

SCHLEIFWERKZEUGE FUR BOHRMASCHINEN & SCHNELLAUFENDE MASCHINEN




Schleifen
Bohrmaschinen/Schnelllaufende Maschinen

124

Wichtige Anwender-Informationen
Schleifwerkzeuge fiir Bohrmaschinen/schnelllaufende Maschinen

| -]
Was Sie bei der Auswabhl lhrer Biirste und ihrem Einsatz auf Bohrmaschinen
und schnelllaufenden Maschinen unbedingt beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen

Die auf den folgenden Seiten vorgestellten Produkte konnen mit ihrem 6-mm-Schaft leicht und schnell auf allen handelsiiblichen
Bohrmaschinen und schnelllaufenden Maschinen (z.B. Geradschleifern) montiert werden.

2. Typische Schleifwerkzeuge fiir Bohrmaschine und schnelllaufende Maschine:

Facherschleifer

Sie sind mit ihrer Lamellenstruktur besonders

fiir hochtourig arbeitende Werkzeuge geeignet
und kdnnen optimal fiir profilierte und schwer
erreichbare Werkstiicke verwendet werden.

Fachervliesschleifer

Durch ihre weiche und flexible Struktur
sind sie eine optimale Ergdnzung der
Facherschleifer.

Sie werden bei wesentlich geringerer
Arbeitsgeschwindigkeit eingesetzt und
sorgen so fiir ein besonders feines Schliffbild.



Schleifen
Bohrmaschine

Facherschleifer BESATZ UND MATERIAL
H = = E k-]
E E 2 2 oz
z § = 8 § £
Produkterhiltlichmit: & & 2 = = <
Aluminiumoxid
60 80 120
mm () & uvp uve uvp
[’} A S min” a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
30 10 6 23000 10 0063-003 010 0083-003 010 0123-003 010
30 20 6 23000 10 0063-003 020 0083-003 020 0123-003 020
40 10 6 17000 10 0063-004 010 0083-004 010 0123-004 010
40 30 6 17000 10 0063-004 030 0083-004 030 0123-004 030
Eschorsohieifer o b i 50 10 6 14000 10 0063-005010 0083-005 010 0123-005 010
acherschleifer eignen sich fiir die
Oberflachenbearbeitung von fast allen 50 & 6 T 10 006820051020 005520051020 DRSS 020
Bauteilen aus Stahl, NE-Metallen, Holz und 50 30 6 14000 10 0063-005 030 0083-005 030 0123-005 030
Hartkunststoffen. Mit Aluminiumoxid. 60 20 6 11000 10 0063-006 020 0083-006 020 0123-006 020
60 30 6 11000 10 0063-006 030 0083-006 030 0123-006 030
60 40 6 11000 10 0063-006 040 0083-006 040 0123-006 040
A
4—6—0
Fichervliesschleifer BESATZ UND MATERIAL
' = = E =
£ 8 E =
£ £ 2 E 3
Produkt erhiltlichmit: & & =2 = =
Aluminiumoxid Vlies
mm ()] ) 8 uve 150 uvp 240 uvp
[} A S min’ a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
40 20 6 8000 10 0083-304 020 0153-304 020 0243-304 020
40 30 6 8000 10 0083-304 030 0153-304 030 0243-304 030
50 20 6 7500 10 0083-305 020 0153-305 020 0243-305 020
50 30 6 7500 10 0083-305 030 0153-305 030 0243-305 030
Fachervli hieifer oi ch 50 40 6 7500 10 0083-305 040 0153-305 040 0243-305 040
dchervliesschleifer eignen sic
hervorragend fiir die Oberflachenreinigung. 60 =0 6 Wy 10 (S IED BRI R CREHEIDCED
Sie erzeugen auf allen Metalloberflachen 60 40 6 7000 10 0083-306 040 0153-306 040 0243-306 040

ein Schliffbild hoher Dichte. Mit
Aluminiumoxid.

125



Schleifen Schleifen
Satiniermaschinen

SCHLEIFWERKZEUGE FUR SATINIERMASCHINEN o=
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Schleifen
Satiniermaschinen

Wichtige Anwender-Informationen
Schleifwerkzeuge fiir Satiniermaschinen

fq‘ﬁ Was Sie bei der Auswabhl Ihrer Schleifwerkzeuge und ihrem Einsatz auf
0 Satiniermaschinen unbedingt beachten sollten:

1. Generelle Anwender-Informationen

Mittels der auf alle handelsiiblichen Satiniermaschinen passenden Bohrung 19/6 (mit 4 Keilnuten) kdnnen die Produkte einfach
und schnell montiert werden.

Die maximale Arbeitsdrehzahl von 4.400 min." darf nicht iiberschritten werden.

2. Typische Produkte fiir die Satiniermaschine

Schleifvlieswalzen

Schleifvlieswalzen nutzen
die Vorteile des flexiblen
Schleifvlieses.

Dieses passt sich durch
seine offene und flexible
Struktur dem zu schleifen-
den Werkstiick optimal an.

Es eignet sich fiir den
groben-, mittleren, feinen
und sehr feinen Schliff.

3. Vorteil der Walzenform

Durch die Walzenform erreichen Sie problemlos die ideale Arbeitsbreite von 100 mm.
Das Montieren mehrerer Ringe nebeneinander entfallt.
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Schleifen
Satiniermaschine

0,17 0,20 80
Holz mm @ Iﬁ I Rusticord I uvp I Rusticord I uvp Rustifil uvp
. - /] A B min” a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
strukturierbiirsten
S 100 100 16 4000 1 3142-703 032
150 80 16 4000 1 0142-703 914
150 80 16/30 4000 1 1632-703 914
150 85 16 4000 1 0142-703 044 3242-703 915
150 85 16/30 4000 1 1632-703 044 1632-703 915
150 120 16 4000 1 0262-713 044 2852-713 915
150 120 30 4000 1 2102-713 044 2152-713 915
150 140 30 4000 1 0362-713 044 2552-713 915
Fiir Handmaschinen und stationéare
Maschinen.
B~ T~ .
Il\
+ 4]
Satinierwalzen o BESATZ UND MATERIAL
% = = E )
mit Vlies _ £ £ E £ %
5 82 (%8¢
Produkt erhdltlichmit: & & 2 = = £
Aluminiumoxid Vlies
grob medium fein
mm &) D uvp uvp uvp
[} A B min”! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
100 100 19/6 4400 4 1903-100 932 1903-100 934 1903-100 936

mm @ @ sehr fein uvP

/] A B min”! a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
100 100 19/6 4400 4 1903-100 937
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Schleifen
Satiniermaschine

Walzenbiirsten

gewellter Draht

Zum Aufrauen, Entgraten, Sdubern von
SchweiBnahten, Entfernen von Lacken.

Walzenbiirsten

abrasiver Besatz

Metall: Aufrauen, Entgraten.
Holz: Strukturieren von Hart- und
Weichholz.

«B-+ T~
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100
100
100
100

100
100
100
100

17,5
21
17,5
17,5

21
17,5
17,5
17,5

19

19
19

19
19
19

min”
8000
8000
8000
8000

e 3

min’

a

- B W -

0,27 UvP 0,20
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
1203-703 062 1203-703 342

9803-522 051
9803-523 052
9803-523 056

9803-522 341
9803-523 342
9803-523 346

BESATZ UND MATERIAL

Produkt erhdltlich mit:
Schleifborste

80
Novofil NH-§  UVP
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

9813-522 911
9803-523 912
9803-523 916
1203-703 912

uvep
€

Stahl

Gussstahl

Bestell.-Nr.

Edelstahl
MNE-Metall

Bestell.-

Aluminium

Nr.

Weichholz

€

Hartholz

Walzenbiirsten

Naturborste

Schleifen
Satiniermaschine

mm () e ITI uve

[} A T B min”
100 100 17,5 19 8000

Zum Entstauben und sdubern.

Walzenbiirsten

Mischbesatz

[} A T B min’
100 12 21 19 8000
100 25 21 19 8000
100 70 17,5 19 8000
100 100 17,5 19 8000

Metall: Reinigen und Finishing von
Edelstahl-, Kupfer- und Messingblechen in
einem Arbeitsgang.

Holz: Aufrauen und Glatten in einem
Arbeitsgang. Hohere Standzeiten
gegeniiber vergleichbaren Vlieswalzen.

«B~ T~

a
1

s
a
1
1
1
1

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
9803-523 940
BESATZ UND MATERIAL
= = = E o
2 5 § § £ %
E o4 8 = E =2 %
Produkt erhidltlichmit: & & & 2 = = £
Schleifborste
80
Rustifil uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

1203-522 931
1203-522 932
1203-522 936
1203-703 932
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PRODUKTEINFUHRUNG
INNENBEARBEITUNG

Bearbeitung von Bohrungen, Einstichen, gehonten Oberflachen, Lingsnuten, Lagergassen und anderen
innen liegenden bzw. schwer zugédnglichen Stellen
Im folgenden Kapitel haben wir fiir Sie alle Produkte fiir den Bereich Innenbearbeitung zusammengestellt.

Mit diesen speziellen Biirsten bietet Osborn eine groBe Auswahl an besonders leistungsfédhigen Spezial-Werkzeugen fiir alle
Anwendungen rund um die Innenbearbeitung. Einen detaillierten Uberblick zu Produktgruppen, deren Verwendung und die jeweiligen
Einsatzbereiche liefert Ihnen die Tabelle auf den folgenden Seiten des folgenden Kapitels.

Wichtiger Hinweis
Bitte beachten Sie bei lhrer Bestellung, dass fiir eine effektive '

Arbeitsleistung der Biirsten grundsitzlich ein UbermaB des

Biirstendurchmessers gegeniiber dem zu bearbeitenden

Bohrungsduchmesser notwendig ist. %
(Bsp. Novoflex H)

v

Nahere Angaben dazu liefert Innen die Produkt-Ubersicht auf den folgenden
Seiten.

AR ¢

Eine detaillierte Beschreibung der unterschiedlichen Besatzmaterialien finden Sie auf Seite 15 des Katalogs.

Allgemeine Sicherheitshinweise: So kommen Sie zur Information*

* Fur die Nutzung

Tragen Sie Schutzkleidung um Verletzungs- mobiler Web-

gefahr auszuschlieBen. seiten fallen
netz_l_aet(e|ber-

Weitere Sicherheitshinweise und Anwen- abhéngige
Kosten an.

sO0H

dungsbeispiele finden Sie auch im Internet:

www.osbhorn-app.com

Innenbearbeitung
Einfiihrung & technische Informationen

INNENBEARBEITUNG
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Einfiihrung & technische Informationen

Wichtige Anwender-Informationen PROFESSIONELLE
Biirsten fiir Innenbearbeitung INNENBEARBEITUNG

! Was Sie bei der Auswabhl lhrer Biirste fiir den Bereich der - : .

] as Sie be ‘i'e uswa ) er Biirste fiir den Bereich de Produkt und Material Eigenschaften Einsatz
@ Innenbearbeitung unbedingt beachten sollten:

SITUFT Innenbiirsten mit fliigelférmig Durch verschiedene Halter Reinigen von schwer zugang-
1. Generelle Anwender-Informationen befestigtem, gewelltem einfach und schnell in die lichen Bohrléchern und Innen-
B ) ) ) o ) ) o ) . Original Osborn Draht. verschiedensten Antriebs- flachen sowie Langsnuten.

Biirsten fiir den Bereich Innenbearbeitung eignen sich fiir handgefiihrte sowie stationdre Maschinen mit Bohr- bzw. Spannfutter maschinen einzuspannen.
und Werkzeugspindeln. Einige Produkte sind aussschlieBlich fiir manuellen Betrieb ausgelegt. Konstruiert fiir handgefiihrte

(z. B. Druckluft- und Elektro-
werkzeuge) sowie stationdre
Maschinen.
. . . . Die Biirsten lassen sich in
2. Typische Biirsten fiir Innenbearbeitung Bohrfutter, Spannfutter sowie
Im Folgenden sehen Sie einige typische Biirsten, die bei der Innenbearbeitung eingesetzt werden. Einen Gesamtiiberblick liefert Werkzeugspindeln einspannen.
lhnen die Produktiibersicht auf den folgenden Seiten.
Einsatz mit Halter ist im Rechts-Linkslauf méglich. Ohne Halter ist der Einsatz nur im Rechtslauf méglich.
Mit zunehmendem Biirstendurchmesser nimmt die Biirste an Flexibilitat zu.

HELITUF Innenbiirsten mit spiralférmig Konstruiert fiir handgefiihrte Reinigen und Entgraten von
Helituf Novoflex B Novoflex S1 Mikroabrasive Rohrbiirste befestigtem, gewelltem Maschinen. Gewindebohrungen, Biirsten
Original Osborn Draht. Die Biirsten lassen sich in und Entgraten von Kanten und
Bohrfutter sowie Werkzeug- langlichen Aussparungen
spindeln einspannen. Mit (z. B. Keilnuten).

Helituf Halter auch Montage
in Spannfuttern moglich.

Durch die spiralférmige Be-

satzanordnung wird die Hub-
bewegung simuliert.

Durch entsprechende Halter kann die Gesamtlange auf bis zu 225 mm (inkl. Biirste) erhdht werden.

Mikl’O- Rohrbiirsten mit flexiblem Einsatz in CNC- und NC-Ma- Reinigung von Kondensatoren
Abrasiv Besatz aus Silizium-Karbid schinen sowie Bearbeitungs- und Siederohren, Entgraten
bzw. Aluminium-Oxyd. zentren. und Reinigen sowie Aufrauen

von Oberflachenbeschichtungen.

Das richtige Werkzeug finden Auf Anfrage mit Sonderschaft.

. . EINSATZ BESATZ UND MATERIAL £ = 3 £z .
Bitte priifen Sie Ihre Produktaus- IlD>=- - %32 f: ¢
wahl anhand der Informationen im ] : Produkt erhiltlichmit: & & = £ 3 = £
Info-Kopf. Hier erhalten Sie fiir Stahldraht gezopft My || I
jedes Produkt die Anwendungs- Stahldraht gewellt I 1| I L]

Stahldraht rostfrei - HE e

eignung sowie einen Uberblick tiber
Innenreinigung allgemein Messingdraht

die erhaltlichen Besatzmaterialien Entgratung Schleifborste
. . . . Kanten/Keilnuten biirsten
in Bezug auf ihre Eignung fiir das Entrosten Nylon-Diamant
i i Gewinde/Bohrldcher reinigen
zu bearbeitende Material. Plateas Fimeh COLOELL Naturborste I |l || I | | | 0 | D0

Die Biirsten sollten mit einem UbermaB von 5 — 10% gegeniiber dem Bohrungsdurchmesser eingesetzt werden.
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Produkt und Material Eigenschaften Einsatz
N |0n_ Rohrbiirste, Flexibler Besatz, Wiederauf- Kantenverrundung, Entgratung
Diamant spiralférmig. richtung und Bruchsicherheit von Querbohrungen, Weiterbear-
auch bei starker Beanspru- beitung gehonter Oberflachen.

Verzinkter Drehdraht, mit auf
Schaft gepresster Messing-
hiilse stabilisiert.

chung und Deformierung,

. Rautiefen werden deutlich ver-
verformungssicher.

ringert.

Hohe Flexibilitat bei hoher Besonders geeignet filr Bear-

Leistung. beitung sehr harter Teile (z. B.

Einfaches Einspannen in Bohr- Keramikteile), gehérteter Teile,

und Spannfutter. von Prazisionsbauteilen sowie
spiralftirmig Teilen aus Luft- und Raumfahrt.

Die Biirsten sollten mit einem UbermaB von 10 — 15% gegeniiber dem Bohrungsdurchmesser eingesetzt werden.

Nvlon- Rohrbiirste, Aufgrund des sehr diinnen Entgraten und Bearbeiten, z. B.
Diamant fliigelformig. und flexiblen Besatzes ist von Léngsnuten.

die Standzeit dieser Biirsten

hoher gegeniiber herkdmm-

lichen Biirsten mit starkerem

Besatz.

Verzinkter Drehdraht, mit auf
Schaft gepresster Messing-
hiilse stabilisiert.

fliigelformig

Die Biirsten sollten mit einem UbermaB von 10 — 15% gegeniiber dem Bohrungsdurchmesser eingesetzt werden.

Novoflex-B Robustes, selbst zentrieren- Sowohl auf handgefiihrten Kantenbrechen, Endbearbeitung
des Honwerkzeug. Flexible Maschinen als auch Hon- an Oberflachen. Einsetzbar in
R Konstruktion mit Schleifmittel- maschinen einsetzbar. unrunden Bohrungen und zum
kugeln. Einsatz in CNC und NC Entgraten sowie Finishen von
Maschinen, Bearbeitungszen- Lagergassen im Motorenbau.
tren und Automaten sowie Zur Erzeugung einer gleichmaBig
Einspannen in Werkzeug- feingeschliffenen Oberflache mit
spindeln moglich. hohem Traganteil (Plateau-Finish).
Der so entstehende Kreuzschliff
ist ein hervorragender Tréger fiir
@ 350 — 700 Olfilmhaftung.

Der Einsatz von Schmiermitteln ist immer erforderlich. Wir empfehlen, die Novoflex-B vor dem Gebrauch mit Hondl
zu fetten. Mineral®l, Motorendl, wasserldsliches Ol oder Kiihlschmiermittel kénnen als Alternativen verwendet
werden. Honzeit: ca. 20 — 40 sec. Zum Entgraten von Langs- und Querbohrungen kann die Prozesszeit reduziert werden.
Reinigung der Bohrung mit heiBem Wasser und Reinigungsmittel unter Verwendung von Osborn Nylon-Rohrbiirsten.
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Produkt und Material Eigenschaften Einsatz

Novoflex-S Flachbiirste mit fliigelférmig be- Flexibler Besatz, Wiederauf- Oberflachenbearbeitung von
festigtem Besatzmaterial, 2-fache = richtung und Bruchsicherheit Werkstiicken, die keine Entgra-
Drahtseele. auch bei starker Beanspru- tung erfordern, z. B. Rohrinnen-
Zusatzlich an den duBeren Kon- chung und Deformierung, bearbeitung, Herstellung von
taktflachen so geformt, dass eine = verformungssicher. Kolbenpumpen, Motoren.

réBere Arbeitsflache entsteht. . .. .
g Diese Honbiirsten werden in

einer Drehrichtung oszillie-
rend eingesetzt.

'Hi e Einfaches Einspannen in Bohr-
@ ca. 600 ) und Spannfutter.

Die Biirsten sollten mit einem UbermaB von bis zu 25% gegeniiber dem Bohrungsdurchmesser eingesetzt werden.

Novoflex-H Spiralférmig befestigtes Be- Sehr lange und prozess- Entgraten, Oberflachenbear-
satzmaterial. sichere Standzeiten. beitung von Bohrungen bzw.
zylindrischen Werkstiicken,
z. B. in Motoren, Pumpen,
Hydraulik bzw. Pneumatik-
zylindern, Bremszylindern.

Hohe Kontaktflache mit dem
zu bearbeitenden Bauteil
aufgrund der speziellen Flach-

’1;:‘; borste.
ew Hohe Besatzdichte.
-
-\ ca. K] ]
@ 600 - 1.400 =

Die Biirsten sollten mit einem UbermaB von ca. 10 — 15% gegeniiber dem Bohrungsdurchmesser eingesetzt werden.
Produkt bitte oszillierend einsetzen.

Novoflex-HF Spiralférmig befestigtes Be- Hohe Kontaktflache mit dem Entgraten und Oberflachen-
satzmaterial. zu bearbeitenden Bauteil bearbeitung von Bohrungen
aufgrund der speziellen Flach- bzw. zylindrischen Werkstiicken,
borste. z. B. in Motoren, Pumpen,

Hydraulik bzw. Pneumatik-

Fiir sehr groBe Differenz zwi- zylindern, Bremszylindern.

- schen Biirsten- und Bohrungs-

L .
fj!** durchmesser geeignet.
) Lichterer Besatz.
; ==
)\ ca. iy
min’) 600 - 1.400 w2

Die Biirsten sollten mit einem UbermaB von ca. 10 — 15% gegeniiber dem Bohrungsdurchmesser eingesetzt werden.
Produkt bitte oszillierend einsetzen.
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Produkt und Material

Lochbijrsten, Aus gewelltem Draht oder

o o Nylon
Diisenbiirsten, _ ,

. Mit handlichem Griff.
Fitting-

biirsten,
Polklemm-
biirsten

Rohrwischer, Ur]ters_chieQIiche Formen,
teilweise mit aufgepres-

StoBbesen stem Gewinde oder Ose.
Besatzmaterial: gewellter
Draht, Flachdraht oder
Nylon.

Eigenschaften Einsatz

Fiir manuellen Einsatz. Innenreinigung verschiedenster
Materialien von Stahl oder Kupfer
bis zu Holz und Kunststoff.

Fiir manuellen Einsatz. Kaminreinigung.
Mittels Stiel verlédngerbar.



SITUFT®

gewellter Osborn Draht

PREMIUM

Mit 2-facher Drahtseele. Fiir Druckluft- und
Elektrowerkzeuge. Halter zum Einspannen
in verschiedene Antriebsmaschinen
verfligbar - siehe unten.

Wi e 1 S
—A—

—

W = Werkstiickdurchmesser

SITUFT®-Set

gewellter Oshorn Draht

PREMIUM

SITUFT® Set: 12 Biirsten D6 bis D32 u. zwei
Halter. Enthaltene Artikel sind in obiger
Tabelle mit Sternchen gekennzeichnet.

mm
w A L
6,4 14 54
8,2 14 54
9,8 14 54
1 14 54
13 14 54
14,3 16 54
16,3 16 54
18 16 54
19 16 54
21 16 57
22,8 16 57
25,4 16 57
28,6 16 57
32 16 57

S
2,38
2,38
2,38
2,38
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18

Innenbearbeitung

@ Osborn
0,08

a
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12

Bestell.-Nr.
9907-035 021
9907-035 031
9907-035 041
9907-035 051
9907-035 061
9907-035 081
9907-035 086

9907-035 096

* Artikel sind Bestandteil des SITUFT® Sets (Artikel-Nr. 9907-035 000).

s I osél,)g" IUVP

mm
w A L
6,4 14 54
13 14 54
19 16 54
16,3 16 54
22,8 16 57
25,4 16 57

S
2,38
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18

a
12
12
12
12
12
12

Bestell.-Nr.
9907-035 181
9907-035 197
9907-035 213
9907-035 205
9907-035 221
9907-035 229

* Artikel sind Bestandteil des SITUFT® Sets (Artikel-Nr. 9907-035 000).

o~

Bestell.-Nr.
9907-035 000

0sb
I uvp I s
€

*

*

€

uvp
€

Bestell.-Nr.
9907-035 023
9907-035 032
9907-035 042
9907-035 052
9907-035 062
9907-035 082
9907-035 087
9907-035 092
9907-035 097
9907-035 102
9907-035 107
9907-035 117
9907-035 127
9907-035 137

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

0sb
I uvp I 0,20
€

L N

€

Bestell.-Nr.

9907-035 083
9907-035 088
9907-035 093
9907-035 098

9907-035 118
9907-035 128
9907-035138

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

I uvp
€

€
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SITUFT® Halter

mm

L
85
85

a
1
1

e uve

Bestell.-Nr. €
9907-075131 *
9907-075 132 *

Bestell.-Nr. €

* Artikel sind Bestandteil des SITUFT® Sets (Artikel-Nr. 9907-035 000).

PREMIUM

Halter zum Einspannen in verschiedene
Antriebsmaschinen.

HELITUF®
gewellter Osborn Draht
w
6,4
83
PREMIUM n
12,7
14,3
Mit 2-facher Drahtseele. Fiir maschinellen
X 16
oder manuellen Einsatz. Halter zum
Verlangern bis max. 225mm verfiigbar - 17,5
siehe unten. 19
21
Wi PO e 1 S 22328
«fA+ !
25,4
—
27
30
334

A
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

L
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89

S
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18

& [ 5w Joel o Joe

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
12 9907-036 012

12 9907-036 017

12 9907-036 022 * 9907-036 023

12 9907-036 027 *

12 9907-036 032 9907-036 033 *

12 9907-036 037 *

12 9907-036 042 9907-036 043 *

12 9907-036 047 *

12 9907-036 052
12 9907-036 057
12 9907-036 062

9907-036 053 *

*

9907-036 063 *

12 9907-036 067 *

12 9907-036 072 9907-036 073 *
12 9907-036 082 *

12 9907-036 093

* Artikel sind auch Bestandteil des HELIFTUF-Sets (Artikel-Nr. 9907-036 000).

w
6,4
n
12,7
14,3
17,5
21
23,8
27
33,4

A
25
25
25
25
25
25
25
25
25

mm

L
89
89
89
89
89
89
89
89
89

S
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18
3,18

B [ % Joe] om Joe

a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
12 9907-036 139

12 9907-036 147

12 9907-036 151

12 9907-036 155 9907-036 156

12 9907-036 163 9907-036 164

12 9907-036 171 9907-036 172

12 9907-036 179

12 9907-036 187 9907-036 188

12 9907-036 204

* Artikel sind auch Bestandteil des HELIFTUF-Sets (Artikel-Nr. 9907-036 000).
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Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

Bestell.-Nr.

€

€

€

HELITUF®-Set

gewellter Osborn Draht

PREMIUM

HELITUF® Set: 12 Biirsten D10 bis D29 u.
zwei Halter. Enthaltene Artikel sind in
vorhergehender Tabelle mit Sternchen
gekennzeichnet.

HELITUF®-Halter

PREMIUM

Halter konnen einzeln verwendet
oder zu einer Lange von max. 225mm

zusammengeschraubt werden. Bestell-Nr.
9907-075126 mit AuBengewinde, 9907-075

127 mit Innengewinde.

Rohrbiirsten

gewellter Draht

0 | i 1 G
—p—

L
90
90

a
1
1

Innenbearbeitung

* Artikel sind auch Bestandteil des HELIFTUF-Sets (Artikel-Nr. 9907-036 000).

25
30
32
35
36
38
40
44
50

100
100
100
100
100
100

mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100

140
140
140
140
140
140

160
160
160
160
160
160
160
160
160

M6

M6

M6
5/16 Zoll
5/16 Zoll
5/16 Zoll

1/2 Zoll
1/2 Zoll
1/2 Zoll
1/2 Zoll
1/2 Zoll
1/2 Zoll
1/2 Zoll
1/2 Zoll
1/2 Zoll

mmmmmwmmmw@j

uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
9907-036 000
uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
9907-075 126 *
9907-075 127 *
0,15 0,20
uvp Uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.
0003-815 210
0002-815 212
0002-815 214
0002-812 215
0002-812 218
0002-812 220
0,30
uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr.

0002-808 125
0002-808 130
0002-808 132
0002-808 135
0002-808 136
0002-808 138
0002-808 140
0002-808 144
0002-808 150

€

141



Innenbearbeitung

Rohrbiirsten

glatter Draht

0 ] [ il 1 G

—p—

Heizkesselbiirsten

Drahtstiel

Biegsam. Mit Gewinde zur Verléangerung von
Heizkesselbiirsten und Rohrbiirsten.

142

25
28
30
32
38
40
44
50
57
63
75

63
69
75
82
100
101

=

G
1/2 Zoll BSW
M6
M12
5/16 Zoll BSW

mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

160
160
160
160
160
160

1000
1000
1000
1000

1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW

=

G
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW
1/2 Zoll BSW

mmmmmmmmmmmw@j

mmmmmmn'@j

0,25 0,35

uvp uvp uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-810 125
0003-810 128
0003-810 130
0003-810 132
0003-810 138
0003-810 140
0003-810 144
0003-810 150
0003-810 157
0002-808 163
0002-808 175
0.40 uvep 0,50 uvp
Bestell.-Nr. e Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-810 163
0003-810 169
0003-810 175
0003-810 182
0002-808 100
0003-810 100
Stahldraht uvp uvp
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €

0002-819 110
1132-819 110
0003-819 112
1103-819 110

Rohrhbiirste

abrasiver Besatz

Verzinkter Drehdraht mit einfacher
Besatzspirale. Zum Entgraten von
Querbohrungen, Steuerteilen,
0-Ringeinstichen u. zylindrischen
Werkstiicken.

Rohrbiirsten

abrasiver Besatz

Engraten von Querbohrungen, Steuerteilen,
0-Ring-Einstichen und zylindrischen
Bohrungen. Empfehlung: BiirsteniibermaB
von 10-15% zur Bohrung.

mm

mm

50
50
50
50
50
50
65
65
65
65
65
65

100
100
100
100
100
100
100
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

0,42
0,47
0,74
0,93
1,08
1,66
1,66
2,20
2,20
2,20
3,00
3,00
3,40
3,40
4,20
4,20
4,20
5,60
5,60
6,20

Innenbearbeitung

BESATZ UND MATERIAL

NHS 1000

Bestell.-Nr.
0003-056 400
0003-056 403
0003-056 406
0003-056 409
0003-056 412
0003-056 415
0003-056 418

Produkt erhiltlich mit:

Schleifborste

uvep
€

NHA 600

Bestell.-Nr.

0003-056 425
0003-056 427
0003-056 428
0003-056 429
0003-056 432
0003-056 435
0003-056 436
0003-056 438
0003-056 441
0003-056 442
0003-056 444
0003-056 447
0003-056 450

BESATZ UND MATERIAL

Novofil 80

Bestell.-Nr.

0003-056 010
0002-056 011
0002-056 012
0002-056 013
0002-056 014
0002-056 015
0002-056 016
0002-056 017
0002-056 018

Produkt erhédltlich mit:

Schleifborste

uvep
€

Novofil 120

Bestell.-Nr.
0003-056 306
0003-056 307
0003-056 308
0003-056 310
0002-056 311
0002-056 312
0002-056 313
0002-056 314
0002-056 315
0002-056 316
0002-056 317
0002-056 318

Stahl

uvp
€

Stahl

uvp

Gussstahl

Gussstahl

Edelstahl
ME-Metall

Bestell.-Nr.

Edelstahl
ME-Metall
Aluminium

Novofil 320

Bestell.-Nr.
0003-056 326
0003-056 327
0003-056 328
0003-056 330
0002-056 331
0002-056 332
0002-056 333
0002-056 334
0002-056 335
0002-056 336
0002-056 337
0002-056 338

Weichholz

Weichholz

Harthelz

Hartholz

uvep
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Rohrbiirste novoflex-H® BESATZ UND MATERIAL
iio-- i§o—-
Nylon-Diamant novofil®>-WF

Gussstahl
Edelstahl
ME-Metall
Weichholz
Harthalz

Stahl

Produkt erhiltlich mit:
Schleifborste

Korn 400 Korn 800 Korn 120 Korn 320

mm ] uve uve mm ] uve uvp
w A L S a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € /] A L S a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
2 20 100 1 2 0008-852 002 0008-852 802 38 50 125 6,35 2 9907-036 304 9907-036 305
25 20 100 1 2 0018-852 002 0018-852 802 42 50 125 6,35 2 9907-036 491
3 20 100 15 2 0008-852 003 0008-852 803 PREMIUM 46 50 125 6,35 2 9907-036 489
35 20 100 15 2 0018-852 003 0018-852 803 51 50 125 6,35 2 9907-036 306
. ) o 4 20 115 3 2 0008-852 004 0008-852 804 . ) ) ) 51 50 125 6:35 12 9907-036 307
Verzinkter Drehdraht mit Messinghilse 5 20 15 3 2 0008.852005 0008-852 805 ?ﬁ;‘l'feu'ﬁr"u":; Einsatz bei ca. 6001400 min- 56 50 125 6,35 2 9907-036 486 9907-036 487
6 20 115 3 2 0008-852 006 0008-852 806 63 20 160 9,53 2 9907-036 308 9907-036 309
7 20 115 3 2 0008-852 007 0008-852 807 76 100 160 9,53 2 9907-036 310 9907-036 311
8 20 115 3 2 0008-852 008 0008-852 808 I 89 100 160 9,53 2 9907-036 312
gl e S 9 20 115 3 2 0008-852 009 0008-852 809 0l Ie— S 102 100 160 9,53 2 9907-036 314 9907-036 315
— A 10 20 115 4 2 0008-852 010 0008-852 810 —A— 115 100 152 9,53 2 9907-036 316
L 12 20 115 6 2 0008-852 012 0008-852 812 L 127 125 230 12,7 2 9907-036 318
15 20 115 6 2 0008-852 015 0008-852 815 140 125 235 12,7 2 9907-036 320
17 20 115 6 2 0008-852 017 0008-852 817 153 140 230 12,7 2 9907-036 322
19 20 115 6 2 0008-852 019 0008-852 819
22 20 115 6 2 0008-852 022 0008-852 822
25 20 115 6 2 0008-852 025 0008-852 825
" mm & 0,15 uvp I 0.20 I uve I 0,30 I uvp
Lochbiirsten .
/] A L a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
o mm B KornSIC — yyp | KomSIC = yyp | KomSIC T yvp 15 100 280 10 0002-892 215
novoflex-B w A L S a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € gewe“ter Draht 2 100 2 10 0002,892220
- s = 200 o ) TSY03ET308 25 100 280 10 0002-892 225
abrasiver Besatz 8 9 50 200 3,6 1 9818-036 309 9828-036 309 = 100 280 10 0002-892 230
9 10 50 200 3,6 1 9818-036 310 9828-036 310
10 1 60 200 3,6 1 9818-036 311 9828-036 311 9838-036 311
1l 12 60 200 3,6 1 9818-036 312 9828-036 312
12 13 60 200 36 1 9818-036 313 9828-036 313 9838-036 313
14 15,5 60 200 36 1 9818-036 316 9828-036 316
16 18 60 200 4,6 1 9838-036 315
18 20 60 200 46 1 9818-036 318 9828-036 318 9838-036 318
20 22 70 200 4,6 1 9818-036 320 9828-036 320 9838-036 320
22 25 70 200 46 1 9818-036 322 9828-036 322 9838-036 322
24 27 70 200 5,1 1 9818-036 325 9828-036 325 9838-036 325
PREMI“M 25 28 70 200 51 1 9818-036 327 9828-036 327 Zur Innenreinigung von Stahl, Holz u.
27 30 70 200 B 1 9818-036 328 9828-036 328 9838-036 328 Kunststoff. Entfernen von Spénen u. losen
. . 29 32 70 200 51 1 9818-036 330 9828-036 330 9838-036 330 Partikeln.
E‘ﬁi'ﬁlﬁi’ziig’.sééi'l:lerff;lﬂiﬁ Finish. 32 35 70 200 57 1 9818-036 332 9828-036 332 9838-036 332
Durch Kreuzschliff guter Trager fir 35 38 70 200 57 1 9818-036 335 9828-036 335 9838-036 335 o | e
Offilmhaftung. 38 4 70 200 5,7 1 9818-036 338 9828-036 338 —A—s
Iy 45 70 200 57 1 9818-036 341 9828-036 341 . L N
: . 45 48 70 200 5.7 1 9818-036 345 9828-036 345 9838-036 345
W1l B p— 1 S 48 51 70 200 65 1 9818-036348 9828-036 348 9838-036 348
—A— 48 51 76 203 65 1 9818-036 351 9828-036 351 9838-036 351
—L— 51 54 70 200 6,5 1 9818-036 354 9828-036 354 9838-036 355
. 54 57 70 200 6,5 1 9818-036 357 9828-036 357 9838-036 357
W = Werkstiickdurchmesser
57 60 70 200 73 1 9818-036 360 9828-036 360 9838-036 360
60 64 70 200 73 1 9818-036 364 9828-036 364
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Innenbearbeitung

Diisenbiirsten

Draht/Nylon

Mit zweifacher Drahtseele und Ose.

Fittingbiirsten

Stahldraht

Zur Innenreinigung von Rohren und
Lotfittings aus Kupfer od. Rotguss.

146

mm

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100

25
25
25
25
28
25
25
32
35
38
45

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300
300

160
160
160
160
160
160
160
160
160
160
160

&

a
20
20
20
20
20
20

5
a
1
20
20
20
20

20
20
20
20
20
20
20

R R I K
Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-816 204 0003-816 504 0003-816 304
0003-816 205 0003-816 505 0003-816 305
0003-816 206 0003-816 506 0003-816 306
0003-816 208 0003-816 508 0003-816 308

0003-816 210 0003-816 510 0003-816 310
0003-816 212 0003-816 512 0003-816 312
0002-816 215 0002-816 515 0002-816 315
0002-816 218 0002-816 518 0002-816 318

0002-816 220
0002-816 225
0002-816 230

I Nylon I UvP

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-816 803
0003-816 804
0003-816 805
0003-816 806
0003-816 808
0003-816 810
0003-816 812
0003-816 815
0003-816 818
0003-816 820
0003-816 825
0003-816 830

0,12 0,20 0,26
I Stahidraht I uvp I Stahldraht I uvp I Stahldraht I uvp

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0003-075 250
0003-075 251

0002-816 520
0002-816 525
0002-816 530

0002-816 320
0002-816 325

0003-075 252

0003-075 253

0003-075 254

0003-075 255

0003-075 256
0003-075 257
0003-075 258
0003-075 259
0003-075 260

- mm
Polklemmenbiirsten . :
15/ 25 65
Stahldraht
Zur Reinigung von Batterien (Pol- und
Klemmenreinigung).
a
-+ |+
1
A
L l
. mm
Rohrwischer
%] A
125 120
gewellter Draht 105 120
140 120
160 120
210 120

Mit biegsamem, verzinkten Drahtstiel.

-

—

—@P—

120

2000
3000
3000
3000
2000

o

Innenbearbeitung

I Stahldraht I

Gewellt uvp

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0008-493 100

I 0,30 I
@ Gewellt uvp

Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
0002-824 213
0002-825 213
0002-825 214
0002-825 216
0002-824 221

147



Innenbearbeitung Innenbearbeitung

= I Stahldraht I = I PPN I
StoBbesen o - @ o StoBbesen o — @ srén .
[/} G a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € [} G a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
100 M12 X175 5 0003-890 100 150 M12 X175 5 0003-870 815
Flachdraht 125 M12 X175 5 0003-890125 Nylon 200 M12 X175 5 0003-870 820
150 M12 X175 5 0003-890 150 250 M12 x175 5 0003-870 825
200 M12 X175 5 0003-890 200 300 M12 x175 5 0003-870 830
250 M12 x175 5 0003-890 250
300 M12 x175 5 0003-890 300
350 M12 x175 5 0003-890 350
mm = e I 2,4x0,4 I uvp StoBb mm = ) uvp uvp
StoBbesen [/} G a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € toBbesen /] L G a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
200x200 M12 x175 5 0003-896 200 18 1000 M12 5 0003-824 100 0003-844 100 *
Flachdraht 250x250 R 6T 5 ROE65E 95 Stiele 18 1500 M12 5 0003-824 150
300x300 M12 x175 5 0003-896 300 18 2000 M12 5 0003-824 200 0003-844 200 *
350x350 M12 X175 5 0003-896 350 20 1000 M12 5 0003-834100
20 1500 M12 5 0003-834 150
20 2000 M12 5 0003-834 200
*selbstsichernd
mm = @ I g:’uh:' I UVP Kunststoffummantelt, nicht biegsam.
StoBbesen
[/} G a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
150 M12 x175 5 0003-890 815
Nylon 200 M12 X175 5 0003-890 820 .. . mm e I oot I uve
250 M2kt 5 ORI 2 Kanalre““gu.IQSburSten /] T K A a Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. € Bestell.-Nr. €
300 M12 x175 5 0003-890 830 30 15 40 100 1 0001-385 108
Elaston 105 25 50 100 1 0001-385 110
150 35 80 150 1 0001-385 115
200 50 100 200 1 0001-385120
250 50 150 230 1 0001-385 125

Kunststoffkdrper mit Zugdsen an beiden
Seiten.

— 3
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Index Index

Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite Bestell.-Nr. Seite
0001-102 006 85  0001-432613 78  0002-502 343 36 0002-505143 35 0002-509 142 Ll 0002-513 341 32 0002-613 161 29  0002-664 181 65  0003-000 024 89  0003-075 256 146
0001-102 016 85  0001-432614 78  0002-502 343 54  0002-505 161 35  0002-509 142 59 0002-513 361 32  0002-613 162 29  0002-676 131 65  0003-000 100 45  0003-075 256 82
0001-102 095 85  0001-432 615 78  0002-502 542 36  0002-505 161 53  0002-509 143 4 0002-514 141 32 0002-613 163 29  0002-676 151 65  0003-000 130 45  0003-075 257 146
0001-104 924 86  0001-432 622 78  0002-502 542 54  0002-505 162 35 0002-509 143 59 0002-514 161 32  0002-613 164 29  0002-676 181 65  0003-000 222 32 0003-075 257 82
0001-110 114 88  0001-432623 78  0002-503 132 53  0002-505 162 53  0002-509 144 Ll 0002-514 341 32  0002-613 165 29  0002-686 131 65  0003-000 223 32 0003-075258 82
0001-120 097 87  0001-432 624 78  0002-503 132 35 0002-505163 35 0002-509 144 59 0002-514 361 32 0002-613 166 29  0002-686 151 65  0003-000 223 72 0003-075 258 146
0001-122 096 87  0001-432 625 78  0002-503 141 35 0002-505163 53  0002-509 162 4 0002-522 141 66  0002-613193 29  0002-686 181 65  0003-000 242 32 0003-075 259 146
0001-122 596 87  0002-056 011 143  0002-503 141 53  0002-505 332 54  0002-509 162 59 0002-522 161 66  0002-613 194 29  0002-808 100 142 0003-000 242 72 0003-075 259 82
0001-150 592 79  0002-056 012 143  0002-503 142 35  0002-505 332 36 0002-509 163 Ll 0002-522 341 66  0002-613 195 29  0002-808 125 141 0003-000 243 32 0003-075 260 82
0001-150 593 79  0002-056 013 143 0002-503 142 53  0002-505 341 54  0002-509 163 59 0002-522 361 66  0002-613 196 29  0002-808 130 141 0003-000 243 72 0003-075 260 146
0001-150 594 79  0002-056 014 143  0002-503 143 53  0002-505 341 36  0002-509 164 59 0002-532 161 66  0002-613 361 29  0002-808 132 141 0003-000 244 72 0003-086 102 89
0001-150 595 79  0002-056 015 143 0002-503 143 35  0002-505 342 36  0002-509 164 M 0002-532 361 66  0002-613 362 29  0002-808135 141 0003-000 244 32 0003-086 103 89
0001-150 596 79  0002-056 016 143 0002-503 331 54  0002-505 342 54  0002-509 165 59 0002-544 141 66  0002-613 363 29  0002-808 136 141 0003-056 010 143 0003-086 104 89
0001-151125 79  0002-056 017 143 0002-503 331 36  0002-505 343 36  0002-509 167 59 0002-544 161 66  0002-613 364 29  0002-808 138 141 0003-056 306 143 0003-086 105 89
0001-151132 79  0002-056 018 143  0002-503 332 36 0002-505343 54  0002-509 192 59 0002-544 341 66  0002-613 365 29  0002-808 140 141 0003-056 307 143  0003-086 106 89
0001-151133 79  0002-056 311 143 0002-503 332 54  0002-505 361 54  0002-509 192 M 0002-544 361 66  0002-621131 23 0002-808 144 141 0003-056 308 143 0003-101940 86
0001-151134 79  0002-056 312 143 0002-503 333 54  0002-505 361 36  0002-509 193 Ll 0002-554 141 66  0002-621151 23  0002-808 150 141 0003-056 310 143 0003-102 920 87
0001-151135 79  0002-056 313 143 0002-503 333 36  0002-505 362 36  0002-509193 59 0002-554 161 66  0002-621351 23 0002-808 163 142 0003-056 326 143 0003-102 924 88
0001-151136 79  0002-056 314 143  0002-503 341 54  0002-505 362 54  0002-509 194 4 0002-554 341 66  0002-622 131 31  0002-808 175 142 0003-056 327 143 0003-102 950 86
0001-151 332 79  0002-056 315 143 0002-503 341 36 0002-505363 54  0002-509 194 59 0002-554 361 66  0002-622 151 31 0002-812 215 141 0003-056 328 143 0003-102 960 86
0001-151333 79  0002-056 316 143 0002-503 342 36 0002-505363 36  0002-509 342 Ll 0002-566 141 66  0002-622 331 31 0002-812 218 141 0003-056 330 143 0003-102 980 86
0001-151 334 79  0002-056 317 143 0002-503 342 54  0002-505 542 36  0002-509 342 59 0002-566 161 66  0002-622 351 31 0002-812 220 141 0003-056 400 143 0003-102 990 86
0001-151 335 79  0002-056 318 143  0002-503 343 36 0002-505542 54  0002-509 343 4 0002-566 361 66  0002-623 131 31 0002-815 212 141 0003-056 403 143 0003-104 030 88
0001-151 336 79  0002-056 331 143 0002-503 343 54  0002-506 132 35 0002-509 343 59 0002-576 141 66  0002-623 151 31 0002-815 214 141 0003-056 406 143  0003-106 760 88
0001-151 392 79  0002-056 332 143  0002-503 542 54  0002-506 132 53  0002-509 344 Ll 0002-576 145 69  0002-623 331 31 0002-816 215 146  0003-056 409 143 0003-115 104 120
0001-151 393 79  0002-056 333 143 0002-503 542 36  0002-506 141 35 0002-509 344 59 0002-576 161 66  0002-623 351 31 0002-816 218 146 0003-056 412 143 0003-115106 120
0001-151 394 79  0002-056 334 143  0002-504 132 35  0002-506 141 53  0002-509 348 n 0002-576 195 69  0002-626 061 24  0002-816 220 146  0003-056 415 143  0003-115107 120
0001-151 395 79  0002-056 335 143 0002-504 132 53  0002-506 142 35 0002-509 362 59 0002-576 341 66  0002-626 251 23 0002-816 225 146 0003-056 418 143  0003-133573 81
0001-151 396 79  0002-056 336 143 0002-504 141 35 0002-506 142 53  0002-509 362 Ll 0002-576 345 69  0002-626 305 23 0002-816 230 146 0003-056 425 143 0003-140 101 83
0001-152 022 79  0002-056 337 143 0002-504 141 53  0002-506 143 53  0002-509 363 59 0002-576 361 66  0002-626 311 23 0002-816 315 146 0003-056 427 143 0003-140 102 83
0001-152 023 79  0002-056 338 143  0002-504 142 53  0002-506 143 35 0002-509 363 4 0002-576 906 69  0002-626 505 23 0002-816 318 146  0003-056 428 143 0003-140 104 83
0001-152 024 79  0002-501132 35 0002-504 142 35 0002-506 161 35 0002-509 364 59 0002-576 916 69  0002-626 650 23 0002-816 320 146 0003-056 429 143 0003-147 572 79
0001-152 025 79  0002-501132 53  0002-504 143 35 0002-506 161 53  0002-509 364 Ll 0002-576 926 69  0002-626 651 23  0002-816 325 146 0003-056 432 143 0003-147 573 79
0001-152 026 79  0002-501142 53  0002-504 143 53  0002-506 162 53  0002-509 448 7 0002-586 175 69  0002-630 304 56  0002-816 515 146 0003-056 435 143 0003-147 574 79
0001-152 132 79  0002-501142 35 0002-504 161 53  0002-506 162 35 0002-509 478 n 0002-587 161 66  0002-630 305 56  0002-816 518 146 0003-056 436 143  0003-147 575 79
0001-152 133 79  0002-501143 53  0002-504 161 35 0002-506 163 53  0002-509 498 7 0002-587 162 67  0002-630 310 56  0002-816 520 146 0003-056 438 143  0003-151124 79
0001-152 134 79  0002-501143 35 0002-504 162 35 0002-506 163 35 0002-509 542 59 0002-587 341 66  0002-630 311 56  0002-816 525 146  0003-056 441 143  0003-162 133 80
0001-152 135 79  0002-501332 36 0002-504 162 53  0002-506 332 36  0002-509 542 4 0002-587 361 66  0002-630 316 56  0002-816 530 146 0003-056 442 143 0003-162 333 80
0001-152 136 79  0002-501332 54  0002-504 163 53  0002-506 332 54  0002-509 543 59 0002-608 131 27  0002-630 317 56  0002-819 110 142  0003-056 444 143  0003-165 584 80
0001-152 332 79  0002-501333 36  0002-504 163 35  0002-506 341 36  0002-509 543 M 0002-608 133 28  0002-630 328 56  0002-824 213 147  0003-056 447 143 0003-165 964 80
0001-152 333 79 0002-501333 54  0002-504 332 36 0002-506 341 54  0002-509 544 59 0002-608 134 28  0002-630 334 56  0002-824 221 147 0003-056 450 143 0003-509 141 59
0001-152 334 79  0002-501342 54  0002-504 332 54  0002-506 342 36  0002-509 544 4 0002-608 135 28  0002-630 335 56  0002-825 213 147  0003-075 064 72 0003-509 141 4
0001-152 335 79  0002-501342 36  0002-504 341 36  0002-506 342 54  0002-509 562 4 0002-608 151 27  0002-630 340 56  0002-825214 147 0003-075 065 72 0003-509 149 58
0001-152 336 79  0002-501343 54  0002-504 341 54  0002-506 343 54  0002-509 562 59 0002-608 153 28  0002-630 341 56  0002-825 216 147  0003-075 066 72 0003-509 161 59
0001-158 522 79  0002-501343 36 0002-504 342 36 0002-506 343 36 0002-509 563 59 0002-608 154 28  0002-631131 23  0002-892 215 145  0003-075 067 72 0003-509 161 M
0001-158 523 79  0002-501542 36  0002-504 342 54  0002-506 361 54  0002-509 563 4 0002-608 155 28  0002-631151 23 0002-892 215 83  0003-075068 72 0003-509 169 58
0001-158 524 79  0002-501542 54  0002-504 343 54  0002-506 361 36 0002-509 564 4 0002-608 183 28  0002-631331 23  0002-892 220 83  0003-075 069 72 0003-509 191 4
0001-158 525 79  0002-502132 53  0002-504 343 36  0002-506 362 54  0002-509 564 59 0002-608 184 28  0002-631351 23 0002-892 220 145  0003-075 070 72 0003-509 191 59
0001-179 097 84  0002-502 132 35 0002-504 361 36 0002-506 362 36 0002-509 908 ! 0002-608 185 28  0002-632131 31 0002-892 225 145  0003-075 071 72 0003-509 341 M
0001-179 297 84  0002-502 141 35 0002-504 361 54  0002-506 363 54  0002-509 928 7 0002-608 331 27  0002-632 151 31 0002-892 225 83  0003-075072 72 0003-509 341 59
0001-179 397 84  0002-502 141 53  0002-504 362 36 0002-506 363 36 0002-509 988 il 0002-608 333 28  0002-632 331 31 0002-892 230 145  0003-075 073 72 0003-509 349 58
0001-261173 85  0002-502 142 53  0002-504 362 54  0002-506 542 54  0002-511161 66 0002-608 334 28  0002-632 351 31 0002-892 230 83  0003-075250 146  0003-509 361 M
0001-385 108 149 0002-502 142 35 0002-504 363 54  0002-506 542 36  0002-511341 66 0002-608 351 27  0002-641131 23  0002-911941 37  0003-075 250 82  0003-509 361 59
0001-385 110 149  0002-502143 53  0002-504 363 36  0002-507 142 35  0002-511361 66 0002-608 353 28  0002-641151 23 0002-911951 37  0003-075 251 82  0003-509 369 58
0001-385 115 149  0002-502 143 35 0002-504 542 36  0002-507 142 53  0002-512 061 32 0002-608 354 28  0002-641181 23  0002-921874 25  0003-075 251 146  0003-509 541 4
0001-385 120 149  0002-502 332 36  0002-504 542 54  0002-507 162 53  0002-512 062 32 0002-611131 23 0002-641351 23 0002-921875 25  0003-075 252 146 0003-509 541 59
0001-385 125 149  0002-502 332 54  0002-505 132 53  0002-507 162 35 0002-512 161 32 0002-611 151 23  0002-653 131 23  0002-921876 25  0003-075 252 82  0003-509 561 59
0001-401912 44  0002-502 333 36  0002-505132 35  0002-507 342 54  0002-512 162 32 0002-613 141 29  0002-653 151 23 0002-921889 25  0003-075 253 146 0003-509 561 4
0001-432 602 78  0002-502 333 54  0002-505 141 53  0002-507 342 36  0002-512 342 32 0002-613 142 29  0002-653 181 23 0002-930 821 40 0003-075 253 82  0003-515 827 66
0001-432 603 78  0002-502 341 54  0002-505 141 35  0002-507 362 36  0002-512 361 32 0002-613 143 29  0002-653 351 23 0002-930 902 42  0003-075 254 146 0003-600 211 36
0001-432 604 78  0002-502 341 36  0002-505 142 35 0002-507 362 54  0002-512 362 32 0002-613 144 29  0002-664 131 65  0002-930 907 42 0003-075 254 82  0003-600 311 36
0001-432 605 78  0002-502 342 36  0002-505 142 53  0002-507 542 54  0002-513141 32 0002-613 145 29  0002-664 151 65  0002-930 912 42 0003-075 255 146 0003-810 100 142
0001-432 612 78  0002-502 342 54  0002-505143 53  0002-507 542 36  0002-513 161 32 0002-613 146 29  0002-664 152 65  0003-000 001 86  0003-075 255 82  0003-810125 142
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Bestell.-Nr.

0003-810 128
0003-810 130
0003-810 132
0003-810 138
0003-810 140
0003-810 144
0003-810 150
0003-810 157
0003-810 163
0003-810 169
0003-810 175
0003-810 182
0003-815 210
0003-816 204
0003-816 205
0003-816 206
0003-816 208
0003-816 210
0003-816 212
0003-816 304
0003-816 305
0003-816 306
0003-816 308
0003-816 310
0003-816 312
0003-816 504
0003-816 505
0003-816 506
0003-816 508
0003-816 510
0003-816 512
0003-816 803
0003-816 804
0003-816 805
0003-816 806
0003-816 808
0003-816 810
0003-816 812
0003-816 815
0003-816 818
0003-816 820
0003-816 825
0003-816 830
0003-819 112

0003-824 100
0003-824 150
0003-824 200
0003-834 100
0003-834 150
0003-834 200
0003-844 100
0003-844 200
0003-870 815
0003-870 820
0003-870 825
0003-870 830
0003-890 100
0003-890 125
0003-890 150
0003-890 200
0003-890 250
0003-890 300
0003-890 350
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142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142

141
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
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146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
146
142
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
149
148
148
148
148
148
148
148

Bestell.-Nr.

0003-890 815
0003-890 820
0003-890 825
0003-890 830
0003-896 200
0003-896 250
0003-896 300
0003-896 350
0003-999 026
0003-999 027
0004-000 127
0004-102 925
0004-401052
0004-401132
0004-401942
0004-509 102
0004-509 104
0004-509 302
0004-509 304
0008-432 573
0008-447 572
0008-447 573
0008-447 574
0008-451332
0008-451333
0008-451334
0008-462 091
0008-462 132
0008-462 133
0008-462 134
0008-462 291
0008-462 391
0008-462 591
0008-493 100
0008-493 100
0008-509 161
0008-509 162
0008-509 163
0008-509 164
0008-509 363
0008-600 221
0008-600 321
0008-600 361
0008-600 411

0008-600 421
0008-600 422
0008-600 431
0008-600 432
0008-600 511

0008-600 521
0008-600 522
0008-600 531
0008-600 811

0008-600 821
0008-600 831
0008-600 832
0008-600 911

0008-600 921
0008-852 002
0008-852 003
0008-852 004
0008-852 005
0008-852 006

Seite
148
148
148
148
148
148
148
148

89
89
45
86
43
43
44
60
60
60
60
81
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
77
147
82
M/
M
L
M
M
36
36
39
36
36
36
36
36
36
36
36
36
39
39
39
39
39
39
144
144
144
144
144

Bestell.-Nr.
0008-852 007
0008-852 008
0008-852 009
0008-852 010
0008-852 012
0008-852 015
0008-852 017
0008-852 019
0008-852 022
0008-852 025
0008-852 802
0008-852 803
0008-852 804
0008-852 805
0008-852 806
0008-852 807
0008-852 808
0008-852 809
0008-852 810
0008-852 812
0008-852 815
0008-852 817
0008-852 819
0008-852 822
0008-852 825
0011-261173
0011-401 912
0013-115 104
0013-115 106
0013-115 107
0013-600 931
0014-509 102
0014-509 304
0018-852 002
0018-852 003
0018-852 802
0018-852 803
0022-576 345
0023-133 373
0023-179 197
0023-600 851
0023-600 951
0024-509 100
0024-509 101
0024-509 102
0024-509 103
0024-509 111
0024-509 303
0034-509 103
0042-576 165
0042-576 365
0063-003 010
0063-003 010
0063-003 020
0063-003 020
0063-004 010
0063-004 010
0063-004 030
0063-004 030
0063-005 010
0063-005 010
0063-005 020
0063-005 020

Seite
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144

85
44
120
120
120
39
60
60
144
144
144
144
69
81
84
39
39
60
60
60
60
60
60
60
69
69
55
125
55
125
125
55
55
125
55
125
125
55

Bestell.-Nr.
0063-005 030
0063-005 030
0063-006 020
0063-006 020
0063-006 030
0063-006 030
0063-006 040
0063-006 040
0074-509 301
0083-003 010
0083-003 010
0083-003 020
0083-003 020
0083-004 010
0083-004 010
0083-004 030
0083-004 030
0083-005 010
0083-005 010
0083-005 020
0083-005 020
0083-005 030
0083-005 030
0083-006 020
0083-006 020
0083-006 030
0083-006 030
0083-006 040
0083-006 040
0083-304 020
0083-304 020
0083-304 030
0083-304 030
0083-305 020
0083-305 020
0083-305 030
0083-305 030
0083-305 040
0083-305 040
0083-306 030
0083-306 030
0083-306 040
0083-306 040
0102-512 161
0102-512 162
0102-512 342
0102-512 362
0102-608 131
0102-608 151
0102-608 331
0102-608 351
0102-613 141
0102-613 142
0102-613 161
0102-613 162
0102-622 131
0102-622 151
0102-622 331
0102-622 351
0103-075 020
0103-075 021
0103-075 022
0103-075 023

Seite
55
125
125
55
125
55
55
125
60
125
55
55
125
125
55
55
125
125
55
125
55
125
55
125
55
125
55
125
55
55
125
55
125
55
125
55
125
55
125
125
55
55
125
32
32
32
32
27
27
27
27
29
29
29
29
31
31
31
31
72
72
72
72

Bestell.-Nr.

0103-075 024
0103-075 025
0103-075 026
0103-075 027
0103-075 028
0103-075 046
0103-075 047
0103-075 048
0103-075 049
0103-075 050
0103-075 051

0103-075 052
0103-075 210
0103-075 212
0103-075 213
0103-075 216

0103-075 217

0103-075 220
0103-075 225
0103-075 230
0103-075 232
0103-075 235
0103-075 240
0103-075 310

0103-075 312

0103-075 313

0103-075 315

0103-075 316

0103-075 320
0103-075 325
0123-003 010
0123-003 010
0123-003 020
0123-003 020
0123-004 010
0123-004 010
0123-004 030
0123-004 030
0123-005 010
0123-005 010
0123-005 020
0123-005 020
0123-005 030
0123-005 030
0123-006 020
0123-006 020
0123-006 030
0123-006 030
0123-006 040
0123-006 040
0124-509 101

0124-509 103
0124-509 111

0124-509 303
0142-703 044
0142-703 914

0153-304 020
0153-304 020
0153-304 030
0153-304 030
0153-305 020
0153-305 020
0153-305 030

Seite
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
72
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73
73

125
55
55

125
55

125
55

125

125
55
55

125
55

125

125
55

125
55
55

125
60
60
60
60

129

129

125
55

125
55

125
55
55

Bestell.-Nr.

0153-305 030
0153-305 040
0153-305 040
0153-306 030
0153-306 030
0153-306 040
0153-306 040
0181-110 924

0182-600 491
0182-600 591
0182-600 891
0182-600 991
0202-611131

0202-611131

0202-611 151

0202-611 151

0202-611 351

0202-611 351

0224-509 101
0243-304 020
0243-304 020
0243-304 030
0243-304 030
0243-305 020
0243-305 020
0243-305 030
0243-305 030
0243-305 040
0243-305 040
0243-306 030
0243-306 030
0243-306 040
0243-306 040
0262-713 044
0281-307 095
0362-713 044
0402-631131

0402-631151

0402-631331

0402-631 351
0442-513 361
0442-514 361
0442-608 351
0442-608 353
0442-608 354
0442-613 361
0442-613 362
0442-613 363
0442-613 364
0442-613 365
0442-622 351
0442-632 351
0802-600 491
0802-600 591
0802-600 891
0802-600 991
0802-608 133
0802-608 134
0802-608 135
0802-608 153
0802-608 154
0802-608 155
0802-608 183

Seite
125
55
125
125
55
55
125
88
38
38
40
40
35
53
53
35
53
35
60
55
125
125
55
55
125
55
125
55
125
55
125
55
125
129
84
129
23
23
23
23
32
32
27
28
28
29
29
29
29
29
31
31
38
38
40
40
28
28
28
28
28
28
28

Bestell.-Nr.
0802-608 184
0802-608 185
0802-613 142
0802-613 143
0802-613 144
0802-613 146
0802-613 162
0802-613 163
0802-613 164
0802-613 165
0802-613 166
0802-613 194
0802-613 195
0802-613 196
0802-613 362
0802-613 363
0802-613 364
0802-613 365
0802-632 131
0802-632 151
0802-632 331
0802-632 351
0812-509 913
0901-151 093
0901-151 094
0901-151 095
0901-151593
0901-151594
0901-151595
0901-152 333
0901-152 334
0901-152 335
0908-507 061
1003-086 206
1003-086 208
1003-086 210
1003-086 212
1003-086 214
1003-086 216
1003-086 425
1003-086 438
1003-086 450
1004-608 151
1008-000 121
1008-509 163
1008-600 221
1008-600 421
1008-600 491
1008-600 521
1008-600 821
1008-600 921
1008-600 991
1008-611 151
1018-600 491
1018-600 991
1103-819 110
1132-819 110
1202-509 912
1202-509 913
1202-509 914
1202-631131
1202-631151
1202-653 131

Seite
28
28
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
29
31
31
31
31
42
79
79
79
79
79
79
79
79
79
37
90
90
90
90
90
90
89
89
89
38
49
47
46
46
48
46
46
46
48
47
48
48
142
142
43
43
43
24
24
24

Bestell.-Nr.
1202-653 151
1203-300 003
1203-522 931
1203-522 932
1203-522 936
1203-600 000
1203-600 001
1203-600 002
1203-703 062
1203-703 342
1203-703 912
1203-703 932
1212-631131
1212-631151
1213-300 003
1224-509 101
1402-631131
1402-631151
1402-631331
1402-631 351
1418-600 005
1503-015 085
1602-608 131
1602-608 151
1602-608 331
1602-613 142
1602-613 161
1602-613 162
1602-613 361
1602-613 362
1602-622 151
1602-632 151
1632-703 044
1632-703 914
1632-703 915
1802-509 911
1802-509 912
1802-509 913
1802-509 914
1802-607 914
1802-608 914
1812-509 913
1903-080 101
1903-080 290
1903-100 101
1903-100 290
1903-100 932
1903-100 932
1903-100 934
1903-100 934
1903-100 936
1903-100 936
1903-100 937
1903-100 937
1903-515 851
1913-022 125
1913-511 041
1943-022 125
1943-022 125
1953-022 125
1953-022 125
1963-022 125
1963-022 125

Seite
24
97
131
131
131

104
115
115
130
130
130
131
24

24
97
60
23
23
23
23
44
104
27
27
27
29
29
29
29
29
31
31

129

129

129
43
43
43
43
30
30
42

104

104
98
98

129
98

129
98

129
98

129
98
66

103
66

122

103

103

122

122

103

Bestell.-Nr.

2102-713 044
2103-000 461
2103-002 101
2103-002 102
2103-005 333
2103-007 012
2103-080 101

2103-080 290
2103-100 101

2103-100 290
2103-100 914

2103-100 925
2103-100 944
2103-133 373
2152-713 915

2202-631151

2202-631331
2202-631351
2224-509 101
2312-607 914
2352-512 161

2352-512 162

2352-512 342
2352-512 362
2352-608 131

2352-608 151

2352-608 331
2352-608 351
2352-622 151

2352-622 351
2552-713 915

2812-522 051
2852-713 915

2902-632 151
2906-026 501
3132-703 147

3132-703178

3132-703 347
3142-703 032
3162-703 167
3202-509 911

3202-509 912
3202-509 913
3202-509 914
3232-703 197
3242-703 915
3301-462 122
3301-462 162
3301-462 562
3303-140 101

3602-632 131
3602-632 331
3602-632 351
3703-003 114
3703-003 116
3703-003 118
3703-003 124
3703-003 126
3703-003 128
3703-003 174
3703-003 176
3703-003 178
3713-003 114

Seite
129
15
115
15
115
115
104
104
104
104

98
98
98
81
129
23
23
23
60
30
32
32
32
32
27
27
27
27
31

129
26
129
31
23
69
69
69
129
69
43
43
43
43
69
129
78
78
78
83
31
31
31
19
19
19
19
19
19
19
19
19
19

Bestell.-Nr.
3713-003 116
3713-003 118
3713-003 124
3713-003 126
3713-003 128
3713-003 174
3713-003 176
3713-003 178
3892-608 131
3902-613 161
3902-613 163
3902-613 164
3902-613 165
3912-613 163
4102-921 051
4302-632 151
4306-026 904
4602-626 131
4612-626 331
4802-622 131
4802-622 331
4902-613 561
4902-613 562
4902-613 563
4902-626 651
4902-631351
4902-653 351
4903-115 000
4912-613 561
4912-613 564
4912-631 351
4913-115 000
4913-230 000
4923-115 000
4923-230 000
4933-115 000
4933-230 000
4943-115 000
4943-230 000
4953-115 000
4963-115 000
4973-115 000
4983-115 000
5162-507 361
5162-507 361
5262-613 141
5401-401913
5402-921051
5402-921873
5411-401 913
5421-401913
5462-664 153
5495-560 051
5495-560 052
5495-560 054
5495-560 080
5495-560 082
5652-613 142
5652-613 162
5702-509 938
6152-631131
6402-608 914
6412-608 914

Index

Seite
19
19
119
19
19
19
19
19

27
30
30
30
30
30
25
31
23
23
23
31
31
29
29
29
23
23
23
121
29
29
23
121
122
121
122
121
122
121
122
121
121
121
121
54
36
29
26
25
25
26
26
65
70
70
70
70
70
29
29
7
23
30
30

155



Index

Bestell.-Nr.

7601-306 095
7603-511 041

7702-921875

8003-003 115
8003-003 127
8003-003 178
8103-000 462
8103-005 333
8103-007 012
8103-800 224
8203-100 914
8203-100 925
8203-100 934
8203-100 936
8203-100 944
8203-100 947
8203-150 914
8203-150 914
8203-150 925
8203-150 925
8203-150 934
8203-150 934
8203-150 936
8203-150 936
8203-150 944
8203-150 944
8203-150 947
8203-150 947
8203-200 914
8203-200 925
8203-200 934
8203-200 936
8203-200 947
8211-201944

8603-600 004
8603-600 010
8703-613 351

8713-613 351

8723-613 351

8812-607 914

9301-614 916

9311-614 916

9321-614 916

9331-614 916

9403-515 851

9502-626 251
9502-626 301
9502-626 311

9502-626 501
9502-626 651

9502-664 151

9706-026 904
9711-104 925

9802-026 560
9802-026 561
9802-026 562
9802-026 563
9802-026 581
9802-026 582
9802-026 583
9802-921873
9802-921875
9803-511 851

156

Seite
84
66
25

120
120
120
115
15
115
105
103
103
105
105
103
105
m
97
m
97
97
m
97
m
97
m
m
97
m
m
m
m
m
m
105
103
39
39
39
30
31
31
31
31
66
23
23
23
23
23
23
24
86
65
65
65
65
65
65
65
25
25
66

Bestell.-Nr.

9803-522 051
9803-522 341
9803-523 052
9803-523 056
9803-523 342
9803-523 346
9803-523 912
9803-523 916
9803-523 940
9803-630 101

9803-630 151

9803-630 171

9803-630 301
9803-630 351
9803-630 371
9812-921873

9812-921875

9813-522 911

9818-036 309
9818-036 310
9818-036 311

9818-036 312
9818-036 313
9818-036 316
9818-036 318
9818-036 320
9818-036 322
9818-036 325
9818-036 327
9818-036 328
9818-036 330
9818-036 332
9818-036 335
9818-036 338
9818-036 341
9818-036 345
9818-036 348
9818-036 351

9818-036 354
9818-036 357
9818-036 360
9818-036 364
9828-036 308
9828-036 309
9828-036 310
9828-036 311
9828-036 312
9828-036 313
9828-036 316
9828-036 318
9828-036 320
9828-036 322
9828-036 325
9828-036 327
9828-036 328
9828-036 330
9828-036 332
9828-036 335
9828-036 338
9828-036 341
9828-036 345
9828-036 348
9828-036 351

Seite
130
130
130
130
130
130
130
130

131
58
58
58
58
58
58
25
25

130
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144

Bestell.-Nr.

9828-036 354
9828-036 357
9828-036 360
9828-036 364
9838-036 311

9838-036 313
9838-036 315
9838-036 318
9838-036 320
9838-036 322
9838-036 325
9838-036 328
9838-036 330
9838-036 332
9838-036 335
9838-036 345
9838-036 348
9838-036 351
9838-036 355
9838-036 357
9838-036 360
9886-026 039
9902-511162

9902-511 362

9902-515 001

9902-515 002
9902-515 003
9902-515 004
9902-515 025
9902-515 026
9902-515 027
9902-515 028
9902-515 040
9902-515 041

9902-515 042
9902-515 043
9902-515 050
9902-515 051

9902-515 052
9902-515 053
9902-515 056
9902-515 057
9902-515 058
9902-515 062
9902-515 063
9902-515 064
9902-515 065
9902-515 069
9902-515 079
9902-515 080
9902-515 081

9902-515 082
9902-522 142
9902-522 162
9902-522 163
9902-522 342
9902-522 362
9902-522 363
9902-532 142
9902-532 162
9902-532 163
9902-532 342
9902-532 343

Seite
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144
144

24
67
68
i
7
7
n
i
7
7
n
i
7
il
n
i
7
7
n
71
7
7
n
i
7
7
1
i
7
7
n
67
67
67
68
68
68
67
67
67
68
68

Bestell.-Nr.

9902-532 362
9902-532 363
9902-543 142
9902-543 162
9902-543 163
9902-543 362
9902-543 542
9902-543 543
9902-543 562
9902-543 563
9902-544 142
9902-544 162
9902-544 163
9902-544 193
9902-544 341
9902-544 342
9902-544 361
9902-544 362
9902-544 441
9902-544 461
9902-544 491
9902-553 162
9902-553 163
9902-553 342
9902-553 362
9902-553 542
9902-553 562
9902-554 142
9902-554 162
9902-554 163
9902-554 192
9902-554 341
9902-554 361
9902-554 362
9902-554 441
9902-554 461
9902-565 142
9902-565 143
9902-565 162
9902-565 163
9902-565 342
9902-565 362
9902-565 542
9902-565 562
9902-566 142
9902-566 143
9902-566 162
9902-566 163
9902-566 192
9902-566 193
9902-566 341
9902-566 342
9902-566 361
9902-566 362
9902-566 363
9902-566 441
9902-566 461
9902-566 491
9902-575 142

9902-575 162

9902-575 163
9902-575 342
9902-576 142

Seite
68
68
68
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
68
68
68
68
67
67
67
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
68
68
68
67
67
68
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
68
67
67
67
68
68
68
68
67

Bestell.-Nr.

9902-576 143
9902-576 162
9902-576 163
9902-576 192
9902-576 193
9902-576 342
9902-576 343
9902-576 362
9902-576 363
9902-576 464
9902-586 142
9902-586 162
9902-586 163
9902-586 342
9902-586 343
9902-586 362
9902-586 363
9902-587 142
9902-587 143
9902-587 162
9902-587 163
9902-587 192
9902-587 193
9902-587 342
9902-587 343
9902-587 362
9902-587 363
9906-011 146

9906-011 147

9906-011 148

9906-011 149

9906-011 150

9906-011 151

9906-011153

9906-011154

9906-011 155

9906-011 446
9906-011 447
9906-011 448
9906-011 449
9906-011 450
9906-011 451

9906-011 453
9906-011 454
9906-011 455
9906-013 008
9906-013 009
9906-013 010
9906-013 011

9906-013 020
9906-013 021
9906-013 022
9906-013 023
9906-013 057
9906-015 001
9906-015 002
9906-015 003
9906-015 004
9906-015 025
9906-015 026
9906-015 027
9906-015 028
9906-015 035

Seite
67
67
67
67
67
68
68
68
68
67
68
68
68
68
68
68
68
67
67
67
67
67
67
68
68
68
68
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
67
67
67
67
67
67
67
67
67
70
70
70
70
70
70
70
70
70

Bestell.-Nr.

9906-015 036
9906-015 037
9906-015 038
9906-015 040
9906-015 041
9906-015 042
9906-015 043
9906-015 050
9906-015 051
9906-015 052
9906-015 053
9906-015 056
9906-015 057
9906-015 058
9906-015 059
9906-015 062
9906-015 063
9906-015 064
9906-015 065
9906-015 069
9906-015 070
9906-015 071

9906-015 079
9906-015 080
9906-015 081
9906-015 082
9906-021002
9906-021009
9906-021013
9906-021 055
9906-021059
9906-021163
9906-021183
9906-021184
9906-022 051
9906-022 055
9906-022 065
9906-022 066
9906-022 081
9906-022 082
9906-022 085
9906-022 086
9906-026 011
9906-026 012
9906-026 051
9906-026 053
9906-026 116

9906-026 117
9906-026 247
9906-026 248
9906-026 249
9906-026 280
9906-026 281
9906-026 365
9906-026 500
9906-026 501
9906-030 302
9906-030 304
9906-030 305
9906-030 308
9906-030 310
9906-030 311
9906-030 312

Seite
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
70
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
67
23
23
24
24
23
23
24
24
24
23
23
23
24
24
56
56
56
56
56
56
56

Bestell.-Nr.

9906-030 314
9906-030 316
9906-030 317
9906-030 318
9906-030 326
9906-030 328
9906-030 329
9906-030 332
9906-030 334
9906-030 335
9906-030 338
9906-030 340
9906-030 341
9906-030 488
9906-030 489
9906-030 490
9906-030 492
9906-030 493
9906-030 494
9906-030 496
9906-030 497
9906-030 498
9906-030 500
9906-030 501
9906-030 502
9906-033 016
9906-033 021
9906-033 022
9906-033 030
9906-033 031
9906-033 125
9906-033 126
9907-035 000
9907-035 021
9907-035 023
9907-035 031
9907-035 032
9907-035 041
9907-035 042
9907-035 051
9907-035 052
9907-035 061
9907-035 062
9907-035 081
9907-035 082
9907-035 083
9907-035 086
9907-035 087
9907-035 088
9907-035 092
9907-035 093
9907-035 096
9907-035 097
9907-035 098
9907-035 102

9907-035 107
9907-035 117

9907-035 118

9907-035 127

9907-035 128

9907-035 137
9907-035 138

9907-035 181

Seite
56
56
56
56
57
57
57
57
57
57
57
57
57

61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
61
28
28
28
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28
28
28
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139
139

Bestell.-Nr.

9907-035 197
9907-035 205
9907-035 213
9907-035 221
9907-035 229
9907-036 000
9907-036 012
9907-036 017
9907-036 022
9907-036 023
9907-036 027
9907-036 032
9907-036 033
9907-036 037
9907-036 042
9907-036 043
9907-036 047
9907-036 052
9907-036 053
9907-036 057
9907-036 062
9907-036 063
9907-036 067
9907-036 072
9907-036 073
9907-036 082
9907-036 093
9907-036 139
9907-036 147
9907-036 151

9907-036 155
9907-036 156
9907-036 163
9907-036 164
9907-036 171

9907-036 172
9907-036 179
9907-036 187
9907-036 188
9907-036 204
9907-036 304
9907-036 305
9907-036 306
9907-036 307
9907-036 308
9907-036 309
9907-036 310
9907-036 311

9907-036 312
9907-036 314
9907-036 315
9907-036 316
9907-036 318
9907-036 320
9907-036 322
9907-036 486
9907-036 487
9907-036 489
9907-036 491
9907-075 126
9907-075 127
9907-075 128
9907-075 128

Seite
139
139
139
139
139

M
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
140
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140
140
140
140
140
140
140
140
140
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145
145

141

141

61
45

Bestell.-Nr.
9907-075 129
9907-075 129
9907-075 130
9907-075 130
9907-075 131
9907-075 132
9908-608 132
9908-608 152
9916-015 026
9916-015 041
9916-015 051
9916-015 057
9916-015 069
9918-608 132
9918-608 152
9946-015 056
9946-015 057
9946-015 058
9946-015 059
9962-515 056
9962-515 057
9962-515 058
9962-515 059
9962-515 062
9962-515 063
9962-515 064
9962-515 065
9966-015 063
9966-015 064
9966-015 065
L000014507
L000042624
L068011347
L15451408A
L15451408E
L15451431A
L15451431E
L15452433A
L15452433E
L15452448A
L15452448E
L50452008E
L50901408A
L50901408E
L50901431A
L50901431E
L50902448A
L50902448E
L669-002 101
L669-002 102
L68013206J
L68014192A
L68014192E
L699-740 250
L699-740 340
L699-940 250
L699-940 320
L699-940 340
L81545202E
L81545231E
L81545247E
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45
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140
140
27
27
70
70
70
70
70
27
27
70
70
70
70
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broomate.com

BROONMNATC

DER BESEN FUR LANDWIRT-

SCHAFT UND INDUSTRIE VORTEILE

In Produktionsbetrieben, landwirtschaftlichen Einrichtungen,
sowie Recycling-, Biogas- und Abfallanlagen gibt es viele Bereiche,
die stédndig gereinigt werden miissen. Osborn hat eine Kehrlésung
entwickelt, die diesem Anspruch gerecht wird und zwar auf die
einfache, professionelle und preiswerte Art. Unser Besen besteht
aus hochwertigen Streifenbiirsten, die unter einer 5 mm starken,

verzinkten Stahlhaube eingeschoben werden.

Der Osborn Broomate® kann an eine ganze Reihe industrieller oder

landwirtschaftlicher Fahrzeuge montiert werden und kehrt

alle Arten

von Verschmutzungen - sogar Fliissigkeiten. Es gibt keine rotierenden
oder elektrischen Bauteile. Montieren Sie einfach den Besen an lhrem

Fahrzeug und kehren Sie.

Broomate® Model

Die verzinkte Stahlhaube zum leichten Entnehmen der Biirsten
ist in verschiedenen Breiten erhiltlich

Wartungsfrei

* Einfache und kostengiinstige Reinigungsldsung.

* Keine Hydraulik, kein Motor, keine rotierenden oder elektrischen Teile.
* Einfach zu reinigen mit Wasser oder Hochdruck.

Robust
* 5 mm verzinkte Stahlhaube, Gabelschuhe und Seitenbleche.

Vielseitig

* Exzellente Reinigungsleistung. Sowohl fiir schweren Schmutz, Kies, Sand,
Jauche, Mist, leichten Schnee und stehende Fliissigkeiten.

* In beide Richtungen einsetzbar - vorwarts- und riickwarts fahrend.

Artikel Nummer 0004APRI120 0004APRI180 0004APR240 | O004APR300 Lange Lebensdauer
Breite (A) 1200 mm 1800 mm 2400 mm 3000 mm - Streifenbiirsten haben eine Einsatzdauer von bis zu 1000 Kilometer.
Tiefe (B) 560 mm 706 mm 706 mm 706 mm
Hohe (C) 540 mm 540 mm 540 mm 540 mm
Breite Stapler-Adapter (D) 180 mm (170) 180 mm (170) 180 mm (170) 180 mm (170) Umweltfreundlich
WP 210 WP 210 WP 210 WP 210 * Alle Teile kdnnen recycelt werden.
Lange Stapler-Adapter (E) 1060 mm 1060 mm 1060 mm 1060 mm * Motor6l oder Elektrizitdt werden nicht benétigt.
Hoéhe Stapler-Adapter (F) 80 mm (75) 80 mm (75) 80 mm (75) 80 mm (75)
Abstand zw. Stapler-Adapter (G) 656 mm 656 mm 656 mm 656 mm Variable Befestigungsmaglichkeiten
Stahldicke 5mm 5mm 5 mm 5 mm * Schnelle und einfache Befestigung an nahezu jedem in Landwirtschaft und Industrie
Meulben-Einisi Verzinkt Verzinkt Verzinkt Verzinkt eingesetzten Fahrzeug mittels optional erhaltlicher Adapter (groBe Auswabhl).
Anzahl Streifenbilrsten 8 n n n
Gewicht 95kg 157 kg 260kg 337kg Einfacher Austausch
Besatzmaterial/Farbe Poly Rot Poly Rot Poly Rot Poly Rot « Biirststreifen kénnen im Handumdrehen ausgetauscht werden.

Adapter & Optionen

* Verriegelung dffnen, einfach alte Streifen rausziehen, neue Streifen hineinschieben,
Verriegelung schlieBen.

Stapler Adapter (170 x70) (SerienmaBig) (] o ° °

Stapler Adapter Breiter Gabelschuh (210 x 70) o o o o

Stapler & Schaufel/Gabel Adapter o o o 0 Einfache Lagerung

Stapler & Bob-Cat o o o o » SerienmaBige AbstellfiiBe sorgen fiir sicheren Stand und verhindern das
Stapler & Euro-Aufnahme Adapter o o o o Einknicken der Borsten.

Stapler & 3-Punkt Adaper o o o o

AbstellfiBRe (] ° ° ° Safety First

Seitenmarkierung o o o o » Keine rotierenden Teile, keine Ketten, keine Motoren.

Spezial-Adapter

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

auf Anfrage

» Kein Larm, kein Staub.

Verpackung o o ° o

Ersatzbiirstensatz

O004APRO34 Satz mit 11 StreifenbUrsten (580 x285) - - 1 2

OO004APRO17 Satz mit 8 Streifenblrsten (1200 x 285) 1 = = =

O004APRO13 Satz mit T Streifenbursten (1820 x 285) - 1 1 1 WEITERE INFORMATIONEN: QR-Code einscannen und E -|E
Gewicht 20kg 41,25kg 55kg 68,75kg
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® Inbegriffen © Optional

z.B. Produktvideo anschauen oder kompletten Prospekt
downloaden.

[=]¥:

www.broomate.com
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Unser weiteres Programm

WEITERES PROGRA
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ZUM DOWNLOAD

Hochleistungs-
Maschinenbiirsten

Hochwertige Maschinen- und Spezial-

biirsten fiir industrielle Anwendungen.

ATB Tellerbiirsten
mit abrasiver Borste

Bis zu 4 mal hohere Besatzdichte als
herkdmmlich hergestellte Tellerbiirsten.

Multistrip Streifenbiirsten

Streifen- und Abdichtbiirsten.

Novofil
High-Tech-Borste

Schleifnylonbiirsten mit Premium
Schleifmitteln wie Diamant, Zirkon,
Aluminiumoxid etc.

Mikropolierbiirsten

Polierwerkzeuge und Pasten zum
Mikropolieren.

Polierprodukte

Premium Polierwerkzeuge,
Festpasten und Emulsionen.

Losungen fiir die
Holzbearbeitung

Biirst- und Abrasivwalzen, Werkzeuge
und Pasten zum Hochglanzpolieren
(fir Handmaschinen und manuelle
Bearbeitung).

Novoflex-B

Selbst zentrierende Honwerkzeuge fiir
einen sanften Schleifprozess.

Produkte fiir die
Landwirtschaft

Professionelle Kehrlésungen fiir die
Landwirtschaft sowie Viehbiirsten.

SO EINFACH GEHT'S:

Am einfachsten und schnellsten erhalten Sie unsere Osborn-Spezialkataloge

liber die Osborn-Website.

Wenn Sie Besitzer eines Smartphones oder Tablet-PCs sind_, kdnnen Sie
den QR-Code auch mit der App direkt einscannen, um zur Ubersichtsseite

zu gelangen.

TurbFly

Speziallésungen fiir den Schienen-
verkehr: Schneeschutzsysteme fiir
Weichen.

Lésungen fiir die OI- und
Gas-Industrie

Biirsten fiir die SchweiBnahtreinigung
und Spezialbiirsten fiir die Pipeline
Industrie (Transportbiirsten, Kontakt-
biirsten und Cutback-Systeme).

Individuelle
Handelskonzepte

Waren flexibel und ansprechend
prasentieren: Gestalten Sie Wandkon-
zepte fiir Inren Kundenkreis.

osborn.com

EIJ

www.oshorn.com/de-de/service/literatur.html

Load Runners®

Tragrollen und Schwerlastrollen-
flihrungen.

Biirstwalzen zur mechanischen
Bearbeitung von Leiterplatten

Biirstwalzen zum Entgraten, Reinigen/
Desoxidieren, Entfernen von Harzen
sowie Finishing und Reinigung von
Pressblechen.

DRONCO Produkt Katalog

Der Dronco-Katalog als PDF-Download:

QR-Code einscannen und aktuellen
Dronco-Katalog als PDF herunterladen.
Oder einfach nur online blattern.

Multizack

Gestanzte Biirsten zum Reinigen,
Entgraten, Transportieren, Sortieren,
Waschen und Fiihren.

Losungen fiir die Walzwerks-
und Bandanlagentechnik

Biirstwalzen, Komplettsysteme und
Anlagen. Vliesstoffrollen zum Entfetten,
Waschen, Reinigen, Aktivieren oder
Entzundern der Bandoberfldche.Trans-
portrollensysteme fiir Rollenherddfen,
Hochtemperaturbereiche und zur
Gerauschreduzierung.
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Allgemeine Zahlungs- und Lieferungsbedingungen

Geltungsbereich
1. Diese Verkaufsbedingungen gelten gegeniiber Unternehmern, juristischen Personen des 6 lichen

(Stand Januar 2014)

Rechts und 6ffentlich-rechtlichen Sondervermdgen. Unsere Lieferungen und Leistungen erfolgen ausschlieBlich
aufgrund der nachstehenden Bedingungen. Geschéftsbedingungen des Partners, die von uns nicht ausdriicklich
anerkannt werden, haben keine Giiltigkeit.
Allgemeine Bestimmungen
2. Die Vertragspartner werden miindliche Vereinbarungen unverziiglich im Einzelnen schriftlich bestétigen.
3. Bestellungen werden erst mit unserer Auftragsbestatigung verbindlich. 4. Die in Prospekten und Katalogen
enthaltenen Angaben und Abbildungen sind brancheniibliche Naherungswerte, es sei denn, dass sie von uns
ausdriicklich als verbindlich bezeichnet wurden. 5. Die im Katalog und auf unseren Angeboten sowie Auftrags-
bestatigungen angegebenen Verpackungseinheiten sind die kleinstmdglichen und kénnen aus Rationalisierungs-
griinden nicht angebrochen werden. Bei Bestellung abwei ler Stii 1 wird die nachstli le Ver-
packungseinheit geliefert.
Langfrist- und trége, Prei
6. Unbefristete Vertrage sind mit einer Frist von 3 Monaten kiindbar. 7. Tritt bei Langfristvertragen (Vertrdge mit
einer Laufzeit von mehr als 6 Monaten und unbefristete Vertrage) eine wesentliche Anderung der Lohn-, Material-
oder Energiekosten ein, so ist jeder Vertragspartner berechtigt, eine angemessene Anpassung des Preises unter
Beriicksichtigung dieser Faktoren zu verlangen. 8. Ist eine verbindliche Bestellmenge nicht vereinbart, so legen
wir unserer Kalkulation die vom Partner fiir einen bestimmten Zeitraum erwartete, unverbindliche Bestellmenge
(Zielmenge) zugrunde. Nimmt der Partner weniger als die Zielmenge ab, sind wir berechtigt, den Stiickpreis an-
gemessen zu erhShen. 9. Bei Liefervertragen auf Abruf sind uns, wenn nichts anderes vereinbart ist, verbindliche
Mengen mindestens 6 Wochen vor dem Liefertermin durch Abruf mitzuteilen. Mehrkosten, die durch einen verspa-
teten Abruf oder nachtrégliche Anderungen des Abrufs hinsichtlich Zeit oder Menge durch unseren Partner verur-
sacht sind, gehen zu seinen Lasten; dabei ist unsere Kalkulation maBgebend.
Vertraulichkeit
10. Jeder Vertragspartner wird alle Unterlagen (dazu zéhlen auch Muster, Modelle und Daten) und Kenntnisse, die
er aus der Geschaftsverbindung erhlt, nur fir die gemeinsam verfolgten Zwecke verwenden und mit der gleichen
Sorgfalt wie entsprechende eigene Unterlagen und Kenntnisse gegentiber Dritten geheimhalten, wenn der andere
Vertragspartner sie als vertraulich bezeichnet oder an ihrer Geheimhaltung ein offenkundiges Interesse hat. Diese
Verpflichtung beginnt ab erstmaligem Erhalt der Unterlagen oder Kenntnisse und endet 36 Monate nach Ende
der Geschaftsverbindung. 11. Die Verpflichtung gilt nicht fiir Unterlagen und Kenntnisse, die allgemein bekannt
sind oder die bei Erhalt dem Vertragspartner bereits bekannt waren, ohne dass er zur Geheimhaltung verpflich-
tet war, oder die danach von einem zur Weitergabe berechtigten Dritten tibermittelt werden oder die von dem
empfangenden Vertragspartner ohne Verwertung geheimzuhaltender Unterlagen oder Kenntnisse des anderen
Vertragspartners entwickelt werden.

i und i
12. Stellt ein Vertragspartner dem anderen Zeichnungen oder technische Unterlagen iiber die zu liefernde Ware
oder ihre Herstellung zur Verfiigung, bleiben diese Eigentum des vorlegenden Vertragspartners.
Muster und Fertigungsmittel
13. Die Herstellungskosten fiir Muster und Fertigungsmittel (Werkzeuge, Formen, Schablonen etc.) werden, so-
fern nichts anderes vereinbart ist, von der zu liefernden Ware gesondert in Rechnung gestellt. Dies gilt auch fiir
Fertigungsmittel, die infolge von VerschleiB ersetzt werden miissen. 14. Die Kosten fiir die Instandhaltung und
sachgemaBe Aufbewahrung sowie das Risiko einer Beschadigung oder Zerstérung der Fertigungsmittel werden
von uns getragen. 15. Setzt der Partner wahrend der Anfertigungszeit der Muster oder Fertigungsmittel die Zusam-
menarbeit aus oder beendet er sie, gehen alle bis dahin entstandenen Herstellungskosten zu seinen Lasten. 16.
Die Fertigungsmittel bleiben, auch wenn der Partner sie bezahlt hat, mindestens bis zur Abwicklung des Liefer-ver-
trages in unserem Besitz. Danach ist der Partner berechtigt, die Fertigungsmittel herauszuverlangen, wenn {iber
den Zeitpunkt der Herausgabe eine einvernehmliche Regelung erzielt wurde und der Partner seinen vertraglichen
Verpflichtungen in vollem Umfang nachgekommen ist. 17. Wir verwahren die Fertigungsmittel unentgeltlich drei
Jahre nach der letzten Lieferung an unseren Partner. Danach fordern wir unseren Partner schriftlich auf, sich in-
nerhalb von 6 Wochen zur weiteren Verwendung zu duBern. Unsere Pflicht zur Verwahrung endet, wenn innerhalb
dieser 6 Wochen keine AuBerung erfolgt oder keine neue Bestellung aufgegeben wird. 18. Abnehmerbezogene
Fertigungsmittel diirfen von uns nur mit vorheriger schriftlicher Zustimmung unseres Partners fiir Zulieferungen
an Dritte verwendet werden.
Preise
19. Unsere Preise verstehen sich in Euro ausschlieBlich Umsatzsteuer, Verpackung, Fracht, Porto und Versicherung.
Zahlungsbedingungen
20. Alle Rechnungen sind innerhalb von 30 Tagen ab Rechnungsdatum zur Zahlung féllig. 21. Haben wir unstreitig
teilweise fehlerhafte Ware geliefert, ist unser Partner dennoch verpflichtet, die Zahlung fiir den fehlerfreien Anteil
zu leisten. Im Ubrigen kann der Partner nur mit rechtskréftig festgestellten oder unbestrittenen Gegenanspriichen
aufrechnen. 22. Bei Zieliiberschreitung sind wir berechtigt, Verzugszinsen in Hohe des Satzes in Rechnung zu
stellen, den die Bank uns fiir Kontokorrentkredite berechnet, mindestens aber in Hohe von 8 Prozentpunkten tiber
dem jeweiligen Basiszinssatz der Européischen Zentralbank. 23. Bei Zahlungsverzug kdnnen wir nach schriftli-
cher Mitteilung an den Partner die Erfiillung unserer Verpflichtungen bis zum Erhalt der Zahlungen einstellen.
24. Wechsel und Schecks werden nur nach Vereinbarung sowie nur erfiillungshalber und unter der Voraussetzung
ihrer Diskontierbarkeit angenommen. Diskontspesen werden vom Tage der Félligkeit des Rechnungsbetrages an
berechnet. Eine Gewahr fiir rechtzeitige Vorlage des Wechsels und Schecks und fiir Erhebung von Wechselprotest
wird ausgeschlossen. 25. Wenn nach Vertragsschluss erkennbar wird, dass unser Zahlungsanspruch durch man-
gelnde Leistungsfahigkeit des Partners gefahrdet wird, so kdnnen wir die Leistung verweigern und dem Partner
eine angemessene Frist bestimmen, in welcher er Zug um Zug gegen Lieferung zu zahlen oder Sicherheit zu leisten
hat. Bei Verweigerung des Partners oder erfolglosem Fristablauf sind wir berechtigt, vom Vertrag zuriickzutreten
und Schadenersatz zu verlangen.
Lieferung
26. Giltig fiir fett K tikel: Der M t betragt fiir jeden Kundenauftrag 150 € Netto-
warenwert. Bei einer Unterschreitung des Mindestbestellwertes von 150 € wird ein Mindermengenzuschlag von
14 € berechnet. Gilltig fiir nicht fett gedruckte Katalogartikel: Der Mindestbestellwert pro Artikel betragt mindestens
300 € Nettowarenwert. 27. MaBgebend fiir die Einhaltung des Liefertermins oder der Lieferfrist ist die Meldung der
Versand- bzw. Abholbereitschaft durch uns. Die Lieferfrist beginnt mit der Absendung unserer Auftragsbestétigung
und verléngert sich wenn die \ ungen von Ziff. 56 vorliegen. 28. Teillieferungen sind in
zumutbarem Umfang zuldssig. Sie werden gesondert in Rechnung gestellt. 29. Innerhalb einer Toleranz von 15
Prozent der Gesamtauftragsmenge sind fertigungsbedingte Mehr- oder Minderlieferungen zuléssig. Ihrem Umfang
entsprechend &ndert sich dadurch der Gesamtpreis. 30. Bei falsch bestellter Ware behalten wir uns den Abzug
eines Reinventarisierungssatzes im Fall einer Gutschrift ausdriicklich vor.
Versand und Gefahriibergang
31. Versandbereit gemeldete Ware ist vom Partner unverziiglich zu libernehmen. Anderenfalls sind wir berechtigt,
sie nach eigener Wahl zu versenden oder auf Kosten und Gefahr des Partners zu lagern. 32. Mangels besonderer
Vereinbarung wahlen wir das Transportmittel und den Transportweg. 33. Mit der Ubergabe an die Bahn, den Spedi-
teur oder den Frachtfiihrer bzw. mit Beginn der Lagerung, spatestens jedoch mit Verlassen des Werkes oder Lagers,
geht die Gefahr auf den Partner tiber, und zwar auch, wenn wir die Anlieferung Gibernommen haben.
Lieferverzug
34. Konnen wir absehen, dass die Ware nicht innerhalb der Lieferfrist geliefert werden kann, so werden wir den
Partner unverziiglich und schriftlich davon in Kenntnis setzen, ihm die Griinde hierfiir mitteilen, sowie nach
Méglichkeit den voraussichtlichen Lieferzeitpunkt nennen, falls sich der geplante Liefertermin um mehr als 10
Arbeitstage verzogert. 35. Verzogert sich die Lieferung durch einen in Ziff. 56 aufgefiihrten Umstand oder durch
ein Handeln oder Unterlassen des Partners, so wird eine den Umstanden angemessene Verlangerung der Lieferfrist
gewahrt. 36. Der Partner ist zum Riicktritt vom Vertrag nur berechtigt, wenn wir die Nichteinhaltung des Liefer-ter-
mins zu vertreten haben und er uns erfolglos eine angemessene Nachfrist gesetzt hat.

Alle Ang p den zum Zei der Dr vorli
Anderungen oder Irrtiimer vorbehalten. Preise giiltig ab 01.01.2016.

37. Wir behalten uns das Eigentum an der gelieferten Ware bis zur Erfiillung aller Forderungen aus der
Geschéftsverbindung mit dem Partner vor. 38. Der Partner ist berechtigt, diese Waren im ordentlichen Geschafts-
gang zu verduBern, solange er seinen Verpflichtungen aus der Geschéftsverbindung mit uns rechtzeitig nachkommt.
Er darf jedoch die Vorbehaltsware weder verpfanden noch zur Sicherheit tibereignen. Er ist verpflichtet, unsere
Rechte beim kreditierten Weiterverkauf der Vorbehaltsware zu sichern. 39. Bei Pflichtverletzungen des Partners, ins-
besondere bei Zahlungsverzug, sind wir nach erfolglosem Ablauf einer dem Partner gesetzten angemessenen Frist
zur Leistung zum Riicktritt und zur Riicknahme berechtigt; die gesetzlichen Bestimmungen iber die Entbehrlichkeit
einer Fristsetzung bleiben unberiihrt. Der Partner ist zur Herausgabe verpflichtet. Wir sind zum Riicktritt vom Ver-
trag berechtigt, wenn Antrag auf Erdffnung des Insolvenzverfahrens tiber das Vermdgen des Partners gestellt wird.
40. Alle Forderungen und Rechte aus dem Verkauf oder einer gegebenenfalls dem Partner gestatteten Vermietung
von Waren, an denen uns Eigentumsrechte zustehen, tritt der Partner schon jetzt zur Sicherung an uns ab. Wir neh-
men die Abtretung hiermit an. 41. Eine etwaige Be- oder Verarbeitung der Vorbehaltsware nimmt der Partner stets
fiir uns vor. Wird die Vorbehaltsware mit anderen, nicht uns gehdrenden Gegensténden verarbeitet oder untrenn-
bar vermischt, so erwerben wir das Miteigentum an der neuen Sache im Verhéltnis des Rechnungswertes der Vor-
behaltsware zu den anderen verarbeiteten oder vermischten Gegensténden zum Zeitpunkt der Verarbeitung oder
Vermischung. Werden unsere Waren mit anderen beweglichen Gegensténden zu einer einheitlichen Sache verbun-
den oder untrennbar vermischt und ist die andere Sache als Hauptsache anzusehen, so iibertrégt der Partner uns
anteilmaBig Miteigentum, soweit die Hauptsache ihm gehort. Der Partner verwahrt das Eigentum oder Miteigen-
tum fiir uns. Fiir die durch Verarbeitung oder Verbindung bzw. Vermischung entstehende Sache gilt im Ubrigen das
Gleiche wie fiir die . 42. Uber Zwar nen Dritter in die Vorbehaltsware, in
die uns abgetretenen Forderungen oder in sonstige Sicherheiten, hat der Partner uns unverziiglich unter Ubergabe
der fiir eine Intervention notwendigen Unterlagen zu unterrichten. Dies gilt auch fiir Beeintrachtigungen sonstiger
Art. 43. Ubersteigt der Wert der bestehenden Sicherheiten die gesicherten Forderungen insgesamt um mehr als 20
Prozent, so sind wir auf Verlangen des Partners insoweit zur Freigabe von Sicherheiten nach unserer Wahl ver-
pflichtet.

Sachmingel

44. Die Beschaffenheit der Ware richtet sich ausschlieBlich nach den vereinbarten technischen Liefervorschrif-
ten. Falls wir nach Zeichnungen, Spezifikationen, Mustern usw. unseres Partners zu liefern haben, Giberimmt
dieser das Risiko der Eignung fiir den vor t 1 Verwendt k. Er idend fiir den vertragsgemaBen
Zustand der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahriibergangs gemaB Ziff. 32. 45. Fiir Sachméngel, die durch unge-
eignete oder unsachgeméaBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung durch den Partner oder
Dritte, ibliche Abnutzung, fehlerhafte oder nachlassige Behandlung entstehen, stehen wir ebenso wenig ein
wie fiir die Folgen unsachgemaBer und ohne unsere Einwilligung vorgenommener Anderungen oder Instand-
setzungsarbeiten des Partners oder Dritter. Gleiches gilt fiir Méngel, die den Wert oder die Tauglichkeit der Ware
nur unerheblich mindern. 46. Sachméngelanspriiche verjéhren in 12 Monaten. Dies gilt nicht, soweit das Gesetz
léngere Fristen zwingend vorschreibt. 47. Wurde eine Abnahme der Ware oder eine Erstmusterpriifung vereinbart,
ist die Riige von Mangeln ausgeschlossen, die der Partner bei sorgféltiger Abnahme oder Erstmusterpriifung hétte
feststellen kénnen. 48. Uns ist Gelegenheit zu geben, den geriigten Mangel festzustellen. Beanstandete Ware ist
auf Verlangen unverziiglich an uns zuriickzusenden; wir ibernehmen die Transportkosten, wenn die Méngelriige
berechtigt ist. Wenn der Partner diesen Verpflichtungen nicht nachkommt oder ohne unsere Zustimmung Anderun-
gen an der bereits beanstandeten Ware vornimmt, verliert er etwaige Sachmangelanspriiche. 49. Bei berechtigter,
fristgemaBer Mangelriige bessern wir nach unserer Wahl die beanstandete Ware nach oder liefern einwandfreien
Ersatz. 50. Kommen wir diesen Verpflichtungen nicht oder nicht vertragsgemaB innerhalb einer angemessenen
Zeit nach, so kann der Partner uns schriftlich eine letzte Frist setzen, innerhalb der wir unseren Verpflichtungen
nachzukommen haben. Nach erfolglosem Ablauf dieser Frist kann der Partner Minderung des Preises verlangen,
vom Vertrag zuriicktreten oder die notwendige Nachbesserung selbst oder von einem Dritten auf unsere Kosten
und Gefahr h lassen. Eine K ist soweit die Aufwendungen sich erhohen,
weil die Ware nach unserer Lieferung an einen anderen Ort verbracht worden ist, es sei denn, dies entspricht
dem bestimmungsgeméBen Gebrauch der Ware. 51. Gesetzliche Riickgriffsanspriiche des Partners gegen uns
bestehen nur insoweit, als der Partner mit seinem Abnehmer keine Vereinbarungen getroffen hat, die iiber die
gesetzlichen Mangelanspriiche hinausgehen. Fiir den Umfang der Riickgriffsanspriiche gilt ferner Ziff. 48 letzter
Satz entsprechend.

Sonstige Anspriiche, Haftung

52. Soweit sich nachstehend nichts anderes ergibt, sind sonstige und weitergehende Anspriiche des Partners
gegen uns ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Schadenersatzanspriiche wegen Verletzung von Pflichten
aus dem Schuldverhéltnis und aus unerlaubter Handlung. Wir haften deshalb nicht fiir Schaden, die nicht an der
gelieferten Ware selbst entstanden sind. Vor allem haften wir nicht fiir entgangenen Gewinn oder sonstige Vermo-
gensschaden des Partners. 53. Vorstehende Haftungsbeschréankungen gelten nicht bei Vorsatz, bei grober Fahr-
lassigkeit unserer gesetzlichen Vertreter oder leitenden Angestellten sowie bei schuldhafter Verletzung wesentli-
cher Vertragspflichten. Bei schuldhafter Verletzung wesentlicher Vertragspflichten haften wir - auBer in den Fallen
des Vorsatzes oder der groben Fahrldssigkeit unserer gesetzlichen Vertreter oder leitenden Angestellten nur fiir
den vertragstypischen, verniinftigerweise vorhersehbaren Schaden. 54. Die Haftungsbeschrénkung gilt ferner
nicht in den Féllen, in denen nach Prodt bei Fehlern der geli 1 Ware fiir Personen- oder Sach-
schéden an privat genutzten Gegensténden gehaftet wird. Sie gilt auch nicht bei der Verletzung von Leben, Korper
oder Gesundheit und beim Fehlen von zugesicherten Eigenschaften, wenn und soweit die Zusicherung gerade
bezweckt hat, den Partner gegen Schéden, die nicht an der gelieferten Ware selbst entstanden sind, abzusichern.
55. Soweit unsere Haftung ausgeschlossen oder beschrénkt ist, gilt dies auch fiir die persénliche Haftung unserer
Angestellten, Arbeitnehmer, Mitarbeiter, gesetzlichen Vertreter und Erfiillungsgehilfen. 56. Die gesetzlichen Rege-
lungen zur Beweislast bleiben hiervon unberiihrt.

Hohere Gewalt

57. Hohere Gewalt, Arbeitskampfe, Unruhen, behordliche MaBnahmen, Ausbleiben von Zulieferungen unserer
Lieferanten und sonstige unvorhersehbare, unabwendbare und schwerwiegende Ereignisse befreien die Vertrags-
partner fir die Dauer der Storung und im Umfang ihrer Wirkung von den Leistungspflichten. Dies gilt auch, wenn
diese Ereignisse zu einem Zeitpunkt eintreten, in dem sich der betroffene Vertragspartner in Verzug befindet, es
sei denn, dass er den Verzug vorsatzlich oder grob fahrldssig verursacht hat. Die Vertragspartner sind verpflichtet,
im Rahmen des Zumutbaren unverziiglich die erforderlichen Informationen zu geben und ihre Verpflichtungen den
veranderten Verhaltnissen nach Treu und Glauben anzupassen.

Erfiillungsort, Gerichtsstand und anwendbares Recht

58. Sofern sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes ergibt, ist unser Geschéftssitz Erfiillungsort.

59. Fiir alle Rechtsstreitigkeiten, auch im Rahmen eines Wechsel- und Scheckprozesses, ist unser Geschéftssitz
Gerichtsstand. Wir sind auch berechtigt, am Sitz des Partners zu klagen. 60. Auf die Vertragsbeziehung ist aus-
schlieBlich das Recht der Bundesrepublik Deutschland anzuwenden. Die Anwendung des Ubereinkommens der
Vereinten Nationen vom 11. April 1980 {iber Vertrage liber den Warenkauf (CISG - "Wiener Kaufrecht") ist ausge-
schlossen.
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